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A Kemppi opera globalmente. A Kemppi opera em todo o mundo, com sede e unidades de producao
localizadas na Finlandia. As organizacdes de vendas da Kemppi estao estabelecidas na Finlandia,
Suécia, Noruega, Dinamarca, Alemanha, Franca, Reino Unido, Holanda, Pol®nia, Russia, Austrélia, India
e China. A Kemppi também tem representantes em mais de 60 palises, responsaveis pela distribuicao
dos produtos, vendas e servicos ao cliente.

Para obter uma lista completa dos representantes de vendas, distribuidores e revendedores Kemppi,
visite www.kemppi.com
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Acionamento de arame
com 4 rolos

Saida de corrente continua
e pulsada

Saida de tenséo constante

Requer alimentagdo
monofdsica

Consumo de energia eficiente em compara¢do

OOOE

com opg¢ées de produtos alternativos

Simbolos especiais

Acionamento de arame com

2 rolos

Frequéncia de alimentacdo

Saida de corrente constante

Requer alimentacao trifdsica

imbolos especiais
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Opgdo de arrefecimento a dgua

Saida de corrente alternada,
continua e pulsada

Saida de corrente e tenséo
constantes

Unidade multitensdo
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Introducao

Nao importa qual seja a sua necessidade, a Kemppi tem a solucao. Nosso equipamento
de soldagem é dividido em niveis de valor - K8, K7, K5 e K3 - para oferecer a vocé o equipamento
mais adequado para seus propoésitos. Quanto maior o nivel de utilidade, mais recursos e funcoes

vocé terd em termos de desempenho, usabilidade e conectividade moderna.

. Nivel de utilidade K8

Com os equipamentos do nivel de utilidade K8, estamos criando hoje a soldagem

de amanha. Gracas a inovacoes inteligentes de soldagem, usabilidade inovadora e
conectividade completa, os equipamentos K8 permitem obter desempenho, controle e
gerenciamento de producao da soldagem de uma forma que antes era impossivel.

. Nivel de utilidade K7

O nivel de utilidade Kemppi K7 eleva o equipamento de soldagem para um novo nivel de
desempenho e inteligéncia. Ele oferece uma combinacao exclusiva de controle refinado,
caracteristicas avancadas de soldagem, usabilidade e conectividade.

Nivel de utilidade K5

Os equipamentos do nivel de utilidade K5 da Kemppi estabelecem novos padrdes para a
soldagem. Gragas ao seu design inovador, eles atendem a todas as expectativas existentes
colocadas nos equipamentos de sua classe: versatilidade, facilidade de uso e desempenho
otimizado de aplicacao com tecnologia de ponta.

Nivel de utilidade K3

Os equipamentos do nivel de valor K3 da Kemppi contam com tudo que a Kemppi
representa: qualidade incontestavel de construcdao e desempenho inabalavel. O
equipamento K3 fornece aos construtores uma via de investimento inteligente para
aumentar a eficiéncia e a qualidade em uma grande variedade de trabalhos de soldagem.

Introducao
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Soldagem MIG/MAG

X8 MIG Welder 10
X8 SuperSnake 16
FastMig X 18
FastMig M 24
SuperSnake para FastMig X/M 28
Kempact RA 30
MinarcMig Evo 34
Kempact MIG/Kempact Pulse 36
FitWeld Evo 300 38
X3 MIG Welder 40

A Kemppi se reserva o direito de alterar as informagoes deste catélogo.
Para obter as informacdes mais atualizadas, confira a oferta em www.kemppi.com.

Projetado para soldadores que buscam qualidade, o equipamento
MIG/MAG da Kemppi mantém a tecnologia do lado de dentro e o
controle simples e intuitivo e o desempenho do lado de fora.

Soldagem MIG/MAG  [IEII



2f M X8 MIG Welder

O futuro da soldagem
esta aqui

\

Energy efficient

mainvasamdeemaumno. | O @qUipamento de soldagem

(WiseFusion), pequenas aberturas

ran,pasede e wieroot, | MUItIProcesso mais avancado do

chapa fina (WiseThin+) e pouco

respingo no modo de transferéncia M e rca d O

globular (WiseSteel)

. Controle preciso e atualizavel, com A X8 MIG Welder abrange tudo, da soldagem MIG/MAG sinérgica e pulsada com
corrente de soldagem de até 600 A eletrodo (MMA), até a brasagem MIG, revestimento e goivagem.
- Orecurso WPS digital permite que . o .
o soldador acesse as WPSs de forma O equipamento inteligente fornece controle extremamente preciso do arco,
rapida e facil desempenho de soldagem elevado de até 600 A e conectividade direta com o
software de gerenciamento de soldagem do WeldEye. A exceléncia em usabilidade
baseada nas necessidades reais do usudrio foi concebida em cada aspecto da fonte
de poténcia, do alimentador de arame, das pistolas de soldagem, da interface do
usuario e de outros componentes.

+ Inclui um servico gratuito de
gerenciamento dos equipamentos
- Conectividade nativa para os

médulos do software WeldEye
Welding Procedure e Qualification

Management, Welding Quality Desenvolvida, projetada e fabricada na Finlandia, a X8 MIG Welder introduz a fungao
Management e Welding Production WPS (dWPS) digital, que oferece controle de qualidade e torna as WPS impressas
Analysis desnecessarias.

Com uma fonte de poténcia atualizavel, uma opc¢édo de fonte de poténcia

Ap“cag()es multitensdo e a ampla variedade disponivel do software de aplicacdes da Kemppi, a
) X8 MIG Welder adapta-se facilmente a qualquer ambiente de soldagem e atende até
+ Plataformas de petrdleo mesmo as expectativas mais extremas de soldagem industrial.

- Tubulagoes
- Tanques pressurizados e caldeiras

m X8 MIG Welder



Desempenho ideal

Nunca subestime o desempenho da X8 MIG Welder. Além do excelente
desempenho de soldagem padréo, os processos e func¢des inteligentes e especiais
da Kemppi garantem caracteristicas de arco ideais para todas as suas soldagens. Por
exemplo, o WiseSteel reduz os respingos em 30% e possibilita um aumento de 30%
na velocidade de avanco da soldagem de aco, enquanto a Reduced Gap Technology
(RGT) diminui o volume das juntas, proporcionando uma economia de 25% do
material de enchimento e 38% do tempo de arco, com espessura do material de 25
mm.

Exceléncia na usabilidade

A soldagem de alta qualidade requer uma preparacdo cuidadosa. Ao compararmos
a X8 MIG Welder com o equipamento de soldagem MIG padréo, veremos que

seus aspectos de usabilidade em termos de inovacéo e alimentacao de arame

sao mais simples, e a interface do usuério sem fio para fonte de poténcia e 0 WPS
digital aceleram a configuracdo em 30%. Quando é possivel acelerar o processo de
configuracdo, vocé tem mais tempo para se concentrar na soldagem.

Sempre com os parametros certos

As WPSs impressas fornecem todas as orientacdes necessarias para soldagem, mas
fica a critério do soldador definir os parametros certos e soldar de acordo com eles.
Quando vocé utiliza o Control Pad, a interface do usuario sem fio da X8 MIG Welder,
para selecionar a WPS (dWPS) digital por meio do WeldEye, a fonte de poténcia é
automaticamente configurada de acordo com os limites apresentados na WPS.
Configuracdo mais rapida e 100% de certeza com a soldagem compativel com WPS.
Nada supera isso.

X8 Wire Feeder

O alimentador de arame com design inovador garante seguranga e ergonomia ao
carregar a bobina de arame de soldagem. O alimentador de arame e a pistola de
soldagem permitem trabalhar em condicdes de pouca iluminagéo.

Quando vocé utiliza o Control Pad, a interface
do usudrio sem fio da X8 MIG Welder,

para selecionar a WPS (dWPS) digital por

meio do WeldEye, a fonte de poténcia é
automaticamente configurada de acordo com
os limites apresentados na WPS.

Pistolas de soldagem bem equilibradas
com um design ergonémico das alcas que
aumentam o conforto e a producao de
soldagem.

Uma unidade de resfriamento integrada
possibilita o abastecimento de liquido
refrigerante sem ferramentas.

T

O My Fleet é um servico de nuvem gratuito
para os proprietdrios da X8 MIG Welder. Ele
fornece informagées sobre o uso e o software
do equipamento e inclui o certificado de vali-
dagdo do fabricante para o primeiro ano.

X8 MIG Welder “



EspecificacOes técnicas

X8 MIG Welder

Cabo de alimentacéo

HO7RN-F

400A

6 mm

400 A MV

16 mm?

500 A

6 mm?

Tensao da rede elétrica trifasica 50/60 Hz

220-230V £10%

Tensao da rede elétrica trifasica 50/60 Hz

380-460V £10%

380-460V £10%

380-460V £10%

Poténcia nominal Ciclo de trabalho de 60% 19 kVA 19 kVA 26 kVA
Ciclo de trabalho de 100% 14 kVA 14 kKVA 18 kVA
Tensdo em vazio (MMA) Uav 50V 50V 50V
Fusivel 220-230V - 63 A -
380-460V 32A 32A 32A
Saida Ciclo de trabalho de 60% 400 A 400 A 500 A
Ciclo de trabalho de 100% 320A 320A 400 A

Faixa de corrente e tenséo de soldagem MIGa 220V - 20 A/14V-400 A/50V -
MIGa 380V 20 A/14V-400 A/50V 20 A/14V-400 A/50V 20 A/14V-500 A/55V
Faixa de corrente e tenséo de soldagem MIGa 220V - 15 A/20V-400 A/58 V -
MMA a 380V 15 A/20V-400 A/58 V 15 A/20V-400 A/58 V 15 A/20V-500 A/57 V
Tensao de soldagem (max) 58V 58V 57V
Fator de poténcia na corrente maxima FP 0,80-0,88 0,80-0,88 0,82-0,90
Eficiéncia na corrente maxima n 89-91% 89-90% 89-91%
Faixa de temperatura operacional -20...440°C -20...440°C -20...440°C
Faixa de temperatura de armazenagem -40...+60 °C -40...+60 °C -40...4+60 °C
Classe de compatibilidade eletromagnética A A A
Grau de protecao IP23S IP23S IP23S
Dimensoes externas CxLxA 921x348x795 mm 921 x 348 x 795 mm 921x348x795 mm
Peso sem acessorios 95 kg 95 kg 95 kg
Poténcia recomendada para o gerador (min.)  Sgen 25 kVA 25 kVA 35 kVA
Tipo de comunicacao sem fio WiFi e Bluetooth 2,4 GHz  WiFi e Bluetooth 2,4 GHz  WiFi e Bluetooth 2,4 GHz
Tipo de comunicagao cabeada Ethernet e USB Ethernet e USB Ethernet e USB
Normas IEC 60974-1,-10 IEC 60974-1,-10 [EC 60974-1,-10
X8 Cooler Control Pad X8
Poténcia de refrigeracdo nominal em 1 I/min 1,4 kW Faixa de temperatura operacional -20...440°C
Poténcia de refrigeragdo nominalem 1,6 I/min 1,9 kW Faixa de temperatura de -40...4+60 °C
Liquido refrigerante recomendado MPG 4456 (mistura armazenagem
Kemppi) Grau de prote¢do IP54

Pressdo do liquido refrigerante (méx.) 0,4 MPa Dimensaes externas CxLxA 200 % 130 x 33 mm
Volume do reservatorio 4| Peso sem acessorios 0,89 kg
Faixa de temperatura operacional * -10...440°C Autonomia tipica da bateria 15-24 horas
Faixa de temperatura de armazenagem -40...+60 °C Tipo de bateria Li-ion
Classe de compatibilidade eletromagnética A Tensdo nominal da bateria 72V
Grau de protegdo ** IP23S Capacidade nominal da bateria 6,2 Ah
Peso sem acessorios 155kg Tempo de carga de bateria tipico 5h
Normas IEC 60974-2,-10 Tipo de comunicacio sem fio Bluetooth 2,4 GHz
* Com o liquido refrigerante recomendado Alcance de comunicacéo sem fio 15m
** Quando montado tipica

Tipo de comunicacédo cabeada USB

Tipo de visor LCDTFT

Tamanho do visor 57"

X8 MIG Welder

Normas

IEC 60950-1, EN 62368-1;

EN 300 328 v2.1.1; EN 300 330 v2.1.1;
EN 301 489-1v2.1.1;

EN 301 489-3 v2.1.0; EN 301 489-
17v3.1.1




EspecificacOes técnicas

X8 MIG Welder

Cabo de alimentacao

HO7RN-F

500 A MV

16 mm?

600 A

6 mm?

600 A MV

16 mm?

Tensao da rede elétrica trifasica 50/60 Hz

220-230V £10%

220-230V +10%

Tensao da rede elétrica trifasica 50/60 Hz

380-460V £10%

380-460V £10 %

380-460V 10 %

Poténcia nominal Ciclo de trabalho de 60% 26 kVA 27 kVA 27 kVA
Ciclo de trabalho de 100% 18 kVA 21 kVA 21 kVA
Tensdo em vazio (MMA) Uav 50V 50V 50V
Fusivel 220-230V 63 A - 63 A
380-460V 32A 35A 35A
Saida Ciclo de trabalho de 60% 500 A 530A 530A
Ciclo de trabalho de 100% 400 A 440 A 440 A

Faixa de corrente e tensdo de soldagem

MIGa 220V

20 A/14V-500 A/55V

20 A/14V - 600 A/46 V

MIGa 380V 20 A/14V-500 A/55V 20 A/14V - 600 A/55V 20 A/14V - 600 A/55V
Faixa de corrente e tensdo de soldagem MIGa220V 15 A/20V-500 A/57 V - 15 A/20V - 600 A/46V
MMA a 380V 15 A/20V-500 A/57 V 15 A/20V - 600 A/55V 15 A/20V-600 A/55V

Tenséo de soldagem (méx) 57V 55V 55V
Fator de poténcia na corrente méaxima FP 0,82-0,90 0,88-0,90 0,90
Eficiéncia na corrente maxima n 89-91% 88-91% 88-90 %
Faixa de temperatura operacional -20...440°C -20...440°C -20...440°C
Faixa de temperatura de armazenagem -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
Classe de compatibilidade eletromagnética A A A
Grau de protecdo IP23S IP23S IP23S
Dimensoes externas CxLxA 921x348x795 mm 921x348x795 mm 921x348x795 mm
Peso sem acessoérios 95 kg 95 kg 95 kg
Poténcia recomendada para o gerador (min.)  Sgen 35 kVA 40 kVA 40 kVA
Tipo de comunicacao sem fio WiFi e Bluetooth 2,4 GHz  Wi-Fi & Bluetooth 2,4 GHz ~ Wi-Fi & Bluetooth 2,4 GHz
Tipo de comunicacdo cabeada Ethernet e USB Ethernet e USB Ethernet e USB
Normas IEC 60974-1,-10 IEC 60974-1,-10 IEC 60974-1,-10
X8 Wire Feeder
Corrente de soldagem, 12 Ciclo de trabalho de 40% 600 A Velocidade de alimentacdo do arame 0,5-25 m/min

Ciclo de trabalho de 60% 530 A Peso da bobina de arame (max.) 20 kg

Ciclo de trabalho de 100% 440 A Didmetro da bobina de arame (max.) 300 mm
Ligacdo da tocha Kemppi Pressdo do gés de protecdo (max.) pmax 0,5 MPa
Mecanismo de alimentagdo de arame 4 roldanas, motor duplo  Faixa de temperatura operacional -20...+40°C
Didmetro das roldanas de 32mm Faixa de temperatura de -40...+60 °C
alimentacdo armazenagem
Arames de enchimento Fe 0,6-24 mm Classe de compatibilidade A

eletromagnética

Ss 0,6-2,4 mm Grau de protecdo IP23S

MC/FC 0,8-24 mm Dimensdes externas CxLxA 640 x 220 x 400 mm

Al 0,8-2,4 mm Peso sem acessérios 11,2 kg

Tipo de comunicagao sem fio

Bluetooth 2,4 GHz

Normas

IEC 60974-5, 10

X8 MIG Welder



Como encomendar

X8 Power Source (inclui o Control Pad, o X8 Wheel Set e o prato giratorio do X8 Wire Feeder)

X8 Power Source sem software

X8 Power Source 400 X8100400000
X8 Power Source 400 com resfriador X8100401000
X8 Power Source 500 com resfriador X8100501000
X8 Power Source 500 MV com resfriador X8100501100
X8 Power Source 600 com resfriador X8100601000
X8 Power Source 600 MV com resfriador X8100601100

X8 Power Source com programas e processos de soldagem, contém pacote de trabalho X8 e WiseFusion (gratis).

X8 Power Source 400, PERSONALIZADA X8100400001
X8 Power Source 400 com resfriador, PERSONALIZADA X8100401001
X8 Power Source 400 MV, PERSONALIZADA X8100400101
X8 Power Source 500 com resfriador, PERSONALIZADA X8100501001
X8 Power Source 500 MV com resfriador, PERSONALIZADA X8100501101
Wire Feeder

X8 Wire Feeder * X8200000002
X8 Wire Feeder com aquecedor de gabinete X8200000001

* Contém o suporte da pistola GH 20
Atualizacao da poténcia da X8

Atualizacdo da poténcia de 500 para a X8 Power Source X8550000

Atualizacdo da poténcia de 600 para a X8 Power Source X8560000

Produtos de software

WiseFusion X8500000
WiseSteel X8500001
WisePenetration+ X8500002
WiseRoot+ X8500003
WiseThin+ X8500004
X8 Work Pack X8520000

Programas e pacotes de soldagem estdo disponiveis na DataStore via aplicativo Mobile Maintenance.

Pacote WeldEye WP & PQ na nuvem 6800010
Acessorios e pecas de reposicao do X8

X8 Cooler X8600000000
X8 Wheel Set (rodizios para X8) X8701010000
X8 Gas Cylinder Cart X8701020000
Prato giratério do Wire Feeder X8702010000
Prato giratério duplo do alimentador de arame * X8702020000
Braco de contrapeso do Wire Feeder X8702030000
Suporte da haste do Wire Feeder X8702040000
X8 Cable Rack (prateleira do cabo) ** X8701030000
X8 Accessory Tray (bandeja de acessoério) X8701040000
Control Pad X8400110001
Kit do tambor de arame 5m W012757

Kit do tambor de arame 10m W012758

Kit do tambor de arame 20m WO012759

Kit do tambor de arame 27m WO012760

* - O prato giratério duplo do X8 Wire Feeder ndo é compativel com o brago de contrapeso do X8 Wire Feeder.
** — Monte o rack de cabos X8 na parte da frente quando usado com o carrinho do cilindro de gds X8.

X8 MIG Welder



Como encomendar

Pistolas
Flexlite GX 208 G MN 3,5M 35m x=101 mm, Y=86 mm GX208GMN35
Flexlite GX 208 G MN 5M 50m x=101 mm, Y=86 mm GX208GMN5
Flexlite GX 308 G MN 3,5M 35m x=117 mm,Y=97 mm GX308GMN35
Flexlite GX 308 G MN 5M 50m x=117 mm, Y=97 mm GX308GMNS5
Flexlite GX 408 G MN 3,5M 35m x=132mm,Y=110 mm GX408GMN35
Flexlite GX 408 G MN 5M 50m x=132mm,Y=110 mm GX408GMNS5
Flexlite GX 428 W 3,5M 35m x=132mm,Y=104 mm GX428W35
Flexlite GX 428 W 5M 50m x=132mm,Y=104 mm GX428W5
Flexlite GX 528 W 3,5M 35m x=145mm,Y=111 mm GX528W35
Flexlite GX 528 W 5M 50m x=145mm,Y=111 mm GX528W5
Flexlite GX 428 W 3,5M N 250 35m x=232 mm, Y=104 mm GX428W35N250
Flexlite GX 428 W 5M N 250 50m x=232 mm, Y=104 mm GX428W5N250
Flexlite GX 428 WS 80m x=132mm, Y=104 mm GX428WS8
Flexlite GX 528 W 3,5M N 250 35m x=245mm,Y=111 mm GX528W35N250
Flexlite GX 528 W 5M N 250 50m x=245mm,Y=111 mm GX528W5N250
Flexlite GX 608 W 50m x=152 mm, Y=104 mm GX608W5
Ferramenta anel de montagem do X8 SP012703

X

&

Cables
Cabo de retorno de aterramento 5m, 70 mm? 6184711
Cabo de retorno de aterramento 10 m, 70 mm? 6184712
Cabos de interconexao, refrigerado a gas
Cabo de interconexao 70-g 5m X8801700500
Cabo de interconexao 70-g 10m X8801701000
Cabo de interconexao 70-g 20m X8801702000
Cabo de interconexao 70-g 30m X8801703000
Cabo de interconexao 95-g 2m X8801950200
Cabo de interconexao 95-g 5m X8801950500
Cabo de interconexé&o 95-g 10m X8801951000
Cabo de interconexao 95-g 20m X8801952000
Cabo de interconexao 95-g 30m X8801953000

Cabos de interconexao, refrigerado a liquido

Cabo de interconexao 70-w 5m X8800700500
Cabo de interconexao 70-w 10m X8800701000
Cabo de interconexao 70-w 20m X8800702000
Cabo de interconexao 70-w 30m X8800703000
Cabo de interconexao 95-w 2m X8800950200
Cabo de interconexao 95-w 5m X8800950500
Cabo de interconexao 95-w 10m X8800951000
Cabo de interconexao 95-w 20m X8800952000
Cabo de interconexao 95-w 30m X8800953000
Controles remotos

GXR80 Gun Remote With Display GXR80

Para obter os codigos para encomenda de consumiveis para as pistolas e alimentadores de arame, consulte o Seletor de kits de consumiveis.

X8 MIG Welder



X8 SuperSnake

Produtividade avancada ao seu alcance

- Adequado para arames de
enchimento de Fe/Ss/Al/FCW/MCW

- Modelos refrigerados a 4gua de 10, 15,
20 e 25 metros

- Ajuste de parametro com o X8 Control
Pad ou X8 Gun Remote Control

- Compativel com todos os processos
especiais Kemppi Wise

- Estrutura de protecao forte incluida
por padrao

Aplicacoes

- Oficinas metalurgicas de metal
pesado e meio-pesado

- Instalacao e canteiro de obras

m X8 SuperSnake

Extensao extrema

O X8 SuperSnake combina os incriveis beneficios do subalimentador SuperSnake
original com a tecnologia moderna e o controle de arco do X8 MIG Welder.
Disponivel em modelos refrigerados por dgua que estendem seu alcance regular
em até 25 metros, o X8 SuperSnake garante alimentacao de arame a distancia e
confidvel, uso duravel e manutencao facil.

O subalimentador leve é facil de carregar para onde for necessario. Isso melhora
ndo so a seguranga ocupacional, ao retirar a necessidade de carregar alimentadores
de arame pesados, como também melhora a produtividade. Ao conectar o X8
Control Pad ao subalimentador, o soldador tem acesso a uma interface de usuario
abrangente para fazer todos os ajustes de parametros necessarios mesmo estando
longe do sistema de soldagem.

O X8 SuperSnake é compativel com os X8 Wire Feeders e X8 MIG Guns. A
conexao é estabelecida com os Kemppi Gun Connectors que sdo conhecidos

por suas excelentes propriedades mecanicas e elétricas, além de medicédo precisa
de tensdo do arco. A nova tecnologia permite o suporte dos processos especiais
Wise da Kemppi e garante caracteristicas ideias de arco em qualquer aplicacdo de
soldagem.



Especificacoes técnicas

X8 SuperSnake

Saida 40 °C  Ciclo de trabalho de 60%
Mecanismo de alimentacdo de fio

Velocidade de alimentacdo do arame
Dimensdes do corpo do alimentador Cx L x A

Recomendacées de arames, 15 m

310A

GT02X, 2 roldanas

0-25 m/min

777 x 142 x 142 mm
Fe/Ss 1,0-1,6 mm

Al 1,2-1,6 mm
FeMc/FeFc 1,2-1,6 mm

Diametro do cabo 50 mm?2
Tensao de alimentagéo 50V CC
Classe de protecéo IP 23S

Informacoes para pedidos

X8 SuperSnake refrigerado a agua

Tubos guias de arame

GTO2XW 10 m Fe X8900501000 Fe/FeMc/FeFc, metalli SP014826
GT02XW 10 m Ss/Al X8900501001 Al/Ss, DL Chili SP015060
GT02XW 15 m Fe X8900501500
GTO2XW 15 m Ss/Al X8900501501
GT02XW 20 m Fe X8900502000
GTO2XW 20 m Ss/Al X8900502001
GTO02XW 25 m Fe X8900502500
GTO2XW 25 m Ss/Al X8900502501
Conduites para X8 SuperSnake
Espiraisdeaco Aramede Numerodo Numero do Numero do Namero do
Fe/FeMc/FeFc  enchi- pedido, pedido, pedido, pedido,
mento 10 m 15m 20m 25m
2, mm
10...16 WO015509 WO15511 WO015513 WO15515
Conduites DL Arame de Numerodo Numero do Numero do Nuamero do
Al/Ss enchi- pedido, pedido, pedido, pedido,
mento 10m 15m 20m 25m
9, mm
DL Chili 5.9/1.5 10...16 WO015510 WO015512 WO015514 WO015516

As pecas sobressalentes de espirais de aco e conduites DL Chili sdo equipadas com conectores. Ambas
as extremidades sdo travadas na posicdo no conjunto do pacote de cabos/subalimentador.

!\ L — T

5m

.

O X8 SuperSnake conta com uma verséo
de duas roldanas do potente mecanismo
de alimentacdo de fio do X8 Wire Feeder
com travamento firme. Os consumiveis sGo
intercambidveis e identificados por cédigos
de cor para garantir que vocé utilize sempre
a combinagdo correta.

Ajustes de parametro fdceis de configurar
na tela grande e clara do X8 Control Pad.

O subalimentador leve é uma op¢do
ergonémica para carregar alimentadores
de arame grandes e pesados ou soldar com
pistolas de solda do tipo push-pull pesadas
que aumentam a tensdo no punho do
soldador.

A estrutura de protegdo e a placa de base
estdo incluidas por padrédo para propor-
cionar o mdximo de protecdo mesmo nas
condicbes mais indspitas da oficina.

X8 SuperSnake



. FastMig X Exceléncia em soldagem

- Solucdo em fonte de energia
multiprocesso: MIG,

MIG Sinérgico, MIG pulsado, MMA
eTIG

+ O Arc Mobile Control oferece uma
forma flexivel para usar e controlar
0 equipamento de soldagem

- WiseRoot+ para raiz otimizada
soldagem
- WiseThin+ para soldagem de

chapa e posicional otimizada:
Qualidade de mistura de gas com
custo mais baixo que o gas de
protecdao CO,H

- A precisa funcao de tensdo de arco
mede e exibe a tensao de arco real
no visor durante

- Economize tempo combinando
dois alimentadores de arame
na mesma fonte de energia
para arames de enchimento
alternativos

- Conectividade com o
subalimentador SuperSnake

para méaximo alcance

Aplicacoes
- Producdo de equipamentos
- Transporte

- Setor de 6leo e gés: tubulagdes e
plataformas maritimas e terrestres

- Industria da energia
« Tanques e vasos de pressao
- Estruturas de aco

m FastMig X

¢

Energy efficient

Inteligente, flexivel, expansivel

A série de produtos FastMig X da Kemppi oferece solu¢des de soldagem altamente
especializadas e qualidade de soldagem superior para aplicagdes industriais
exigentes. Dispdem de trés recomendacdes de configuragdes alternativas
sofisticadas para trés diferentes finalidades: FastMig X Regular para soldagem
robusta em oficinas, use uma soldagem MIG/MAG pulsada, principalmente para
chapas espessas; FastMig X Pipe para soldagem de raiz e de tubos e FastMig

X Intelligent, para aplicagdes de soldagem exigentes, para todos os metais e
processos, inclusive a soldagem em chapas finas.

Todas as trés configuracdes sdo totalmente expansiveis e podem ser otimizada
para aplicacdes de soldagem especificas com a escolha de pacotes de software e
aplicacdes adequados.

Todas as configuragdes sao equipadas com a fonte de energia FastMig X 350 ou

a FastMig X 450, que é uma fonte de energia CC/CV multiprocesso ideal para
soldagem sinérgica e pulsada MIG/MAG, soldagem MMA e soldagem TIG. Usados
em conjunto com alimentadores de arame WFX, formam um sistema de soldagem
que atende facilmente a todas as necessidades de soldagem e as exigéncias de
gerenciamento de qualidade de qualquer oficina metalurgica. Além disso, as trés
configuragées vém com a unidade de resfriamento Cool X.



A FastMig X é altamente versétil. Por exemplo, ela Ihe permite conectar dois alimentadores de arame, permitindo uma troca
muito rdpida de processos de soldagem, tipo de arame de enchimento e bitola de arame. As solu¢des Wise fornecem nova
flexibilidade para aplicacdes de soldagem especificas: por exemplo, o WiseRoot+ atende as condi¢des de soldagem de raiz e
a medicdo de tensao de arco precisa fornece o controle facil e preciso do dispositivo. A medicdo de tensdo de arco (disponivel
em todos os modelos FastMig X) garantem que os parametros de WPS ajustados sdo sempre mantidos, independente do
comprimento dos cabos de soldagem. Dependendo de suas necessidades, vocé tem a opcdo de usar e fazer um upgrade de
qualquer um dos pacotes de software 1, 2 ou 3, cada um deles oferecendo mais recursos e fungoes.

O sistema é projetado para atender as rigorosas exigéncias da ISO 3834, NORSOK, ASME e das normas de fabricagao EN 1090.
Combine a qualidade de soldagem de sua FastMig X e as avangadas solucdes de gerenciamento de qualidade da Kemppi para
atender aos mais elevados padrées em sua producéo.

Pacote de software 1 Pacote de software 2 Pacote de software 3 e Mobile Control

FastMig X Regular FastMig X Pipe FastMig X Intelligent

- Soldagem MIG/MAG pulsada basica - Projetado especialmente para - Para todos os metais e processos
- Chapas de metal espessa robustas soldagem de tubos - Também para soldar chapa fina
- Também é adequado para chapas e - As configuragdes podem ser
soldagem de raiz por um lado transferidas de um equipamento de

soldagem para outro

- Monitore, controle e ajuste os
parametros de soldagem e as
configuragoes

FastMig X “



FastMig X, WFX 200, 300, -AMC, -P

Como encomendar

Cabos
Cabo de retorno de 5m,50 6184511
aterramento mm?
Cabo de retorno de 5m,70 6184711
aterramento mm?
Cabo para soldagem MMA ~ 5m, 50 6184501
2
mm
Cabo para soldagem MMA ~ 5m, 70 6184701
mm?

Cabos de interconexao, refrigerados a gas

FASTMIG X 70-1.8-GH 1,8m 6260468
FASTMIG X 70-5-GH 5m 6260469
FASTMIG X 70-10-GH 10m 6260470
FASTMIG X 70-20-GH 20m 6260471
FASTMIG X 70-30-GH 30m 6260472

- Para outros comprimentos, entre em contato com
a Kemppi.

Cabos de interconexao, refrigerados a liquido

FASTMIG X 70-1.8-WH 1,8m 6260473
FASTMIG X 70-5-WH 5m 6260474
FASTMIG X 70-10-WH 10m 6260475
FASTMIG X 70-20-WH 20m 6260476
FASTMIG X 70-30-WH 30m 6260477

- Para outros comprimentos, entre em contato com
a Kemppi.

FastMig X
Fonte de energia FastMig X 450 6103450
Fonte de energia FastMig X 450 Sem painel de controle 610345001
Fonte de energia FastMig X 350 6103350
Fonte de energia FastMig X 350 Sem painel de controle 610335001
Fonte de energia FastMig X 350MV 6103353
Alimentador de arame WFX 200 * 200 mm 6103520
Alimentador de arame WFX 300 * 300 mm 6103530
Alimentador de arame de ago WFX 200 P * 200 mm 6103521
Alimentador de arame de ago inoxidavel WFX 200 P * 200 mm 6103522
Alimentador de arame de ago WFX 300 P * 300 mm 6103531
Alimentador de arame de aco inoxidavel WFX 300 P* 300 mm 6103532
Alimentador de arame WFX 200 AMC * 200 mm 6103523
Alimentador de arame WFX 300 AMC * 300 mm 6103533
Alimentador de arame WFX 200-T * 200 mm 6103524
Alimentador de arame WFX 300-T * 300 mm 6103534
Alimentador de arame WFX 300 P-T * 300 mm 6103535
*Inclui a licenga do WisePulseMig e processos MMA.
Produtos de software
Funcdo MatchlLog Fornecido com o WFX 200 9991017
& 300 AMC
Funcao MatchChannel Incluido com a licenga
Matchlog
Licenca WisePulseMig para soldagem por pulso Fornecido com todos os 9990417
alimentadores WFX
Funcao WiseFusion Fornecido com todos 9991014
os alimentadores WFX,
exceto versdes T
Funcao WisePenetration Fornecido com o WFX 200 9991000
& 300 AMC
Pacote de programa de soldagem Pipe Steel Fornecido com o WFX 200 99904274
& 300 P ago
Pacote de programa de soldagem Pipe Stainless Fornecido com o WFX 200 99904275
& 300 P aco inoxidavel
Funcao WiseRoot+ Fornecido com o WFX 200 9990418
&300P
Funcao WiseThin+ Fornecido com o WFX 200 9990419

& 300 AMC

ATENCAO: Os processos de soldagem WiseRoot+ e WiseThin+ nao estdo disponiveis com o

subalimentador SuperSnake.

FastMig X

Controles remotos

GXR Gun Remote GXR10
Unidade de controle remoto 5 m 6185419
R20

Unidade de controle remoto 5 m 6185420
R30 DataRemote

Unidade de controle remoto 10 m 618542001
R30 DataRemote

Cabo de extensao do 10m 6185481
controle remoto

Painel de controle remoto X 37 6103800



FastMig X, WFX 200, 300, -AMC, -P

Especificacoes técnicas

FastMig X Regular Pipe Intelligent
Fonte de alimentacdo FastMig X 350, FastMig X 450  FastMig X 350, FastMig X 450 FastMig X 350, FastMig X 450
Alimentador de arame WFX 200 WEX 200 P Fe, WFX 200 P Ss WEFX 200 AMC
WFX 300 WEFX 300 P Fe, WFX 300 P Ss WFX 300 AMC
Unidade de resfriamento ~ Cool X Cool X Cool X
Processo de soldagem MMA MMA MMA
MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
MIG sinérgico MIG sinérgico MIG sinérgico
MIG pulsado MIG pulsado (inclui pacote Pipe para aco inoxidavel) ~ MIG pulsado
Duplo pulsado Duplo pulsado (inclui pacote Pipe para aco inoxidavel) Duplo pulsado
Software WiseFusion Wise Fusion WiseFusion
WiseRoot+ WisePenetration
Match Log WiseThin+
Match Log

WorkPack (21 p¢s)

Pacote Pipe para ago Fe (25 pgs)

Pacote para aco (14 pgs)

Pacote Pipe para aco inoxidavel Ss (17 p¢s)

Pacote para aco para WiseThin+ (14 p¢s)

Pacote para aco inoxidavel (12 p¢s)

Pacote para aluminio (12 p¢s)

Mobile Control

Arc Mobile Control

Acessorios

Unidade de resfriamento Cool X 6068200
Adaptador Arc Mobile Control Fornecido com o WFX 200 e 300 AMC 6103100
Aquecedor de gabinete KWF 200/300 6185288
Grampo magnético (cabo de retorno de aterramento) 600 A 9871570
Grampo magnético (cabo de detec¢do de tenséo) 200 A 9871580
Subalimentador SuperSnake GT02S 10m 6153100
Subalimentador SuperSnake GT02S 15m 6153150
Subalimentador SuperSnake GT02S 20m 6153200
Subalimentador SuperSnake GT02S 25m 6153250
Subalimentador SuperSnake GT02S W 10m 6154100
Subalimentador SuperSnake GT02S W 15m 6154150
Subalimentador SuperSnake GT02S W 20m 6154200
Subalimentador SuperSnake GT02S W 25m 6154250
Unidade de sincronizagao do subalimentador SuperSnake GT02S para os alimentadores de arame MXF e MXP W004030
Placa de montagem KV 200 para dois alimentadores de arame e a unidade TIG 6185249
Suporte de pistola GH 30 6256030
Unidade de transporte PM 500 6185291
Dispositivo de instalagdo de software DataGun 6265023

FastMig X



FastMig X, WFX 200, 300, -AMC, -P

Especificacoes técnicas

FastMig X 350 450 350 MV — faixade 230V 350 MV — faixa de 400 V
Tenséo de 50/60 Hz trifésico 400V (-15...420 %) 400V,-15...420 % 220V -10% - 230V +10% 380V-10% ... 440V +10%
alimentacdo
Poténcia nominal 60 % ED 22,1 kVA

80 % ED 16,0 kVA 16,0 kVA 16,0 kVA

100 % ED 15,3 kVA 16,0 kVA 15,3 kVA 15,3 kVA
Saida 40 °C 60 % ED 450 A - -

80 % ED 350 A 350 A 350 A

100 % ED 330A 350A 330A 330A
Faixa de corrente e MMA 15A/20V -350A746V 15 A/20V - 450 A/46V 15 A/20V —350 A/46V 15 A/20V - 350 A/46V
tensdo de soldagem

MIG 20 A/12V - 350 A746V 20 A/12V - 450 A/46V 20 A/12V - 350 A/46V 20 A/12V - 350 A/46V
Tensao max. de soldagem MMA 46V 46V 46V 46V
Tensao de circuito MMA Uo=70-98Y, Up=70-98Y, Up=70-98YV, Up=70-98Y,
aberto Uav =50V Uav =50V Uav =50V Uav =50V

MIG/MAG, Pulso Uo=80-98V Up =80-98V Up =80-98V Up =80-98V
Poténcia de circuito aberto 100W 100 W 100 W 100W
Fator de poténcia na corrente max. 0,85 0,88 0,90 088 ...082
Eficiéncia na corrente méx. 87 % 87 % 83% 85%
Faixa de temperatura operacional -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C
Faixa de temperatura de armazenagem -40...+60 °C -40...+60 °C -40...4+60 °C -40...+60 °C
Classe de compatibilidade eletromagnética A A A A
Grau de protegao IP23S IP23S IP23S IP23S
Dimensoes externas  CxLxA 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 580 mm 590 x 230 x 580 mm
Peso 38kg 38kg 49 kg 49 kg

Adequado para uso com gerador

FastMig X



FastMig X, WFX 200, 300, -AMC, -P

Especificacoes técnicas

WFX 300/300 AMC
Saida 40 °C

WFX 300 P (Fe e Ss)

ciclo de trabalho de 60% 520 A Saida 40 °C ciclo de trabalho de 60% 520 A

Ciclo de trabalho de 100% 440 A Ciclo de trabalho de 100% 440 A

Velocidade de alimentacdo do arame 1-25m/min Velocidade de alimentacdo do arame 0,5-25m/min
Mecanismo de alimentagao de arame DuraTorque Mecanismo de alimentagdo de arame GT04
Diametro dos rolos de tragdo 32mm Diametro dos rolos de tracao 32mm
Arames de enchimento o Fe, Ss 06-16mm Arames de enchimento o Fe, Ss 06-20mm

@ arame tubular 08-20mm @ arame tubular 08-24mm

o Al 08-24mm o Al 08-24mm
Bobina de arame peso Max./ @ max. 20 kg /300 mm Bobina de arame peso méx./ @ max. 20 kg /300 mm
Dimensdes externas CxLxA 625 x 243 x 476 mm Dimensoes externas CxLxA 590 x 240 x 445 mm
Peso 12,5 kg Peso 131 kg

WFX 200 /200 AMC / WFX 200 P (Fe e Ss)

Saida 40 °C ciclo de trabalho de 60% 520A

Ciclo de trabalho de 100% 440 A

Velocidade de alimentacdo do arame 1-25m/min
Mecanismo de alimentacdo de arame 4 roldanas
Didmetro das roldanas de alimentagao 32mm
Arames de enchimento o Fe, Ss 06-16mm

@ arame tubular 0,8-20mm

o Al 08-24mm
Bobina de arame peso max./ @ max. 5kg /200 mm
Dimensoes externas CxLxA 510x200x 310 mm
Peso 94 kg

FastMig X



B/ FastMig M

Confianca comprovada da tecnologia de
soldagem superior

N

- Projeto modular

- Duas opgodes de pacote: Normal e
Sinérgico

- Versao de fonte de energia
multitensao disponivel

- Opcéo de WiseFusion™ para
soldagem fécil e eficiente fora de
posicao

- Todas as otimizacdes de produtos
Wise™

- Conexdo do MasterTIG LT 250 e do
ArcFeed na fonte de energia com o
kit opcional AS

- Subalimentador SuperSnake para
alcance estendido

- Trator de soldagem MagTrac F 61
para melhorar a produtividade

Aplicacoes
- Offshore e estaleiros

- Oficinas metalurgicas
- Construgdes submarinas

FastMig M

/

Energy efficient

® O
OO

Desempenho superior para
soldagem MIG/MAG industrial

Equipamento de soldagem otimizado para sua producao

A série FastMig M é uma combinagao de modularidade, facilidade de uso e ampla
gama de aplicagdes.

Esses equipamentos comportam enorme desempenho de ciclo de trabalho em
dimensdes compactas e pouco peso, aumentando a produtividade e a mobilidade
no canteiro de obras.

Na soldagem MIG/MAG industrial, o FastMig M é a alternativa de alta tecnologia
bem conhecida. Sua tecnologia de controle assegura excelente ignicao do arco
e desempenho de soldagem, assim, vocé passa mais tempo soldando e menos
tempo removendo respingos.

Ha duas opcoes de pacote de produto, o que possibilita selecionar a melhor para
sua aplicagdo de soldagem: o pacote sinérgico, para uso avangado exigente, e o
normal, para uso basico.

Sempre que sua aplicacdo mudar, é possivel atualizar a configuragado de seu
FastMig M para acompanhar suas necessidades de producéo.



Incremente seu desempenho de soldagem com op¢oes auxiliares

Alcance um novo nivel em produtividade de soldagem: Combine a poténcia de
soldagem de seu FastMig M com a velocidade e a confianca do trator de soldagem
MagTrac F 61 da Kemppi.

Para levar a produtividade de soldagem um passo a frente, vocé pode combinar

a configuracdo de seu FastMig M e MagTrac F 61 com a fungao de otimizagao de
soldagem WiseFusion. Essa é uma combinacdo de soldagem que oferece soldas de
qualidade, com um aporte térmico muito baixo, resultando em reducéo significativa
da deformacao e outros custos pds-trabalho. Foi calculado que essa solucdo pode
reduzir seus custos pods-trabalho em até 20%.

Além disso, a solucao FastMig M oferece uma ampla selecao de dispositivos de
controle remoto para tornar o trabalho do soldador mais eficiente e produtivo. E
se vocé precisa de mais alcance, é possivel conectar o subalimentador SuperSnake,
que lhe proporciona uma faixa de trabalho com até 30 metros a mais de alcance.

O FastMig M é forte e confiavel, independente do pacote escolhido: Normal
ou Sinérgico.

E possivel escolher o modo normal ou sinérgico para controlar os valores de
parametros de soldagem em seu equipamento. Ambos os modos de controle estao
disponiveis para qualquer combinacao de fonte de energia e alimentador de arame.

E possivel escolher sua combinacéo de alimentador de arame e painel de controle
de acordo com suas necessidades de soldagem atuais e, se mais tarde sua aplicacdo
for modificada, sempre é possivel atualizar seu sistema FastMig M com novos niveis
de poténcia, opcdes de alimentadores de arame e software de soldagem.

Escolha dos alimentadores de arame

Vocé tem a opcao de trés modelos de alimentadores de arame para usar com seu
pacote FastMig M Sinérgico ou Normal.

O FastMig MXF 63 é uma versao menor e mais leve para bobinas de arame de 200
mm, 0 MXF 65 e o MXF 67 usam bobinas de arame de 300 mm. O FastMig MXF 67
tem um gabinete plastico com cobertura dupla e extra resistente.

As opcoes de painel de controle sinérgico e normal estéo disponiveis para todos os
modelos de alimentadores de arame.

Trés versoes de alimentadores de arame disponiveis para a FastMig M: MXF 65, MXF 67 e MXF
63, da esquerda para a direita.

Os pacotes FastMig M normais incluem
um painel de controle MR, representando o
modo normal de controlar os parametros
de soldagem. Esse pacote é adequado
para aplicacbes de soldagem bdsicas na
soldagem industrial profissional.

Os pacotes FastMig M Sinérgicos incluem
um painel de controle MS, que inclui a
funcionalidade sinérgica fdcil de usar e uma
vasta op¢do de caracteristicas adicionais
para otimizar seu trabalho de soldagem.
Esses pacotes sdo adequados para o uso
profissional em aplicagées industriais mais

exigentes.
FastMig M Regular Sinérgico
Fonte de FastMig M 320 FastMig M 320
alimentacéo
FastMig M 420 FastMig M 420
FastMig M 520 FastMig M 520
FastMig M 420MV  FastMig M 420MV
Alimentador ~ MXF 65 MXF 65 EL
de arame
MXF 67 MXF 67 EL
MXF 63 MXF 63 EL
Unidade de FastCool 10 FastCool 10
resfriamento
Painéis FastMig MR 200 FastMig MS 200
FastMig MR 300 FastMig MS 300
Software WiseFusion
opcional

WisePenetration

WiseRoot

WiseThin

MatchLog

MatchPIN

Fastiig M



FastMig M

Especificacoes técnicas

FastMig M 320 FastMig M 420 FastMig M 520
Tensédo de alimentacao Trifasico, 50/60 Hz 400V -15 %..+20 % 400V -15%..+20 % 400V -15%..420 %
Poténcia nominal - 20 kVA 27 KVA

15 kVA 18 kVA 20 kVA
Saida 40 °C - 420 A 520 A

320A 380 A 430 A

Faixa de tensé&o e corrente de soldagem

15 A/20V - 320 A/45V

15 A/20V - 420 A/44V

15 A/20V - 520 A/43V

20 A/12V =320 A/45V

20 A/12V - 420 A/44V

20 A/12V =520 A/43V

Tensdo méx. de soldagem

45V

45V

45V

Tensao de circuito aberto em MMA Up=48-53V Up=48-53V Up=48-53V
Uav=50V Uav =50V Uav=50V
Tenséo de circuito aberto em MIG/MAG Up=50-58V Up=50-58V Up=50-58V
Consumo em espera 25W 25W 25W
Eficiéncia na corrente max. 88 % 89 % 89 %
Fator de poténcia na corrente max. 0,80 0,87 0,90
Faixa de temperatura operacional -20..+40°C -20..+40°C -20..+40°C
Faixa de temperatura de armazenamento -40 ... +60 °C -40 ... +60 °C -40 ... +60 °C
Grau de protecao IP23S IP23S IP23S
Classe de compatibilidade eletromagnética A A A
Poténcia minima de curto-circuito Ssc da rede de alimentacao* - 5,6 MVA 5,8 MVA
Dimensoes externas 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm
Peso 34 kg 35kg 36 kg
FastMig M 420 MV - faixa de 400 V FastMig M 420 MV - faixa de 230V

Tensdo de alimentacao Trifasico, 50/60 Hz 380V -10% ... 440V +10% 220V -10% ... 230V +10%
Poténcia nominal 60% ED 22 kVa 21 kVA

100 % ED 19 kVA 18 kVA
Saida 40 °C 60% ED 420 A 420 A

100 % ED 380 A 380 A
Faixa de tenséo e corrente de soldagem MMA 15A/20V ... 420 A/24V 15A/20V ... 420 A/48V

20A/12V ... 420 A/24V

20A/12V ... 420 A/48V

Tensdo méx. de soldagem 44V 48V

Tensdo de circuito aberto em MMA U0=48...53V U0=48...53V
Uav =50V Uav =50V

Tenséo de circuito aberto em MIG/MAG U0=53...58V U0=60...65V

Consumo em espera 25W 25W

Eficiéncia na corrente max. 87 % 87 %

Fator de poténcia na corrente max. 0,82 0,85

Faixa de temperatura operacional -20 ... +40 °C -20 ... +40 °C

Faixa de temperatura de armazenagem -40 ... +60 °C -40 ... +60 °C

Grau de protecao IP23S IP23S

Classe de compatibilidade eletromagnética A A

Poténcia minima de curto-circuito Ssc da rede de alimentagdo* 5,6 MVA -

Dimensoes externas 590 x 230 x 580 mm 590 x 230 x 580 mm

Peso 49 kg 49 kg

FastMig M



FastMig M

Especificacoes técnicas — Como encomendar

FastMig MXF 63 FastMig MXF 65 FastMig MXF 67

Saida 40 °C ciclo de trabalho de 60% 520 A 520 A 520A

Ciclo de trabalho de 100% 440 A 440 A 440 A
Velocidade de alimentagdo do arame 0-25m/min 0-25m/min 0-25m/min
Mecanismo de alimentagao de arame 4 roldanas 4 roldanas 4 roldanas
Didmetro das roldanas de alimentacéo 32mm 32mm 32mm
Arames de enchimento o Fe, Ss 06-16mm 06-16mm 06-16mm

@ arame tubular 08-16mm 08-20mm 08-20mm

2 Al 1,0-1,6 mm 1,0-24 mm 1,0 -24 mm
Bobina de arame peso max./ @ max. 5kg /300 mm 20 kg /300 mm 20 kg /300 mm
Dimensoes externas CxLxA 510x200x 310 mm 620 x 210 x 445 mm 625 x 243 x 476 mm
Peso 94 kg 11,1 kg 12,5 kg

Fontes de energia Cabo de interconexao, resfriado a ar 1,8m, 70 mm? 6260401

Cabo de interconexao, resfriado a ar 5m, 70 mm? 6260405

FastMig M 320 6132320

6132420 Cabo de interconexao, resfriado a ar 10m, 70 mm? 6260326

FastMig M 420

Cabo de interconexao, resfriado a ar 15m,70mm? 6260325

FastMig M 520 6132520

20m, 70mm? 6260327
30m, 70 mm? 6260330

- Cabo de interconexao, resfriado a ar
FastMig M 420 MV 6132423

Cabo de interconexao, resfriado a ar
Alimentadores de arame

Cabo de interconexao, resfriado adgua 1,8 m, 70 mm? 6260410

MXF 65 EL Para ser usado com os painéis MS 6152100EL

Cabo de interconexao, resfriado adagua 5 m, 70 mm? 6260407
MXF 67 EL Para ser usado com os painéis MS 6152200EL - . - .

Cabo de interconexao, resfriado adgua  10m, 70 mm? 6260334
MXF 63 EL Para ser usado com os painéis MS 6152300EL - . - -

Cabo de interconexao, resfriado adgua  15m, 70 mm? 6260335
MXF 65 Para ser usado com os painéis MR 6152100 - - - -

Cabo de interconexao, resfriado adgua 20 m, 70 mm? 6260337
MXF 67 Para ser usado com os painéis MR 6152200 - - - -

Cabo de interconexao, resfriado adgua 30 m,70 mm? 6260340
MXF 63 Para ser usado com os painéis MR 6152300 - - -

Funcgao de soldagem WiseFusion 9991014
Painéis para alimentadores de arame - -

Funcao de soldagem WisePenetration 9991000
FastMig MR 200 Painel comum 6136100 -

Processo de soldagem WiseRoot 6265011
FastMig MR 300 Painel comum 6136200

Processo de soldagem WiseThin 9991013
FastMig MS 200 Painel sinérgico 6136300

i i — Licenca WiseSynergicMig para fazer upgrade do pacote 9990420

FastMig MS 300 Painel sinérgico 6136400 Regular para o Sinérgico (para a FastMig M)
Acessorios MatchlLog 9991017
Cabo de retorno de aterramento 5 m, 50 mm? 6184511 MatchPIN 6265026
Cabo de retorno de aterramento 5 m, 70 mm? 6184711 Unidade de transporte PM 500 6185291
Cabo para soldagem MMA 5m, 50 mm’ 6184501 Unidade de transporte T10 6185231
Cabo para soldagem MMA 5m, 70 mm’ 6184701 Chapa de montagem KV 200 6185249
Unidade de controle remoto R10 5m 6185409 Suporte para pendurar MXF 63 (incl. conjunto de 6185285
Unidade de controle remoto R10 10 m 618540901 montagem KPS)

Kit para pendurar MXF 65 W001694
Unidade de controle remoto R20  5m 6185419
R30 DataRemote 5m 6185420
R30 DataRemote 10m 618542001
GXR10 Gun Remote GXR10
Cabo do controle remoto 10m 6185481
KIT AS com painel 6264263
Unidade de refrigeracdo FastCool 10 6068100
Suporte da tocha GH 30 6256030
KV 401 haste do braco (PM 500) 6185248
Gés de protecdo GG200/300 6237406
Kit de sincronizagdo MXFSuperSnake W004030

FastMig M



SuperSnake
GT025/GT025W

A solucao para maxima
distancia e acesso

O

Por que comprar?
- Adequado para arame de
enchimento de Fe/Ss/Al/FCW/MCW

+ Inclui ajuste de velocidade e tensao
do arame

- Visor de medicdo grande e nitido

+ lluminacdo do gabinete Brights™
LED

+ Opgoes de modelos de 10, 15,20 e
25 m e refrigeracdo a ar e a agua.

- Seguranga visivel com o
revestimento laranja brilhante e
resistente

- Opcao de controle remoto da
pistola

Aplicacoes

- Oficinas de fabricacdo metalurgica
pesada e média

- Estaleiros e industria offshore

- Instalacao e canteiro de obras

SuperSnake

O predador da soldagem

Se a distancia e o acesso sao seu problema, dé uma olhada no SuperSnake
GTO02S e no GT02SW. O SuperSnake estende o alcance das pistolas de soldagem
da norma Euro MIG, fornecendo alimentacgao de arame a distancia simples, para
diversos arames de enchimento até 30m da unidade de alimentacéo de fio.
Percorrendo seu terreno com facilidade, o SuperSnake é o predador méximo do
mundo da soldagem.

O SuperSnake GT02S/GT02SW elimina a necessidade de transportar grandes e
pesadas unidades de alimentacdo de arame, reduzindo o desgaste dos funcionarios,
melhorando a seguranca e aumentando a produtividade. O SuperSnake conecta
facilmente a unidades de alimentacdo de arame FastMig MXF, proporcionando
qualidade de solda a locais onde outras marcas simplesmente ndo podem alcancar.

O SuperSnake GT02S/GT02SW é compativel com os equipamentos FastMig X,
FastMig M, FastMig KMS, FastMig Pulse, Kemppi Pro.



il

Especificacoes técnicas

SuperSnake

Saida 40 °C 60 % ED 270 A
Mecanismo de alimentagdo de arame 2 rolos
Velocidade de alimentacao do arame 0...25 m/min

Dimensodes do corpo do alimentador (GTO2SW) Cx L x A

102x371x 138 mm

Arames recomendados, 25 m Sélido Fe/Ss 210...1,6 mm
Ligas de Al 212...1,6 mm
FCW/MCW 212..1,6mm

Didametro do cabo 50 mm2

Tensao de alimentacao 50VCC

Classe de protecédo IP23S

Como encomendar

SuperSnake Tubos guias SuperSnake

GT02S,10 m 6153100 Fe metal SP004083

GT02S, 15 m 6153150 Teflon DL SP004185

GT02S,20 m 6153200

GT02S,25m 6153250

GTO2SW, 10 m 6154100

GTO2SW, 15 m 6154150

GTO2SW, 20 m 6154200

GTO2SW, 25 m 6154250

Kit de sincronizagdo MXF W004030

SuperSnake quadro protecao. 6185276

Molas de revestimentos para SuperSnake

Espiraldeaco  Diametro do Codigo para Cédigo para Cédigo para Cédigo para

Fe/FCW/MCW arame de encomenda, encomenda, encomenda, encomenda,
enchimento, mm 10m 15m 20m 25m
10...16 W004214 WO004216 W004217 W004218

Conduites DL Diametro do Codigo para Coédigo para Codigo para Cédigo para

Al/Ss arame de encomenda, encomenda, encomenda, encomenda,
enchimento, mm 10m 15m 20m 25m

DL Chili 5,9/1,5 10...16 W004145 W004219 W004220 W004221

As pecas de reposicao de espirais de aco e conduites DL séo equipadas com conectores. Ambas as
extremidades s&o travadas na posicao no conjunto do pacote de cabos/subalimentador.

Pistola de soldagem
normal, maximo
5 metros

Kemppi SuperSnake
GT02S, mdximo 30 metros

Libere sua equipe de soldagem, dando
maior liberdade de movimento.

As pistolas a motor e os projetos das pistolas
de bobinas tradicionais aumentam o peso

e atensdo no pulso do operador e sGo
limitados pela distancia, pelo arame de
enchimento ou pela capacidade de volume
de soldagem. O SuperSnake GT02S resolve
todos esses problemas, reduzindo o peso e a
tensdo sobre o punho do operador ao usar
pistolas de soldagem padrdo.

A armagdo robusta de aco protege
efetivamente o SuperSnake contra os riscos
do local de trabalho, como pancadas.

Quando conectado ao equipamento
Kemppi FastMig, o SuperSnake é compativel
com o controle remoto para pistola GXR10
Gun Remote, tornando fdcil e conveniente o
gerenciamento de poténcia em tempo real
ou a selegéo remota de canal.

SuperSnake



B A KempactRA

Passe para o novo padrdo

Por que comprar?

- Fonte de energia moderna
e eficiente

- Excelente desempenho de
soldagem com gas de protecao
C0, ou combinado

- Ignicdo de arco limpa e precisa

- Saida maxima em 35% do ciclo

de trabalho
- Visor LCD grande e nitido
- Indicador de servico WireLine™

- Projeto de chassis GasMate™,
com carregamento de cilindro
ao nivel do piso

+ lluminacdo do gabinete Brights™
- Funcéo de tratamento térmico
HotSpot™

- Travamento do interruptor

da pistola 2T/4T

- Temporizador de ponto e ciclo
de arco

- Bandejas de armazenamento
de pecas

- Pistola de soldagem de FE
de3,5m

- Garantia Kemppi 2+

Kempact RA

2

Energy efficient

Novos padroes na classe
MIG/MAG compacta

Projetado para a oficina de soldagem moderna, o Kempact RA expressa um
design elegante e objetivo por meio de sua construcdo alta qualidade e dos
beneficios funcionais para os usuarios, tornando as tarefas de solda produtivas,
precisas e eficientes.

O Kempact RA é construido sobre a mais recente plataforma de fonte de
energia da Kemppi, garantindo um 6timo desempenho de soldagem e
excelente eficiéncia com custos de energia. Onze op¢des de modelos de fontes
de energia, de 250 e 320 amperes, com op¢des de interface do painel de controle
Regular (R) ou Adaptive (A), atendendo as amplas necessidades das oficinas
metalurgicas. A especificacdo de fornecimento inclui pistola de solda e cabo de
aterramento.

As caracteristicas da nova tecnologia inclui custos de energia reduzidos em
mais de 10%, em comparacdo as fontes de energia convencionais com controle
escalonado, iluminagdo do gabinete Brights™, para facilitar o carregamento de
arame em condi¢des de pouca luminosidade, servico de funcao de alerta WireLine™,
que indica a necessidade de manutencao de rotina no trajeto do arame, além do
projeto de chassis integrado GasMate™, tornando o carregamento de gds do cilindro
e a movimentacdo do equipamento facil e seguro. Seja qual for o modelo escolhido,
o Kempact RA garante o méximo em cada tarefa de soldagem.



Caracteristicas do design:

1.
2.

10.
1.

Tampa e lentes resistentes, de Plexiglas, oferecem protecdo e estilo adicionais.

Escolhaentreainterface Regular (modelos R) ou Adaptive (modelos A) do painel de
controle.

Sistemas de acionamento de arame de 2 rolos (modelos 251) ou 4 rolos
(modelos 253 e 323).

Aconexaoinvertida da pistolamelhoraaalimentacdo de arame e adurabilidade da
pistola.

lluminagao do gabinete Brights™, para condi¢bes de baixa luminosidade.

O simbolo de servico WireLine™ alerta da necessidade de manutencao do sistema
de acionamento do arame.

Bandejas de armazenamento integradas para a pecas do acionamento doarame e
da pistola.

Oprojetode chassis GasMate™tornaocarregamentodocilindroeamovimentagdo
do equipamento facil e seguro.

Construcdo em aco prensado forte e plastico moldado.
Facil mudanca de polaridade dos terminais de soldagem.

Opcao de filtro de particulas para ambientes de producdo empoeirados.

product
design award

2012 |

O Kempact RA é preciso e eficiente,
projetado para uso com diversos materiais
de enchimento.

Os painéis de controle com LCDs grandes e
nitidos facilitam o ajuste de parametros e de
referéncias. As bandejas de pegas fornecem
armazenamento e acesso convenientes.

O projeto de chassis GasMate facilita a
coleta, armazenamento e movimentagdo
do cilindro de gds. Os cilindros de gds séo
carregado ao nivel do solo e fixados com um
sistema de correia de tecido forte.

Os modelos Kempact Adaptive (A) incluem
caracteristicas especiais, incluindo a
defini¢do de poténcia com o controle de
espessura da chapa, a selecdo de materiais
de enchimento e canais de memoria.

Kempact RA



Kempact RA

Especificacoes técnicas

Kempact 251R, 251A
Tensdo de alimentacao 1~,50/60 Hz 240V (15 %)
Poténcia nominal na corrente maxima 30 % ED l1max (250 A) 8,5 kVA
Corrente de alimentacao 30 % ED l1max (250 A) 36 A
100 9% EDl1eff (150 A) 17 A
Cabo de alimentacéo HO7RN-F 3G1.5(2,5mm2,5m)
Fusivel Tipo C 20A
Faixa de soldagem 10V/20A-29V /250 A
Fator de poténcia na corrente max. 250A/265V 0,99
Eficiéncia a 100% de ciclo 150A/215V 0,82
Faixa de ajuste da velocidade de alimentacdo do arame 1,0-18,0 m/min
Faixa de ajuste de tensao 8,0-29,0V
Dimensoes externas CxLxA 623 x579x 1070 mm
Peso (sem a pistola e os cabos) 44kg
Classe de compatibilidade eletromagnética A
Normas: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12
Kempact 253R, 253A 323R,323A
Tensdo de alimentagao 3~,50/60 Hz 400V (£15 %) 3~,50/60 Hz 400V (£15 %)
Poténcia nominal na corrente maxima 35 % ED l1max (250 A) 8,5 kVA 359% ED limax (320 A) 12 kVA
Corrente de alimentacao 35 9% ED l1max (250 A) 11,9 A 359% ED l1imax (320 A) 17,2 A
100 % EDl1eff (150 A) 6,1 A 100 % EDl1eff (190 A) 82A

Cabo de alimentacéo

HO7RN-F

4G1.5(1,5mm2,5m)

HO7RN-F

4G1.5(1,5mm2,5m)

Fusivel Tipo C T0A Tipo C T0A

Faixa de soldagem 10V/20A-31V/250A 10V/20A-325V/320A
Fator de poténcia na corrente max. 250A/265V 0,93 320A/30V 0,94

Eficiéncia a 100% de ciclo 150A/215V 0,88 190A/235V 0,86

Faixa de ajuste da velocidade de alimentagdo do arame 1,0-18,0 m/min 1,0-20,0 m/min

Faixa de ajuste de tensdo 8,0-31,0V 8,0-325V

Dimensoes externas CxLxA 623 x579x 1070 mm CxLxA 623 x579x 1070 mm
Peso (sem a pistola e os cabos) 44 kg 44 kg

Classe de compatibilidade eletromagnética A A

Normas: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

Os modelos Kempact 251 incluem a unidade de
acionamento de arame de dois rolos GT02C.

Kempact RA

Os modelos Kempact 253/323 incluem a
unidade de acionamento de arame de quatro
rolos DuraTorque.




Kempact RA

Especificacoes técnicas

Kempact 253 AMV 323 RMV/AMV
Tensdo de alimentacao 3~,50/60 Hz 230V -15%...400V +15%  3~, 50/60Hz 230V -15%...400V +15%
Poténcia nominal na corrente maxima  40% ED limax (250 A)(230V) 9 kVA 35% ED l1max (320A)(230V) 13,5 kVA
40% ED l1max (250A)(400V) 8,5 kVA 35% ED l1max (320A)(400V) 12,5 kVA
Corrente de alimentacéo 40% ED l1max (250A)(230V) 222 A 35% ED l1max (320A)(230V) 333A
40% ED l1max (250A)(400V) 123A 35% ED l1max (320A)(400V) 17,8 A
100% ED leff (150A)(230V) 108 A 100% ED l1eff (190A)(230V) 14,8 A
100% ED leff (150A)(400V) 6,2 A 100% ED l1eff (190A)(400V) 83 A

Cabo de alimentacéo

HO7RN-F

4G1.5 (1,5 mm2,5m)

HO7RN-F

4G1.5 (1,5 mm2,5m)

Fusivel Tipo C (230V) 16 A Tipo C (230V) 16 A
Tipo C (400V) 10A Tipo C (400 V) 10A

Faixa de soldagem 10V/20A - 31V/250A 10V/20A - 32,5V/320A

Fator de poténcia na corrente max. 250A/26,5V (230V) 0,94 320A/30V (230V) 0,94
250A/26,5V (400V) 0,93 320A/30V (400V) 0,94

Eficiéncia a 100% de ciclo 150A/21,5V (230V) 0,79 190A/23,5V (230V) 0,80
150A/21,5V (400V) 0,82 190A/23,5V (400V) 083

Faixa de ajuste da velocidade de alimentacdo do arame 1,0-18,0 m/min 1,0-20,0 m/min

Faixa de ajuste de tensdo 8,0-31,0V 8,0-32,5V

Dimensoes externas CxLxA 623 x 579 x 1070 mm CxLxA 623 x 579 x 1070 mm

Peso (sem a pistola e os cabos) 44 kg 44 kg

Classe de compatibilidade eletromagnética A A

Normas: [EC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

Como encomendar

Kempact RA Kempact 323RMV, GX 303 G, 3,5m  P2233GX  Apenas faixa de 300A/35%
Kempact 251R, GX 253 G, 3,5m P2203GX Kempact 323RMV, GX 403 G, 5m  P2220GX

Kempact 251R, GX 253 G, 5m P2204GX Kempact 323RMV, GX 303 G, 5m  P2234GX  Apenas faixa de 300A/35%
Kempact 251A, GX 253 G, 3,5m P2205GX Kempact 323AMV, GX 403 G, 3,5m  P2221GX

Kempact 251A, GX 253 G, 5m P2206GX Kempact 323AMV, GX 303 G, 3,5m  P2235GX  Apenas faixa de 300A/35%
Kempact 253R, GX 303 G, 3,5m P2207GX Kempact 323AMV, GX 403 G, 5m P2222GX

Kempact 253R, GX 303 G, 5m P2208GX Kempact 323AMV, GX 303 G, 5m P2236GX  Apenas faixa de 300A/35%
Kempact 253A, GX 303 G, 3,5m P2209GX Suporte do eletrodo de carbono 9592106

Kempact 253A, GX 303 G, 5m P2210GX Eletrodo de carbono 10-100 4192160

Kempact 323R, GX 403 G, 3,5m P2211GX

Kempact 323R, GX 303 G 3,5m P2229GX  Apenas faixa de 300A/35%

Kempact 323R, GX 403 G, 5m P2212GX

Kempact 323R, GX 303 G, 5m P2230GX  Apenas faixa de 300A/35%

Kempact 323A, GX 403 G, 3,5m P2213GX

Kempact 323A, GX 303 G, 3,5m P2231GX  Apenas faixa de 300A/35%

Kempact 323A, GX 403 G, 5m P2214GX

Kempact 323A, GX 303 G, 5m P2232GX  Apenas faixa de 300A/35%

Kempact 253AMV, GX 303 G, 3,5m  P2217GX

Kempact 253AMV, GX 303 G, 5m  P2218GX

Kempact 323RMV, GX 403 G, 3,5m  P2219GX

Kempact RA



MinarcMig Evo 200/170

Uma ferramenta adaptavel para o soldador
em movi

Por que comprar?

- Soldagem de qualidade com
precisao e ignicdo de arco

- 200 A/170 A de poténcia de
soldagem MIG/MAG com
alimentacdode 16 A

- Selecione configuracao
automatica ou manual

- Uso com arames de enchimento
de Fe, Fe FCW, Ss, Al e CusSi,
bobinas de 1 kg e 5 kg

- Basta selecionar a espessura da
placa e soldar com o modelo de
200 A

- O visor de tamanho grande
orienta o usudrio

- Projetado para uso com cabos de
alimentacao extensos, de mais de
100 metros

- Pistola com conjunto de
cabos de trés metros e alca de
carregamento incluidos

Adequado para uso com a rede
elétrica ou gerador

+ Garantia Kemppi 2+ sobre pecas e
mao de obra

MinarcMig Evo

mento

/

Energy efficient

@O

Soldagem mais facil do que
nunca

Os equipamentos MinarcMig Evo combinam enorme capacidade e qualidade
de soldagem MIG/MAG em um tamanho portatil e compacto. Escolha entre

os modelos de 200 A e 170 A, que oferecem seu poder de soldagem em ciclo de
trabalho de 35% a partir de uma fonte de energia de 16 A, monofésica. A MinarcMig
Evo fornece resultados especiais onde quer que seu trabalho o leve.

A MinarcMig Evo 200 oferece a configuracao de modo automatico e manual
para soldagem precisa e ignicao de arco, sempre com monitoramento e controle
do sistema de regulagao de arco adaptéavel da Kemppi. A MinarcMig Evo 170 oferece
somente ajuste manual, com controles separados para tenséo e velocidade de
alimentacgao de arame. Cada modelo apresenta uma ampla interface grafica para
orientar o usudrio durante a configuragdo e com o MinarcMig Evo 200 vocé pode
simplesmente definir a espessura da chapa e soldar, incluindo a selecdo de materiais
como acgo ferroso, aco inoxidavel, aluminio e arames de preenchimento de CuSi,
satisfazendo uma ampla variedade de aplicacdes industriais.

A tecnologia de fonte de alimentacdo PFC oferece a melhor economia
energética, com um fator de poténcia de 0,99. O MinarcMig Evo também pode
ser usado eficientemente com cabos de alimentacdo extralongos de mais de 100
metros de extensdo, permitindo a melhor ocupacao do espaco em ambientes de
soldagem.



Especificacoes técnicas

MinarcMig Evo 170 200

Tensao de alimentagdo 1~50/60Hz 230V (x 15 %) 230V (£ 15 %)

Tensdo de alimentagdo (AU)  1~50/60Hz 240V (+ 15 %) 240V (+ 15 %)

Poténcia nqminal na 35 % ED 170 A/4,8 KVA 200 A/6,2 kVA

corrente maxima

Corrente de alimentacdo 35%ED lhmax 20,3 A 26,2 A
100 % ED heff 10,1 A 132A

Cabo de alimentacéo HO7RN-F 3G1.5(1,5mm2,3m) 3G1.5(1,5mm2,3 m)
Fusivel tipo C 16 A 16 A
Saida 40 °C 35% ED 170 A/24V 200 A/24V

60% ED 140 A/21V 160 A/22V

100% ED 100 A/20V 120 A/20V

Faixa de soldagem

20 A/15V =170 A/ 24V

20A/15V -200A/ 26V

Tensao em vazio

74V

74V

Consumo em espera

12 W com ventilador desligado,
21 W com ventilador ligado

12 W com ventilador desligado,
26 W com ventilador ligado

Escalas de tensdao

01V

01V

Fator de poténcia na corrente méax. 0,99 0,99
Eficiéncia a 100% de ciclo 80 % 82 %
Diam. de arames de Arame sélido 0,6...1,0 mm 06...1,0mm
enchimento de Fe
Arame 08...1,0mm 08...1,0mm
tubular de Fe
Ss 08...1,0 mm
Al 1,0mm
CuSi 0,8...1,0mm

Faixa de ajuste da velocidade de
alimentacdo do arame

1...12m/min

1...13m/min

Bobina de arame @ Max. 200 mm /5 kg 200 mm /5 kg

Gases de protegao CO,, combinagao de CO,, Ar, combinacédo de
Ar + CO, Ar + CO,

Dimensoes externas CxLxA 450 x 227 x 368 mm 450 x 227 x 368 mm

Peso (inclui. pistola e cabos 3 kg) 13 kg 13kg

Classe de temperatura F(155°Q) F(155°C)

Classe de compatibilidade eletromagnética A A

Grau de protecdo IP23S IP23S

Faixa de temperatura operacional -20...+40°C -20...+40°C

Faixa de temperatura de armazenagem -40...+60 °C -40...+60 °C

Normas: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Como encomendar

MinarcMig Evo (com pistola, cabos, mangueira de gas e alca de ombro)

MinarcMig Evo 170 61008170
MinarcMig Evo 170 AU 61008170AU
MinarcMig Evo 200 61008200
MinarcMig Evo 200 AU 61008200AU
Pistola de soldagem MMG22 3m 6250220
Cabo e grampo de aterramento 3m, 25 mm? 6184004
Mangueira do gas de protecéo 4,5m W001077
Alca de ombro 9592163
MinarcMig Evo 170 (sem plugue) 61008170NP
MinarcMig Evo 200 (sem plugue) 61008200NP
Unidade de transporte MST 400 6185294
WO008366

Euro adapter kit

* O modelo AU é para os mercados da Nova Zelandia e Austrdlia. Eles tém plugues de alimentacdo

diferentes.

Aplicacoes

- Oficinas de producao de chapa
fina de metal

- Instalacao e configuracao

- Reparo e manutencao

Soldagem de qualidade, onde quer que o
trabalho o leve. O MinarcMig Evo se adapta
auma série de tarefas de soldagem na
fabricacdo.

O adaptador opcional para o MinarcMig
permite usar qualquer pistola de soldagem
MIG/MAG compativel

com o padrdo europeu

Liatio ]

Os MinarcMig Evo modelos 170 e 200
incluem painéis de controle LCD. MinarcMig
Evo 200 também inclui a sele¢dio de tipo de
material, espessura da chapa e a forma da
solda.

MinarcMig Evo



Kempact MIG 2530/Pulse 3000

Combine a economia de custo, tamanho,
peso e desempenho

SICISI©

Por que comprar? Abundancia de poténCia de

- Modelo MIG/MAG basico

- Modelo sinérgico pulsado SOIdagem pOl’ C]UIlOgrama

- Sistema de acionamento de
arame com 4 rolos

O Kempact 2530 é 70% mais leve que os equipamentos tradicionais com

regulagem escalonada. O controle eletrénico de tensao e velocidade do arame

permitem o ajuste do arco durante o processo de solda, para que vocé possa

estabelecer rapidamente as configuracées de solda desejada. Inclui gatilho com

trava e funcdo de comprimento do arame.

- Regulagem eletronica de
poténcia

- Saida méaxima em 40% do ciclo
de trabalho

- Peso leve: 22 kg

O Kempact Pulso 3000 apresenta soldagem sinérgica, pulsada e duplo
pulsada. Os programas padréo sdo adequados a diversos materiais, incluindo

Aplicag(")es arames de enchimento de Fe, FeMc, FeFc, St/St, Alu, CuSi3 e CuAl8. Basta selecionar
o tipo de fio de enchimento, tamanho e espessura da chapa e soldar. Para aqueles
- Oficinas de producdo de chapa trabalhos de soldagem regulares, ha ainda uma fungao de 100 canais de memodria.
fina de metal
- Funilaria Quando o aquecimento estiver ligado, mantenha sua pistola refrigerada com o
- Agricultura KempactCool 10. Encaixe opcional somente para o Kempact Pulse 3000.

- Estaleiros e industria offshore
- Instalacao e configuracao
+ Reparo e manutencao

- Adequado para uso com gerador

Kempact MIG, Kempact Pulse



EspecificacOes técnicas

Kempact MIG 2530 Pulse 3000
Tensao de alimentagdo 3~,50/60 Hz 380 -440V +£10% 400V (£15 %)
Poténcia nominal 12 kVA 12 kKVA
Cabo de alimentacéo HO7RN-F 4G1,5 (5 m) 4G1,5 (5 m)
Fusivel, com retardo 16 A 16 A
Saida 40 °C 40 % ED 250 A/26,5V 250 A/26,5V
60 % ED 207 A/24V 207 A/24V
100 % ED 160 A/22V 160 A/22V
Tenséo de circuito aberto 30...45V 56V
Fator de poténcia na corrente méax. 0,64 0,69
Eficiéncia na corrente max. 87 % 84 %
Faixa de soldagem 20 A/15V - 20A/15V -
250 A/26,5V 250A/26,5V
Velocidade de alimentag&o do arame 1...18 m/min
Bobina de arame @ Max. 300 mm 300 mm
Mecanismo de alimentagéo de arame 4 rolos 4 rolos ;
Diametro de arames de enchimento (mm) Fe, Ss 06...1,0 06...12 Solugdo pulsada MIG/MAG ideal para a
Arame tubular - 09...1,2 09...12 fabrica¢do de chapas metdlicas e reparos
Al 09...12 09...12 automotivos.
CuSi 08...10 08...1,2
Dimensoes externas (mm) CxLxA 580x280x440 580 x 280 x 440 Melhores caracteristicas
Peso 20 kg 22 kg de arco

Os equipamentos Kempact MIG
tém um excelente desempenho

LS Y de arco. Excelente ignicio de arco,

Tensao de funcionamento 50/60 Hz 400V (-15...410 %) assistido por tecno|og]a de tempo

Poténcia nominal 100 % ED 250 W de burnback, garante a satisfagao.

Poténcia de refrigeraco 10 kW Controles eletrénicos dindmicos de

Pressao maxima 450 kPa arco oferecem o melhor dgsempenho
— , - de arco em todas as situacoes.

Liquido de arrefecimento recomendado 20-40% de etanol/dgua

Volume do tanque 31

Dimensdes externas (mm) CxLxA 580 x 280 x 300 mm Os canais de memaoria

Peso 13kg adicionam usabilidade

O Kempact Pulse 3000 inclui 100
canais de memaria para armazenar
valores de soldagem para uso
posterior. Isto torna mais facil e

Como encomendar

0 Kempact MIG 2530 (inclui cabo de aterramento (35 mm?, 5 m) e mangueira 621853002

de gas de 6 m) o

, rapido o comeco da soldagem
Suporte de pistola GH 30 6256030 . .

sem a necessidade de ajustar as

Cabo de retorno de aterramento 5m, 35 mm? 6184311 configuracdes novamente.
Unidades de transporte ST 7 (fonte de energia + cilindro de gas) 6185290
Suporte do alimentador KFH 1000 6185100
Dispositivo de suporte do alimentador de arame 4298180
Kempact Pulse 3000 621830002
KempactCool 10 6218600
Cabo de retorno de aterramento 5m, 35 mm? 6184311

Painel de controle Kempact Pulse 3000

Kempact MIG, Kempact Pulse



FitWeld Evo 300

Grande poténcia, pequeno porte, multitensao
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+ 300 A em um ciclo de carga de
30%

- ldeal para espaco de trabalho
limitado

- Portatil com 15 kg

+ Muito mais rdpido que o MMA
em fixacao

- Qualidade de ignicéo
excepcional

- Para tensao de entrada de
220V e 380-440V trifasico

- A medicdo digital garante
parametros exatos para
conformidade WPS

- Regulagéo integral de fluxo de
gas de protecdo e GasGuard™

- Gabinete em plastico resistente
para condicdes de trabalho
exigentes

Aplicacoes

- Estaleiros e industria offshore
- Oficinas metalurgicas

- Instalacao e configuragao

- Funilaria

« Agricultura

FitWeld Evo 300

/

Energy efficient

Velocidade, qualidade e economia
para profissionais

A FitWeld 300 MIG/MAG é a solucao para fixa¢ao e soldagem na industria
pesada. As técnicas de ignicao da QuickArc™, o mais avangado mecanismo

GT WireDrive™ e a iluminacdo Brights™ do gabinete se combinam com outras
caracteristicas para tornar a soldagem mais rapida, mais facil e mais segura. Com
uma economia real em tamanho e peso, a FitWeld ainda economiza até 57% de
energia e dobra a velocidade de fixacdo e soldagem em comparagdo com um
equipamento MMA tradicional.

A genuina ferramenta portétil com 14,5 kg/300 A para fixagdo, instalacao,
montagem ou até mesmo soldagem de producéo para aplicagdes com pouco
espaco para o dispositivo de soldagem.

Solda perfeitamente com arame tubular fluxado ou sélido de 1,2 mm e outros
arames de enchimento comuns usados na produgao.

Funciona em qualquer lugar, inclusive com tensées de entrada de 220V a 440V
trifsico.

O visor de parametro digital garante configuragao e ajuste precisos para seguir
0 WPS especificado.

Poténcia para soldar com precisao e resultados limpos

A FitWeld Evo 300 apresenta uma grande variedade de tenséo de soldagem entre 11
Ve 32V, 0 que significa ter poténcia adequada para uma ampla gama de aplicagdes.
Ela oferece excelente desempenho de soldagem em 300 A em ciclo de trabalho

de 30%. Técnicas especiais de controle de ignicdo de arco, chamadas QuickArc, sdo
usadas durante o ciclo de ignicdo, assegurando a iniciagdo de arco muito limpa e
precisa. O QuickArc proporciona resultados limpos, nitidos e estaveis, até com arame
de enchimento de 1,2 mm.



Visor e medicao

O controle de poténcia é ajustado de forma simples, por meio dos botdes de
controle montados no painel. O mostrador digital garante o pré-ajuste rapido e
preciso da tensdo e a configuracdo de parametros de velocidade de alimentacdo
de arame. Os parametros reais sao exibidos durante a soldagem e permanecem no

visor apos a soldagem.

Gabinete resistente com iluminacao a LED e aquecedor opcional

O resistente gabinete plastico, reforcado com fibra de vidro, torna o corpo do

equipamento muito solido e resistente a impactos.

O mecanismo de alimentac¢do de arame usa um durdvel GT WireDrive de aluminio
fundido e facilita a troca e ajuste seguros da bobina de arame e, em condicées de
baixa luminosidade, o gabinete com iluminagdo Brights oferece a solugdo. Além
disso, uma FitWeld Evo 300 pode ser encomendada com aquecimento de gabinete,
ajudando a controlar as flutuagdes de temperatura do gabinete de arame que
resultam em condensacéo e oxidacdo da superficie do arame de enchimento.

GasGuard™

Fornecido por padrdo com a FitWeld Evo 300, o GasGuard da Kemppi elimina
a possibilidade de soldar sem gés de protecéo, ajudando a evitar o retrabalho

desnecessario e danos a pistola de soldagem.

Dados técnicos

FitWeld Evo 300

Tenséo de alimentagao

3 ~,50/60 Hz

220-230V £10%

380-440V £10%

Poténcia nominal na corrente maxima

10,9 kVA

Corrente de alimentacao

|1max

230V:30A 400V:16 A

|Weff

230V:14 A 400V: 6,2A

Saida 40 °C Ciclo de trabalho de 30% 300 A/29V
30%ED 300A/29V
40 % ED 250 A/265V
60 % ED 210A/245V
100 % ED 170 A/ 225V
Cabo de conexdo HO7RN-F 4G15 (5 m)
Fusivel (com retardo) 230V:20 A 400V:10 A
Tensdo em vazio 45VCC

Fator de poténcia na corrente max.

Eficiéncia na corrente max.

230V:0,92 400V:0,95
230V:82,7% 400V: 86,3%

Faixa de soldagem

13-32V

Bobina de arame (@ méx.)

200 mm

Visor LED da FitWeld

Painel de controle da FitWeld Evo 300

FitWeld 300 montada sobre a unidade de
transporte ST7.

Como encomendar

Mecanismo de alimentacdo de arame

Alimentagao de 2 rolos

FitWeld Evo 300

FitWeld Evo 300 GX303G,35m  P2103GX
FitWeld Evo 300 GX303G,5m P2104GX
Cabo de aterramento, 5 m, 35 mm? 6184311

Mangueira do gas de protecao, 6 m W000566

Arames de enchimento Sélido Fe 08-1,2mm
Tubular de Fe 08-1,2mm
Ss 08-1,2mm
Al 1,0-1,2mm
Dimensoes externas CxLxA 457 x 226 x 339 mm
Peso 14,5kg
Classe de compatibilidade eletromagnética A
Grau de protecao IP23S

FitWeld Evo 300



X3 MIG Welder

Soldagem MIG/MAG com eficiéncia de energia
e goivagem de arco carbono

- Sistema potente para soldagem
MIG/MAG refrigerada a gas e
goivagem de arco carbono (ndo
na AU/NZ)

- Construido com tecnologia de
inversor IGBT confidvel e com
eficiéncia de energia

- Conecta a qualquer fonte de
alimentacao

- trifasica de 380-440V
- Ha fornecimento de tensao

auxiliar de 110V disponivel para
um aquecedor de gés de protecdo
CO, opcional

- Aceita uma grande variedade de
diametros, de 0,8 a 1,6 mm, e com
fios com diametro de até 2,0 mm

- Excelente estabilidade de arco

reduz respingos e a necessidade
de esmerilhamento depois da
soldagem

- Fungdes especiais disponiveis para
ajuste fino das extremidades das
soldas

- Interface de usudrio simples
com predefinicdes para gas de
protecdo Argonio/CO, ou CO,
puro

- Funcéo de diametro do arame
inclusa por padrao

- Apresentacao clara dos
parametros de soldagem em uma
grande tela de exibicao LCD com
iluminacao traseira

Leve e facil de mover, conjunto de
rodas opcional disponivel

m X3 MIG Welder

Energy efficient

Resistente e confidvel

Adequado para soldagem MIG/MAG refrigerada a gas e goivagem de arco carbono,
0 X3 MIG Welder é um investimento inteligente para soldadores profissionais.

Ele vem com tecnologia de inversor com uso eficiente de energia e entrega até 500
A em um ciclo de trabalho de 60%. O sistema inclui vérias funcdes especiais para
ajuste fino nas extremidades das soldas. O arco estavel do X3 MIG Welder garante
soldas de alta qualidade, mesmo com o gas de protecao CO, barato.

Projetado e fabricado na Finlandia, o X3 MIG Welder é uma escolha duravel para
condi¢oes dificeis de soldagem, ndo importa se vocé trabalha em um canteiro de
obras, estaleiro ou oficina metalurgica. O alimentador de arame do sistema conta
com um gabinete totalmente embutido e resistente a impactos com revestimento
duplo para proteger a bobina de arame e 0 mecanismo de abastecimento. O painel
de controle simples com dois botdes é facil de usar e permite 0 manuseio mais
bruto.

O sistema de soldagem do X3 MIG é composto por um X3 Power Source
disponivel nos modelos 400 e 500 A, um X3 Wire Feeder para bobinas de arame de
300 mm e a pistola de soldagem GX403G da Kemppi com conexéo Euro. Diferentes
comprimentos de cabo e conjuntos de roda estdo disponiveis como opcionais.

Disponivel na Austrélia, India, China, Russia e nos seguintes mercados de
distribuidores: paises da CEl, sudeste da Asia, Oriente Médio, Africa e América Latina.



Especificacoes técnicas

Aplicacoes

- Estruturas de aco

X3 Power Source 400 500
Tensdo de alimentacdo 3 ~ 50/60 Hz 380 - 440V (-10...+10%) 380440V (-10...+10%) - Engenharia mecanica
Tensdo em vazio Uav 5257V 57 -62V - Construcao naval
Fusivel 25A 32A
Saida Ciclo de trabalho 400 A/ 34V 500A/390V
de 60%
Ciclo de trabalhode 310A/29V 390A/335V
100%
Corrente de soldagem e faixa de tenséo 25 A/15V - 400 A/38V 25 A/15V =500 A/43V
Faixa de temperatura de trabalho -20...+40°C -20...4+40°C
Classe EMC A A
Grau de protecdo IP 23S IP 23S
Dimensoes externas C 629 x 230 x 414 mm 629 x 230 x 414 mm
xLxA
Normas IEC 60974-1, EC 60974-10  IEC 60974-1, EC 60974-10 O X3 Power Source pesa menos do que
equipamentos semelhantes e oferece um
desempenho de soldagem potente sem abrir
X3 Wire Feeder 300 mdo da qualidade. Algas com posicionamento
. . ergonémico e conjuntos de rodizios opcionais
Conexao da pistola Euro facilitam a movimentacdodo sistema de um lugar
Mecanismo de alimentacdo de fio 4 roldanas para o outro. Quanto menos tempo de producédo
Arames de enchimento Fe 06...1,6 mm forusadoparq SR I ACIERITes, el
produtiva serd sua soldagem.
MC/FC 0,8...20 mm
Velocidade de 0...25 m/min.
alimentacdo do arame
Peso da bobina de arame (méx.) 20 kg
Diametro da bobina de arame 300 mm
(méax.)
Faixa de temperatura de trabalho ~ -20...+40 °C )
Graud e P 235 Ao usar a unidade de transporte P 20 e
fau ge protesdo o kit de montagem do X3 Wire Feeder,
Dimensdes externas 590 x 240 x 445 é possivel transportar o conjunto de
CxLxA mm soldagem e o cilindro de gds como uma
Normas IEC 60974-5, coisa sé, 0 que é muito conveniente.
IEC 60974-10

O processo MIG/MAG do X3 MIG Welder foi
ajustado cuidadosamente para proporcionar
uma estabilidade incrivel ao arco, o que
facilita o gerenciamento e reduz ao mdximo os
respingos, além de usar o gds de prote¢do CO
que é econémico. Quando a necessidade de

Informacdes para pedidos

Fontes de poténcia Cabos

X3 Power Source 400 X31004000 Cabo de interconexao 50-1,8-G 6260508 . . L
esmerilhamento depois da soldagem diminui, os

X3 Power Source 400 AU X31004000AU Cabo de interconexdo 70-1,8-G 6260518 soldadores podem se concentrar em soldagem

X3 Power Source 500 X31005000 Cabo de interconexao 50-5-G 6260500 produtiva.

X3 Power Source 500 AU X31005000AU Cabo de interconexao 70-5-G 6260501

Alimentador de arame Cabo de interconexao 50-10-G 6260513

X3 Wire Feeder 300 X31003000 Cabo de interconexao 70-10-G 6260514

Unidades de transporte Cabo de interconexao 50-15-G 6260515

Unidade de transporte P 20 6185261 Cabo de interconexao 70-15-G 6260516

Acessorios Cabo de interconexdo 70-20-G 6260523

Suporte de montagem do X3 X37000003 Cabo de interconexao 70-30-G 6260633

Wire Feeder Cabo de extensio 70-10-G 6310710

Conjunto de rodizios X3 Wheel ~ X37000001 .

Set Cabo de extensao 70-15-G 6310715

Conjunto de quatro rodizios X3 X37000002 Cabo de extensao 50-10-G 6310510 A funcéo de enchimento de cratera reduz o nivel de

Wheel Set Cabo de extensao 50-15-G 6310515 tensdo no fim da solda e garante que vocé tenha

Pistolas MIG o melhor controle de arco até o fim. A extremidade
Cabo de retorno de aterramento 6184511 da solda é unif i facilita o inicio d

Flexlite GX 403G35, 3,5 m GX403G35 50 mm2 5 m a solda ¢ uniforme e lisa, o que facilita o inicio da

: préxima soldagem sem desperdicar o tempo do
Flexlite GX 403G5,5m GX403G5 Cabo de retorno de aterramento 6184711 soldador com o esmerilhamento.

70mm?5m

X3 MIG Welder
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A Kemppi se reserva o direito de alterar as informacdes deste catélogo.
Para obter as informagbes mais atualizadas, confira a oferta em www.kemppi.com.

A ignicao precisa e o fluxo de corrente suave e estavel sao a base de
todos 0os modelos em nossa linha de equipamentos de soldagem TIG.
E possivel selecionar unidades de controle remoto opcionais para
se adequarem as condicdes de trabalho tanto da oficina quanto do
canteiro de obras, permitindo que os soldadores se concentrem na
qualidade.

Soldagem TIG



MasterTig

Uma maquina extraordinaria

\

Consumo eficiente

Escolha entre os painéis de controle
com botao de toque tradicionais ou
o sistema de controle TFT colorido
de 7", que inclui o Assistente de
soldagem e 99 canais de memdria
por processo

O Assistente de soldagem orienta
cada soldador em uma soldagem
precisa e produtiva, recomendando
os melhores parametros para
diferentes aplicacdes de soldagem

Varios recursos Uteis disponiveis para
soldagem TIG aprimorada

Abastecimento e limpeza faceis e
rapidos e convenientes de liquido
refrigerante

Com as unidades de transporte
MasterTig, o cilindro pode ser
colocado no nivel do solo,
eliminando a necessidade do
trabalho pesado

Compativel com tochas Flexlite TX
TIG

Pedal e controles remotos manuais
disponiveis na tocha

Opcgao para conectar o equipamento
ao servico de nuvem WeldEye

MasterTig

O MasterTig é o novo mestre de soldagem TIG DC e AC, definindo novos padroes
de qualidade, usabilidade e eficiéncia energética.

Projetado para grupos de usuarios profissionais, a familia de produtos MasterTig
oferece opc¢des varidveis de Poténcia nos modelos 230A, 300A, 400A* e 500A%, com
impressionantes especificacdes de tamanho e peso.

A filosofia de projeto modular permite que vocé crie a especificagdo que melhor
atenda as suas necessidades, incluindo opcdes de unidade de transporte, painéis
de controle alternativos, controles remotos sem fio e carrinhos de transporte.

Cheio de estilo, pratico e resistente, 0 MasterTig absorve as batidas e os impactos
do dia a dia de soldagem. Leve e compacto, o MasterTig foi construido com moldes
por injecao de plastico resistente e apresenta estruturas de protecdo com ponto de
impacto, 0 que o torna seu parceiro confidvel para uso em instalacdes ou canteiros
de obra.

*) Os modelos serao langados no mercado em 2020



Excelente ergonomia e soldagem aprimorada
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Personalizar

Para personalizar a tela de protecao do MasterTig, basta colocar o
logotipo ou a imagem favorita de sua empresa.

Projeto modular

Escolha entre os vérios modelos e poténcia, alternativas de interface do
usuario, opcdes de controle remoto, carrinhos de transporte e tochas do
MasterTig, para garantir que sua maquina atenda com precisdo as suas
necessidades.

Ponte de impacto

O MasterTig foi projetado e construido com plasticos reciclaveis fortes
que absorvem energia, incorporando estruturas de ponte de impacto
que protegem melhor a fonte de poténcia contra as batidas do dia a dia
da soldagem.

Pivotsafe

Com as unidades de transporte MasterTig, o cilindro pode ser colocado
no nivel do solo, eliminando a necessidade do trabalho pesado. A
unidade de transporte P45MT integra uma placa de cilindro giratéria
inovadora, que resulta na colocagdo segura do cilindro.

Armazenamento de pecas da tocha

Acesse rapidamente as pecas da tocha TIG usadas com frequéncia por
meio da pratica bandeja de armazenamento montada na alca.

Painéis de controle com Ul

Escolha entre os painéis de controle com botao de toque tradicionais
ou o sistema de controle TFT colorido de 7', que permite configurar o
parametro de forma facil, rdpida e precisa. Protegido por uma camada
de blindagem de 3 mm, o visor do painel TFT de 7" ¢é resistente a
impactos e arranhoes.

Assistente de soldagem

Configure sua maquina na primeira vez sempre com o Assistente de
soldagem. O Assistente de soldagem define os melhores parametros,
orientando cada soldador em uma soldagem precisa e produtiva. Para
isso, basta sequir as etapas simples na tela, selecionando o material, a
espessura, o tipo e a posicao da junta. O Assistente de soldagem
recomenda o tamanho do eletrodo, o arame de enchimento, o fluxo de
gas, o tipo de ranhura, o perfil de passagem e a velocidade de avanco.
Perfeito para a criacdo de pWPS.

Refrigeracao automatica

A refrigeracdo dinamica com liquido e gds garante o controle de
temperatura e a eficiéncia da poténciaideal. Dependendo do nivel de
poténcia e duracdo da soldagem, as ventoinhas de resfriamento da
fonte de energia moderam o fluxo de ar e o tempo de operacgdo do
motor do resfriador entre 15 e 4 segundos, reduzindo o consumo de
energia elétrica e os niveis de ruido localizado.

Bluetooth

A maégica do controle remoto sem cabo. Elimine os reparos de cabos
de controles remotos e melhore a seguranca do canteiro de obras
usando os controles remotos sem fio com Bluetooth. Selecione os
maddulos com pedais ou de mao e, dependendo no canteiro de obras,
aproveite o controle de forca sem fio de 15 a 100 m de distancia. Ele
simplesmente facilita sua vida.

Claro, preciso e facil

Para configura¢do de parametro rdpida e
precisa, escolha entre os painéis de controle
com botdo de toque tradicionais ou o
sistema de controle TFT colorido de 7, que
inclui o Assistente de soldagem.

MTP23X

MTP33X

MTP35X

MasterTig



Dados técnicos

MASTERTIG 235ACDC GM MASTERTIG 235ACDC GM (VRD travado acionado)
Tensao de alimentacdo 1~50/60Hz 110/220..240V 1107240V
Fusivel 16 A 15A
Tensdo em vazio (média) MMA 50V 23V (travado para VRD)
Saida nominal méxima a 40 °C (240V) 40 % TIG 230A/ 192V 230A/ 192V
Safda nominal méaxima a 40 °C (110V) 40 %TIG 130A/ 152V 130A/152V
Faixa de saida (240V) TIG 3A/1V.230 A/31V 3A/1V.230A/31V
Faixa de saida (110V) TIG 3A/1V..130 A/24V 3A/TV.130 A/24V
Faixa de temperatura operacional -20...+40°C -20...440°C
Classe EMC A A
Grau de protecdo IP23S IP23S
Dimensoes externas CxLxA 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Peso sem acessérios 19.1 kg 19.1 kg
Gerador recomendado (min.) Sgen 8 kVA 8 kVA
Diametros do eletrodo de solda 2 mm 1,6...50mm 16...50mm
Normas IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006
MASTERTIG 325DC MASTERTIG 325DC G MASTERTIG 325DC GM
Tensao de alimentacdo 3~50/60Hz 380..460V 380..460V 220 ..230460V; 380 .. 460V
Fusivel 16 A 16 A 20A
Tensdo em vazio (média) MMA 50V 50V 50V
Saida nominal maxima a 40 °C 40%TIG 300A/22V 300A/22V 300A/22V
Faixa de saida TIG 3A/1V..300 A/38V 3A/1V..300 A/38V 3A/1V...300 A/27V (@ 220V)
Faixa de temperatura operacional -20...+40°C -20...440°C -20...440°C
Classe EMC A A A
Grau de protegdo IP23S IP23S IP23S
Dimensdes externas CxLxA 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Peso sem acessérios 21.0kg 21.5kg 215kg
Gerador recomendado (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Diametros do eletrodo de solda 2 mm 1,6...60mm 1,6...60mm 1,6...60mm
Normas IEC 60974-1,-3-10 |IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12 |IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12

AS 60974.1-2006 *

AS 60974.1-2006 *

AS 60974.1-2006 *

** Aplica-se apenas as versdes do modelo de fonte de energia nas quais a fungdo VRD (dispositivo de redugao de tenséo) esta travada.

MASTERTIG 335ACDC MASTERTIG 335ACDC G MASTERTIG 335ACDC GM
Tenséo de alimentagdo 3~50/60Hz  380..460V 380..460V 220..230V;380..460V
Fusivel 16 A 16 A 20A
Tensao em vazio (média) MMA 50V 50V 50V
Saida nominal méxima a 40 °C 40 % TIG 300A/22V 300A/22V 300A/22V
Faixa de safda TIG 3A/1V..300 A/38V 3A/1V..300 A/38V 3A/1V...300A/27V (@ 220V)
Faixa de temperatura operacional -20...440°C -20...+40°C -20...+40°C
Classe EMC A A A
Grau de protecao IP23S IP23S IP23S
Dimensoes externas CxLxA mm 544 x 205 x 443 544 x 205 x 443 544 x 205 x 443
Peso sem acessorios kg 22.0kg 22.5kg 225kg
Gerador recomendado (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Diametros do eletrodo de solda @ mm 1,6...60mm 1,6...60mm 1,6...60mm
Normas |IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10
|IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12 IEC61000-3-12

AS 60974.1-2006 *

AS 60974.1-2006 *

AS 60974.1-2006 *

** Aplica-se apenas as versoes do modelo de fonte de energia nas quais a funcdo VRD (dispositivo de redugao de tensdo) esta travada.

m MasterTig



Liquido refrigerante recomendado

MASTERTIG COOLER M
MPG 4456 (mistura Kemppi)

Volume do reservatorio

Faixa de temperatura de trabalho *

Peso sem acessoérios

301
-20...+40°C
12.5kg

* Com o liquido refrigerante recomendado

TOCHAS TIG FLEXLITE TX135GF TX165GF TX165GS TX165G TX225G TX225GS TX255WS TX305WF TX355W
Tipo de resfriamento Gas Gas Gas Gas Gas Gas Liquido Liquido Liquido
Tipo de conexdo Corrente- R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4
gés
Capacidade de carga a A 130 160 160 160 220 220 250 300 350
40% (argonio)
Capacidade de carga a A - - - - - - 200 200 250
100% (argonio)
Controle remoto Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional
Tipo de pescoco Flexivel Flexivel Giratéria Angulode Angulode  Giratéria Giratéria Flexivel Angulo de
70° 70° 70°
Estes equipamentos estdo em conformidade com a norma IEC 60974-7.
Informacdes para pedidos

Equipamento Descricao Codigo do pedido
MasterTig 235ACDC GM Fonte de energia: 230 A CA/CC, uso com gerador e multitenséo MT235ACDCGM

Fonte de energia: 230 A CA/CC, uso com gerador e multitensdo, VRD travado acionado MT235ACDCGMAU
MasterTig 325DC Fonte de energia: 300 A CC MT325DC
MasterTig 325DC G Fonte de energia: 300 A CC, uso com gerador MT325DCG

Fonte de energia: 300 A CC, uso com gerador, VRD travado acionado MT325DCGAU
MasterTig 325DC GM Fonte de energia: 300 A CC, uso com gerador e multitensao MT325DCGM
MasterTig 335ACDC Fonte de energia: 300 A CA/CC MT335ACDC
MasterTig 335ACDC G Fonte de energia: 300 A CA/CC, uso com gerador MT335ACDCG

Fonte de energia: 300 A CA/CC, uso com gerador, VRD travado acionado MT335ACDCGAU
MasterTig 335ACDC GM Fonte de energia: 300 A CA/CC, uso com gerador e multitens&o MT335ACDCGM
MasterTig Cooler M Unidade de refrigeracéo, uso com multitenséo MTCTKWM
MTP23X Painel de controle: Painel de membrana, CC MTP23X
MTP33X Painel de controle: Painel de membrana, CA/CC MTP33X
MTP35X Painel de controle: Painel TFT de 7", CA/CC MTP35X
HR43 Controle remoto com fio * HR43
HR45 Controle remoto sem fio * HR45
FR43 Controle remoto de pedal com fio FR43
FR45 Controle remoto de pedal sem fio FR45
PA3MT Unidade de transporte, subtransporte com quatro rodizios P43MT
T25MT Unidade de transporte, carrinho com dois rodizios T25MT
PASMT Unidade de transporte, carrinho com quatro rodizios P45SMT

* Disponivel em janeiro de 2020.

P43MT T25MT

P45MT

MasterTig



MasterTig MLS 4000

Algumas ferramentas simplesmente sao
melhores de usar do que outras

Por que comprar?

- Saida de energia DCTIG e MMA

- Tamanho compacto que garante
mobilidade sem esforco

- Excelente qualidade de ignicao,
mesmo com tochas TIG longas

- Funcdo de pulsos rapidos aumenta
a velocidade e a qualidade da
soldagem

- Adequado para uso com a rede
elétrica ou gerador

Aplicacoes
- Instalagao e canteiro de obras

- Reparo e manutencao

- Oficinas de producao de chapa fina
de metal

- IndUstria quimica e da energia

m MasterTig MLS

Equipamento CC
para aplicacoes industriais

A linha MasterTig MLS DC tornou-se um padrao do setor para muitos usuarios,
oferecendo desempenho de soldagem precisa e design leve e portatil. Escolha
popular entre os profissionais de soldagem, as op¢des incluem fontes de energia de
300 e 400 A, com ciclo de trabalho de 30% na corrente de saida méaxima.

Escolha entre quatro opgdes de painel de controle, permitindo selecionar
exatamente o parametro de controle certo para sua aplicacdo de soldagem.

As opgoes do painel de controle MTL/MTX/MTM/MTZ incluem func¢oes
bésicas e de especialista necessarias para as soldagens DC TIG e MMA de
qualidade. Os recursos podem incluir: Ignicdo HF ou de contato, controle pré e
pbs-gas, travamento do gatilho da tocha 2T/4T, opgdes de controle remoto e de
configuragéo, temporizador de inclinacdo ascendente e descendente da corrente
de soldagem, ignicdo de pulso MMA, dinamicas de arco MMA, TIG pulso e pulso
sinérgico, temporizador local, log 4T e funcdo de canal de memaria.

Este modelo é compativel apenas com tochas Flexlite tx de nivel K5, consulte a variedade
completa disponivel de tochas no catdlogo de tochas e pistolas de soldagem. Modelos
disponiveis no controle remoto séo, na pdgina 96.



EspecificacOes técnicas Opc¢oes MasterTig MLS

MasterTig MLS™ 4000
Tensdo de alimentagdo 3~ 50/60 Hz 380-440V £10%
Poténcia nominal a 100% de ciclo TIG 13,8 kVA
MMA 15 kKVA
Fusivel, com retardo 16 A
Saida 40 °C 30 % EDTIG 400 A/26V
60 % EDTIG 320 A/228V MTL
100% EDTIG 270 A/208V
40 % ED MMA 350 A/34V
60 % ED MMA 285 A/314V
100% ED MMA 220 A/288V
Faixa de soldagem TIG 5A/10V...400 A/26V
MMA 10A/20,5V ...350 A/34V
Tenséo de circuito aberto 80V CC
Fator de poténcia a 100% de ciclo 0,95
Eficiéncia a 100% de ciclo 86 % MTX
Eletrodo de soldagem ? 1,5...60mm
Dimensoes externas CxLxA 500 x 180 x 390 mm
Peso 23kg
MasterCool 10
Tensao de alimentacao 50/60 Hz 400V (-15...420 %)
230V (-15...410 %)
Poténcia de refrigeracao 100 % ED 1,0 kW
Poténcia nominal 100 % ED 250 W iz
Dimensoes externas CxLxA 500 x 180 x 260 mm
Peso 10 kg
Como encomendar
Fontes de alimentacao
MasterTig 4000 MLS 6114400
Unidades de resfriamento MTM

MasterCool 10 6122350

Painéis de controle

MTL 6116000
MTX 6116005
MTM 6116010
MTZ 6116015

Unidades de transporte

T130 6185222

O equipamento MasterTig MLS é leve e
portdtil para uso em obras, mas oferece
alta corrente de soldagem e alto ciclo de
trabalho.

MasterTig MLS



B MasterTig ACDC 3500W

Poderoso, confidvel e sequramente econdmico

Por que comprar?

- O equilibrio de CA automatico
aumenta a qualidade e a
velocidade de soldagem

- Controle de penetracdo precisa
baseado no ajuste de frequéncia
da CA

« Arco de ignicao confidvel e
funcional

- Opcao de trés painéis de controle
para atender a diferentes
necessidades dos clientes

- Eficiéncia energética e excelente
para ambientes com alimentagdo
limitada por fusivel de baixa
corrente

Aplicacoes

- Oficinas de producéo

- IndUstria quimica e de
processamento

/

Energy efficient

O

MasterTig ACDC 3500W montado na unidade de transporte T 22.

Equipamento ACDCTIG
poderoso com baixo consumo

O MasterTig ACDC 3500W requer apenas uma fonte de alimentacao trifasica
de 20 A, uma pequena indicagdo da economia oferecida por este moderno design
de fonte de energia. A poténcia méxima de 350 A em ciclo de trabalho de 60%
garante que vocé tenha poténcia suficiente e a unidade de resfriamento a dgua
mantém as tochas refrigeradas durante a soldagem em carga de producéo alta.

Os painéis de controle MasterTig ACDC 3500W fornecem todas as fun¢des
necessarias para a soldagem TIG. Basta escolher o nivel de controle adequado a
suas necessidades especificas. As op¢oes incluem versdes basicas e pulsadas com
visores de medicdo grandes e nitidos. As caracteristicas padrao incluem: controle de
tempo pré e pds-gas, controle ascendente e descendente, controle de equilibrio da
forma do arco CA, travamento do interruptor da tocha, selecao de controle remoto
e processo MMA. O recurso de travamento por cédigo impede o uso ndo autorizado
do equipamento.

« Instalacao e configuracao

- Reparo e manutencao

MasterTig ACDC



EspecificacOes técnicas

Escolha entre trés opcoes
de painel de controle:

MasterTig ACDC 3500W
Tenséo de alimentacdo 3~,50/60 Hz 400V (10 %)
Poténcia nominal maxima TIG 11,7 kVA
MMA 15,7 kVA
Fusivel, com retardo 400V 20A
Saida 40 °C 60 % TIG AC 350 A/24V
100 % TIG AC 280A/212V
60 % MMA DC 350 A/34V
100 % MMA DC 280 A/31,2V
Faixa de soldagem TIGDC 3A/10V...350 A/24V
CA 10 A/10V...350 A/24V
MMA 10 A/20V...350 A/34V ACDC
Tensdo de circuito aberto CA, CC 70V CC
Fator de poténcia na corrente méax. 09
Eficiéncia na corrente max. 80 %
Dimensoes externas CxLxA 690 x 260 x 870 mm
Peso 74 kg
Como encomendar
Mastertig ACDC 3500W 6163505
Painéis de controle
Painel bésico ACDC 6162801
Painel ACDC Minilog 6162802 ACDC
Painel ACDC Pulse 6162803 iligten
Unidade de transporte T 22 6185256
Este modelo é compativel apenas com tochas Flexlite tx de nivel K3, consulte a variedade
completa disponivel de tochas no catdlogo de tochas e pistolas de soldagem. Modelos
disponiveis no controle remoto sdo, na pdgina 96.
ACDC
Pulse

O MasterTig ACDC 3500W ganhou sua reputa¢do como equipamento de soldagem confidvel e de
qualidade

MasterTig ACDC



B MinarcTig Evo 200MLP/200

A melhor qualidade de soldagem TIG

Por que comprar?

. 200 A CC com ciclo de 35 %,
monofasico, 230V

Soldagem de 6tima qualidade

- Ignicao de arco refinada a partir
de5A

- Temporizador pré e p6s-gas

- Temporizador de entrada/saida
deinclinacao

- Bloqueio do interruptor da tocha

- Opgao de soldagem MLP e por
pulso

- Opcgoes de controle remoto de
corrente

- Tecnologia PFC para melhor
eficiéncia energética
- Uso com rede elétrica ou gerador

- Garantia Kemppi 2+ sobre pecas e
mao de obra

MinarcTig Evo

/

Energy efficient

©EE

Suave, refinado e potente

O MinarcTig Evo é o que vocé espera de uma soldadeira Kemppi TIG. Ignicdo
HF precisa e refinada, com controle, poténcia e capacidade de trabalho para realizar
com seguranga uma série de trabalhos profissionais de soldagem. O MinarcTig Evo
é a solucao ideal de soldagem DCTIG para aplicacdes industriais leves de fabricacéo,
instalacdo, conserto e manutencdo. O tamanho leve e compacto € um verdadeiro
bonus para os profissionais que precisam se movimentar nas obras.

Os modelos incluem o MinarcTig Evo 200 ou o MinarcTig Evo 200MLP. O
design com fonte de alimentacdo PFC combina vantagens de desempenho como
excelente eficiéncia energética e a possibilidade de funcionamento seguro com
cabos extralongos de mais de 100 metros.

Os modelos MinarcTig Evo tém amplos visores de medicao com tela LED e
apresentam uma série de fun¢des, como controle de tempo pré e pds-gas, controle
de tempo de corrente de inclinacio e opgdes de controle remoto. Os modelos

MLP estao equipados com fungdes adicionais, como controle Minilog e funcao
semiautomatica de impulso de arco. O MinarcTig Evo é uma maquina de processo
duplo que também permite soldagem MMA de qualidade para diferentes tipos de
eletrodos DC.

Este modelo é compativel apenas com tochas Flexlite tx de nivel K5, consulte a variedade
completa disponivel de tochas no catdlogo de tochas e pistolas de soldagem. Modelos
disponiveis no controle remoto séo, na pdgina 96.



EspecificacOes técnicas

MinarcTig Evo 200/200MLP

Aplicacoes

- Instalacao e configuragao

- Reparo e manutencao

Tensdo de alimentacao 1~,50/60 Hz 230V £15% (AU 240V +15 %)
Poténcia nominal na corrente méxima ~ TIG 35%ED 200 A/4,9 kVA - Oficinas de PrOdUt}éO de chapa
MMA 35%ED 170 A/5,7 kVA fina de metal
Corrente de alimentagao, I1max TIG 211 A - Industria quimica e de processamento
MMA 24,8 A
Corrente de alimentacao, l1eff TIG 12,7 A
MMA 14,7 A
Cabo de alimentacéo HO7RN-F 3G15(1,5mm? 3 m)
Fusivel tipo C 16 A
Saida 40 °C TIG 35%ED 200A/18V
60 % ED 160A/164V
100 % ED 140 A/156V
MMA 35%ED 170A/268V
60 % ED 130A/252V
100 % ED 110 A /244V
Faixa de soldagem TIG 5A/102V...200 A/18,0V A fungdo Minilog é um recurso para
MMA 10 A/204V...170 A/268V soldagem pulsada muito fdcil de usar:
Tensao de circuito aberto 95V (VRD 30V, AUVRD 12V) S[mp/esmente defina o tempo de pu/so ed
Consumo em espera TIG 10W corrente média e comece a soldar.
MMA 30W
Fator de poténcia a 100% de ciclo TIG 0,99
MMA 0,99
Eficiéncia a 100% de ciclo TIG 77 %
MMA 83%
Tensdo de escorvamento 6...12kV
Eletrodos de soldagem, MMA [4) 1,5...40mm
Dimensoes externas CxXPxA 449 x 210 X 358 mm
Peso (sem cabos) 11 kg
Classe de temperatura F (155°C)
Grau de protegao IP23S
Classe de compatibilidade eletromagnética A
Faixa de temperatura operacional -20...+40°C
Faixa de temperatura de armazenagem -40...+60 °C

Normas: IEC 60974-1, IEC 60974-3, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Como encomendar

MinarcTig Evo 200 MinarcTig Evo 200MLP

O resfriador MinarcTig Evo amplia o recurso

TX 225G, 4 m POG4OTX TX 225G, 4m PO642TX de soldagem dos modelos MinarcTig Evo
VRD,TX 225G, 4 m PO672TX AU,TX 225G, 4 m PO674TX 200 ¢ permite 0 uso de tochas resfriadas a
VRD,TX 225G, 8 m P0673TX AU,TX 225G, 8 m PO675TX liguido pequenas e compactas, Codigo do
TX 225G, 8 m POG41TX TX 225G, 4m P0O643TX produto: 6162901.

TX225GS, 4 m POG45TX TX225GS,8m POG47TX

TX165GS, 4 m POG4STX TX 165G S, 4m PO650TX

TX165GS,8m POG4ITX TX165GS,8m PO651TX

TX135GF 4m P0O652TX TX135GF 4m PO654TX

TX135GF.8m PO653TX TX135GF.8m PO655TX

TX165GF 4m POG56TX TX165GF.4m PO658TX

TX165GF.8 m PO657TX TX165GF.8m PO659TX

TX225GS,4m POG4ATX TX165GS, 16 m PO671TX

TX165GS, 16 m PO670TX TX225GS,4m POG46TX

TX305WF 4 m, COOLER  PO676TX TX305WF 4 m, COOLER  P0678TX

TX305WF 8m, COOLER  P0677TX TX305WF8m, COOLER _ P0679TX

TX 255 WS4 m, COOLER  PO687TX TX 255WS4 m, COOLER  PO68ITX MinarcTig Evo 200MinarcTig Evo 200 MLP
TX 255W S8 m, COOLER  P068STX TX 255W S8 m, COOLER  PO690TX com fungdo Pulse

TX355W4m, COOLER  PO691TX TX355W4 m, COOLER  PO693TX

TX355W8m, COOLER  P0692TX TX355W8m, COOLER  P0694TX

Unidade de transporte MST 400 6185294

Minarc Tig Evo



B MinarcTig 250MLP/250

Poderoso, portatil e compacto

Por que comprar?

- Excelente ignicao de baixa corrente

- Visor de parametros nitido

- Temporizador pré e p6s-gas

- Temporizador de entrada/saida de
inclinagcao

- Bloqueio do interruptor da tocha

- Opgao de soldagem por pulso

- Adequado para uso com a rede
elétrica ou gerador

Aplicacoes

- Instalacao e configuracao

- Reparo e manutencao

- Oficinas de producao de chapa fina
de metal

- Industria quimica e de
processamento

MinarcTig

Qualidade refinada de solda-
gem TIG para aplicacdes precisas

O MinarcTig 250 é a solucao ideal de soldagem DCTIG para aplicacdes de
instalacdo, conserto e manutencdo. O modelo de 250 A oferece trabalho de alta
qualidade, é leve, compacto e um verdadeiro bénus para profissionais que precisam
se movimentar nas obras.

O MinarcTig 250 é um equipamento com processamento duplo,
proporcionando uma impressionante experiéncia de soldagem DCTIG e MMA. Além
do equipamento 250 bésico, hd também o modelo 250 MLP, equipado com recursos
especiais, como Minilog e fung¢do de arco pulsado. O alto ciclo de trabalho de 35% e
a leveza combinam vantagens reais de desempenho, além de controle excepcional
em baixa corrente de ignicao significa qualidade refinada de soldagem TIG para
aplicacdes precisas.

Este modelo é compativel apenas com tochas Flexlite tx de nivel K5, consulte a variedade
completa disponivel de tochas no catdlogo de tochas e pistolas de soldagem. Modelos
disponiveis no controle remoto séo, na pdgina 96.



EspecificacOes técnicas

MinarcTig 250/250MLP
Tensdo de alimentacao 50/60 Hz 3~,400V (-20...+15 %)
Poténcia nominal na corrente méaxima TG 7,2 KVA
MMA 8,2 KVA
Cabo de alimentacao HO7RN-F 4G1.5(5m)
Fusivel, lento 10A
Saida 40 °C TIG 30% ED 250 A/20.1V
60 % ED 180A/17.2V
100 % ED 160A/ 164V
MMA 35% ED 220A/288V
60 % ED 170A/268V
100 % ED 150A/260V
Faixa de soldagem TIG 5A/102V =250 A/ 20,1V
MMA 10 A/20,4V - 220 A/ 288V
Tensdo de circuito aberto 95V
Fator de poténcia na corrente maxima TIG 0,92
MMA 0,91
Eficiéncia na corrente maxima TIG 80 % MinarcTig 250 mostrado na unidade de
MMA 86 % transporte opcional de 2 rodas MST400.
Eletrodo de soldagem 2 1,5-5,0 mm
Dimensoes externas CxLxA 400 x 180 x 340 mm
Peso (sem cabos) 11 kg
Como encomendar
MinarcTig 250 MinarcTig 250MLP
TX165GF4m P0607TX TX165GF4m PO611TX
TX165GF8m PO608TX TX165GF8m PO612TX
TX225G,4m PO609TX TX225G,4m PO613TX
TX225G,8m PO610TX TX225G,8m PO614TX
TX165GS,4m PO625TX TX135GF4m PO615TX . i . .
TX165GS,4m P0626TX TX135GF8m P0616TX Olinamang e u.m eQUIpamento e
para tarefas de fabricacao de chapa fina. A
TX225G54m PO632TX TX165G5,4m POGT7TX ignicdo de baixa corrente e o arco estdvel
TX225GS,8m P0633TX TX165GS,8m P0618TX facilitam a So/dggem de qua//dgde,
TX135GF4m P0636TX TX225GS,4m P0634TX
TX135GF8m P0637TX TX225GS,8m P0635TX
TX165GS, 16 m PO668TX TX165GS, 16 m PO669TX
Acessorios
Cabo de soldagem 5m, 25 mm? 6184201
Cabo de retorno de aterramento 5m, 25 mm? 6184211
Unidade de transporte MST 400 6185294

O MinarcTig pode ser utilizado na produc¢éo
e manuteng¢do de muitos produtos de metal.
Na oficina ou na obra, o MinarcTig 250 é um
parceiro de soldagem confidvel e portdtil.

LE]

MinarcTig 250 painel MinarcTig 250MLP painel

Minarc Tig
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Soldagem MMA

Minarc Evo 180 58
Master MLS 60
Minarc 150 Classic 62
Minarc 220 64
Master S 66

A Kemppi se reserva o direito de alterar as informagdes deste catélogo.
Para obter as informacdes mais atualizadas, confira a oferta em www.kemppi.com.

Compacto, leve e poderoso. O equipamento de soldagem MMA da
Kemppi atende as demandas de soldagem profissional de todas as
formas possiveis. Controle dinamico da ignicao por arco e estabilidade
garantem que cada eletrodo se queime sem esforco para produzir
soldas de qualidade. Todos os modelos séo compativeis com geradores
de energia e podem operar em diversos tipos de condicdes, de
temperaturas abaixo de zero e ao calor do deserto.

Soldagem MMA



Minarc Evo 180

Onde quer que o trabalho o leve

- Soldagem de excelente
desempenho

- Uso com eletrodos de todos os
tipos

- Uso com cabos de alimentagao
longos

- Tecnologia PFC para a melhor
eficiéncia energética

- Alta corrente de saida e alto ciclo

- Leve e portatil

- Robusto e duravel

- Tecnologia TIG precisa

- Uso com corrente elétrica ou
gerador

- Controle remoto opcional

- Mais dois anos de garantia
Kemppi sobre pecas e mao de
obra

Aplicacoes

- Oficinas metallrgicas

- IndUstria da construcao
- Agricultura

- Reparo e manutencao

Minarc Evo 180

/

Energy efficient

®©

Mais potente e acessivel que nunca

O pequeno gigante para MMA esta de volta, mais forte que nunca

O Minarc Evo 180 é o mais recente modelo MMA da popular familia Minarc Evo. Ele
tem todas as grandes qualidades de seu antecessor, e mais algumas. Atualizado,
aprimorado e mais potente, ele atende ao soldador &gil melhor que nunca e com
maior capacidade de soldagem.

Soldagem de desempenho excepcional nao é nenhum exagero. Cada
elemento do Minarc Evo 180 foi projetado para responder as necessidades de
soldadores profissionais que estdo sempre em movimento. Quando o tamanho, o
peso e a qualidade de soldagem sdo fundamentais, ndo hd comparagéo.

Ideal para obras, o Minarc Evo 180 pode ser usado na rede elétrica ou com um
gerador, mesmo com cabos de alimentacdo extra longos. O Minarc Evo é facil de
carregar. Vocé pode levar tudo de que precisa de uma vez.

A grande reserva de tensao e o controle automatico da forca do arco
oferecem uma excelente estabilidade do arco em todas as posi¢des de soldagem e
com uma ampla gama de tipos de eletrodos, garantindo a obtencao de soldagem
de qualidade o tempo todo.

O visor digital de medicao grande e nitido facilita o ajuste preciso da corrente.
A precisdo da ignicdo TIG garante uma soldagem TIG DC de alta qualidade. Conecte
uma unidade de controle remoto para ajustar parametros de soldagem a distancia,
ganhando maior conveniéncia e controle da poca de fuséo.



Dados técnicos

Minarc Evo 180
Tensao de alimentacdo 1~ 50/60 Hz 230V +15 % (AU 240V + 15 %)
Poténcia nominal na corrente maxima 30 % ED MMA 170 A/ 5,7 kVA
35% EDTIG 180 A/ 4,0 kVA
Safda (40 °C) MMA 30% ED 170A 7268V

(140AU: ciclo de trabalho de 28%
140 A/25,6 V)

ciclo de trabalho 140A/ 256V
de 60%
100% ED 115 A/ 24,6V (140 AU: 80 A/23,2V)
Saida (40°C) TIG 35% ED 180A/172V
ciclodetrabalho  150A/ 15V
de 60%
100% ED 130A/152V
Tensdo em vazio 90V (VRD 30V; AUVRD 12V)
Fator de poténcia a 100% de ciclo 0,99
Eficiéncia a 100% de ED (MMA) 84%
Eletrodos de soldagem [%) 1,5..4mm
Dimensoes externas CxLxA 361 x 139 x 267 mm
Peso (com cabo de ligagao) 5,85 kg
Classe de compatibilidade eletromagnética A

Normas IEC 60974-1,-10, IEC 61000-3-12

Como encomendar

Minarc Evo 180 (incluindo cabos de aterramento e soldagem (3 m) e alca de ombro)

Minarc Evo 140 AU* 61002140AU
Minarc Evo 180 61002180
Minarc Evo 180 AU* 61002180AU
Minarc Evo 180 VRD 61002180VRD
Cabo e grampo de aterramento 5m, 16 mm? 6184015
Cabo de solda e suporte de eletrodo 5m, 16 mm? 6184005

Alca de ombro 9592163
Opcional: Tocha TIG Flexlite TX 163 GVD9%4 4m TX163GVD94
Mascara eletrénica de soldagem BETA 90X 9873047
Controle remoto de méo R10 5m 6185409

* O modelo AU é para os mercados da Nova Zelandia e Austrdlia. Eles tém plugues de alimentagao

diferentes.

Visor digital de medicdo grande e nitido

O Minarc Evo 180 inclui suporte de eletrodo
e conjunto de cabo de soldagem.

Minarc Evo 180



B Master MLS 2500/3500

Excelente qualidade de soldagem MMA

Por que comprar?

- Design especifico para soldagem
MMA

- Compacto e portdtil

- Opcodes de painel de controle para
diversas aplicacoes

- Projetado para eletrodos de todos
os tipos

- Fung¢des de soldagem MMA e TIG
- Adequado ao uso com geradores

Aplicacoes
- Instalagao e canteiro de obras
- Reparo e manutencao

- Industria quimica e de
processamento

- Estaleiros e industria offshore

m Master MLS

Excelente controle de arco,
design duravel

Os equipamentos Master MLS oferecem a melhor opcdo em refinamento de
soldagem MMA. Combine as fontes de energia de 250 ou de 350 A com os painéis
de controle MEL bésico ou MEX avancado para obter um incrivel desempenho de
soldagem. O alto ciclo de trabalho de 40% garante a capacidade para realizar o
trabalho, ao mesmo tempo em que o design compacto e leve facilita o trabalho na
obra.

As opgoes de painel de controle MEL e MEX incluem todas as funcoes de
parametros necessarias para a soldagem MMA de alta qualidade. O painel

MEL inclui a selecdo de processos para as soldagens MMA ou TIG basica, visor de
medicdo grande e nitido, controle de partida a quente e de forca de arco, além de a
funcao de controle remoto. O painel MEX oferece uma selecédo mais diversificada de
controles de parametros, incluindo: Seletor de tipo de eletrodo eletrénico, goivagem
a arco, ou técnica de soldagem por arco quebrado e fungao de canal de memodria.

A funcdo TouchArc de alta qualidade fornece uma facilidade de soldagem DCTIG
confidvel.



Especificacoes técnicas

Master MLS™ 2500 3500

Tenséo de alimentagdo 400V (-15...420 %) 400V (-15...420 %)

Poténcia nqminal na 9,4 kVA 15 kVA

corrente maxima 8.4 KA 138 VA

Fusivel, com retardo 10A 16 A

Saida 40 °C 250 A/30V (300 A/22VTIG) 350 A/34V (400 A/26 VTIG)
205A/282V 285A/314V
160 A/26,4 220 A/288V

Faixa de soldagem

Tensédo de circuito aberto

10 A/20,5V...250 A/30V
5A/10V...300 A/22V
80V

10 A/20,5V...350 A/34V
5A/10V...400 A/26 V
80V

Fator de poténcia a 100% de ciclo 0,95 0,95
Eficiéncia a 100% de ciclo 86 % 86 %
Eletrodo de soldagem 1,5...50mm 1,5...60mm
Dimensoes externas 500 x 180 x 390 mm 500x 180 x 390 mm
Peso 20kg 21 kg
Como encomendar
Master MLS™ 2500 6104250
Cabo de soldagem 5m, 35 mm? 6184301
Cabo de aterramento 5m, 35 mm? 6184311
Plugue elétrico 16 A 5 polos 9770812
Master MLS™ 3500 6104350
Master MLS™ 3500 VRD 6104350C1
Cabo de soldagem 5m, 50 mm? 6184501
Cabo de aterramento 5m, 50 mm? 6184511
Plugue elétrico 16 A 5 polos 9770812
Plugue elétrico 32 A 5 polos 9770813
Painéis de controle
MEL 6106000
MEX 6106010

O Master MLLS é projetado para uso profissional em condicdes exigentes.

A Master MLS é adequada para a
unidade de transporte com 2 roldanas
T130.

Opc¢odes MasterTig MLS

MEL

LR T i BT e
L RN LACEE LA

R T 6 TN T
Wil Y

MEX

Master MLS



Minarc 150

Classic

Pequeno mas gigante
no mundo da
soldagem MMA

®E

- Excelente qualidade de soldagem
e ignicao

- Funcionalidade de dinamicas
automaticas

- Leve e de alta poténcia

- Excelente desempenho de
operacao do trabalho

- Funcionalidade TIG ao riscar o
eletrodo

- Pacotes prontos para soldar

Aplicacoes

- Oficinas metalurgicas

- Industria da construcdo
- Agricultura

- Reparo e manutencao

Minarc 150 Classic

Leve, compacto e superportatil

O Minarc 150 Classic é um equipamento de soldagem MMA leve ideal para
oficinas e canteiros de obras. Projetado para portabilidade e soldagem profissional, o
Minarc 150 Classic conta com botdes de controle bem protegidos, gabinete duravel
resistente a impactos e al¢a de ombro.

O desempenho de arco superior do Minarc se baseia em reservas de tensao
extra e controle automdtico da for¢a do arco. Essas funcionalidades garantem que
0 arco permanecera estavel em todas as posicoes de soldagem, com qualquer
corrente de solda selecionada, mesmo em uma sessdo extralonga de soldagem e
com cabos de alimentacdo de até 100 m.

A partida a quente automatica d4 a ignicao perfeita em todas as condicdes e
a funcao antiadesdo diminui o risco de o eletrodo MMA grudar ao material base e
auxilia o controle de arco curto. A prote¢do contra sobrecarga, sobretensao, entrada
de umidade e poeira proporciona excelente confiabilidade e a soldagem TIG é
possibilitada com a funcao TIG ao riscar o eletrodo. O Minarc 150 Classic também
esta disponivel com a funcdo VRD (dispositivo de reducao de tensao), diminuindo

a tensédo do circuito aberto para ambientes de soldagem que podem ocorrer em
condi¢des molhadas ou Umidas. O Minarc 151 Classic foi feito para ser usado com
transformadores de 110V.



Dados técnicos

Minarc 150 Classic
Tensdo de alimentacdo  1~,50 /60 Hz 230V £15% 110V £15%
Poténcia nqminal na 35 % ED MMA 140 A/7,5 kVA 140 A
corrente maxima O%EDMMA - 100 A
100 % ED MMA 100 A/5,1 kKVA 150 A
35%EDTIG 150 A/5,0 kVA 110A
50 % EDTIG - 3G6 (2 m)
100 % ED TIG 110 A/3,3 kVA 32A
Cabo de alimentacéo HO7RN-F 3G2,5(3,3m) 10 A/20,5V-140 A/ 25,6 V
Fusivel, com retardo 16 A 10A/10,5V - 150 A/15,6V
Faixa de soldagem MMA 10 A/205V-140 A/256V 85V
TIG 10A/105V =150 A/156V 0,60
Tipo de ficha Schuko 0,80
Tensdao em vazio 85V (30 V/VRD) 1,5-3,25
Fator de poténcia a 100% de ciclo 0,60 320x 123 x 265
Eficiéncia a 100% de ED (MMA) 80 % 4,4
Eletrodos de soldagem @ mm 1,5-3,25 1,5-3,25
Dimensoes externas CxLxA mm 320x 123 x 265 320x 123 x 265
Peso kg 4 4 O Minarc 150 Classic conta com um
gabinete resistente a impactos e prote¢Go
dos controles.

Como encomendar

Minarc 150 Classic

Minarc 150, 6102150

incluindo cabos de aterramento, de soldagem e de conexdo com Schuko

Minarc 151, incluindo cabos de aterramento, de soldagem e de conexdo 6101151

Minarc 150 VRD, 6102150VRD

incluindo cabos de aterramento, de soldagem e de conexdo com Schuko

Acessorios

Cabo de aterramento 5m, 16 mm? 6184015

Cabo de soldagem 5m, 16 mm? 6184005

Alcas de ombro 9592162

Tocha de soldagem TIG Flexlite TX 163 GVD94 ~ TTM 15V TX163GVD94 OMinarc 150 Classic é durdvel, fdcil de

levar até o canteiro de obras e tem poténcia
suficiente para realizar o trabalho. O pacote
inclui suporte de eletrodo e conjunto de
cabos de soldagem.

Minarc 150 Classic



B Minarc 220

Poderoso, portatil e compacto

Por que comprar?

- Excelente qualidade de soldagem
e dindmicas de ignicao

- Peso leve, alta poténcia e carga

- Pacotes prontos para o uso

Aplicacoes

- Oficinas metalurgicas

- IndUstria da construcao
- Agricultura

- Reparo e manutencao

Minarc 220

©E

Para a soldagem em movimento

O Minarc 220 é uma fonte de energia de soldagem trifasica, 220A DC MMA, que
oferece uma especificacdo verdadeiramente portatil para técnicos de soldagem em
movimento.

O desempenho de ignicéo é excelente, com todos os tipos de eletrodos MMA

e a funcdo de soldagem TIG TouchArc fornece capacidade de soldagem DCTIG
confidvel quando combinada a tocha Flexlite TX 223GVD134. O controle remoto
para MMA e TIG também é possivel com qualquer unidade de controle remoto R10
ou com a unidade de controle da tocha RTC10.



EspecificacOes técnicas

Minarc 220
Tenséo de alimentacdo 3~,50/60 Hz 400V -20%...+15%
Poténcia nominal MMA 35% ED 220 A

100% ED 150 A
Safda 40 °C MMA 35%ED 220A/ 288V

60 % ED 170 A/ 268V

100% ED  150A/260V

TIG 35%ED 220A/188V

60 % ED 180A/ 172V

100%ED  160A/ 164V
Cabo de alimentacéo HO7RN-F 4G1.5 (5 m)
Fusivel, com retardo 10A
Faixa de soldagem MMA 10 A/20,4V-220 A/28,8V

TIG 10 A/10,4V-220 A/18,8V

Tenséo de circuito aberto 85V (30 V/VRD)
Fator de poténcia na corrente méxima ~ MMA 0,91 (TIG0,92)
Eficiéncia na corrente max. 0,86 (TIG 0,80) O desempenho de soldagem excepcional
@ S e L
Dimensoes externas CxLxA 400 x 180 x 340 mm reparam equipamentos pesados.
Peso 9,2 kg

Como encomendar

Minarc 220, incluindo cabos de aterramento, de soldagem e de conexao 6102220

Acessorios

Cabo de aterramento 6184211

Cabo de soldagem 6184201

Alcas de ombro 9592162
Tocha de soldagem TIG Flexlite TX 223GVD134 TX223GVD134

O Minarc 220 é fdcil de configurar. A sele¢Go
de tipo de eletrodo garante a melhor
qualidade de soldagem e também é possivel
usar um controle remoto opcional para
fazer ajustes finos de corrente durante a
soldagem.

Minarc 220 para soldagem MMA em obras

Minarc 220



B Master S 400/500

Potente, eficiente, de qualidade e valor

Recursos de tecnologia
especiais

Partida a Quente e ajuste de
Forca de Arco para partidas e
controle de arco otimizadas com
tipos de eletrodos alternativos,
garantindo o controle perfeito e
estavel da poca de fusdo a todo
momento.

O anticongelante corta a ali-
mentacao e protege o eletrodo
se houver uma adesédo durante a
soldagem

Ignicao por contato (ignicao
TIG) em TIG CC

Goivagem a arco

Fonte de alimentacao prin-
cipal CC/CV para os sistemas

de alimentacdo de arame com
detecgédo de tensdo da Kemppi e
solucdes TIG em série.

m Master S

- C¢€

Energy efficient

- Potente

- Compacta
- Portatil

- Confiavel

- Facil de usar

Um mestre de obras

As séries MMA das fontes de energia Master S sdo projetadas para soldagem
profissional de alto desempenho. Oferecem uma fonte de energia MMA
compacta, robusta e portatil com 6tima eficiéncia energética. E uma parceira
perfeita para o trabalho de soldagem de carga pesada, onde a facilidade de uso, a
confianca e a durabilidade sejam fundamentais.

- Fonte de energia MMA poderosa e portatil para uso em oficina profissional
e canteiro de obras

- Modelos disponiveis para todos os tipos de eletrodos, inclusive celuldsicos
- Saida eficiente a 400/500 A com ciclo de trabalho de 60%
- Estrutura robusta para uso em locais com carga pesada

As séries Master S sdo baseadas em facilidade de uso e desempenho. As potentes
fontes de energia de 400 ou 500 A fornecem grandes resultados de soldagem
com uma experiéncia de soldagem prazerosa. A fonte principal e o gerador sdo
alimentados com ampla tolerancia da tensao da rede O dispositivo de reducédo de
tensdo (VRD) integrado aumenta a seguranga no trabalho. Tudo isso e muito mais
em um projeto compacto e leve para facilitar o transporte e o gerenciamento do
canteiro de obras.



Dados técnicos

Master S S 400 S 500
Tenséo de alimentagdo 50/60 Hz trifasico 380 - 440V (-10 380-440V (-10%...+10
9%...+10 %) %)

Poténcia nominal na corrente  60% ED 20 kVA 26 kVA

maxima

Fusivel, com retardo 25A 35A

Safda a 40 °C MMA 60% ED 400A/36V 500A/40V
100 % ED 310A/324V 390A/356V

Saida a40°CTIG 60% ED 400A/26V 500A/30V
100 % ED 310A/224V 390A/256V

Tensao méx. de soldagem 400A/48V 500A/46V

Tensdo de circuito aberto 55-65V 55-65V

Eletrodos de soldagem 21,6...60mm 216...70mm

Controle da corrente de soldagem

linear (stepless)

linear (stepless)

Fator de poténcia a 100% 0,90 0,90

Eficiéncia a 100% 0,89 0,89

Grau de protecéo IP23S IP23S

Faixa de temperatura operacional -20...450°C -20...450°C

Classe de compatibilidade eletromagnética A A

Dimensoes externas CxLxA 570x270x 340 mm 570 x 270 x 340 mm
Peso (sem cabos) 20,5 kg 23,5 kg

Como encomendar

Master S
Master S 400 Cel 632140001
Master S 500 Cel 632150001
Master S 500 offshore Para condigbes extremas 632150001C1
Master S 400 AU* 6321400AU
Master S 500 AU* 6321500AU
Cabo de soldagem 5m, 50 mm? 6184501

10 m, 50 mm? 6184502

5m,70 mm’ 6184701

10 m, 70 mm? 6184702
Cabo de aterramento 5m, 50 mm? 6184511

10 m, 50 mm? 6184512

5m, 70 mm’ 6184711

10 m, 70 mm’ 6184712
Controle remoto R10 5m 6185409

10m 618540901
Controle remoto sem fio R11-T 6185442
Barras deslizantes SP007023

* Modelo A UA é para os mercados da Austrélia e da Nova Zelandia.

C rr r
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Interface amigdvel ao usudrio

R10

As unidades de controle remoto sem fio
R11-T podem ser usadas simplesmente ao
tocar o eletrodo

Master S
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Goivagem

KempGouge ARC 800 70

A Kemppi se reserva o direito de alterar as informacdes deste catélogo.
Para obter as informagbes mais atualizadas, confira a oferta em www.kemppi.com.

Se vocé estiver procurando por uma solucao de goivagem a arco para
aco carbono de aplicacao pesada, conheca o KempGouge ARC 800.
Essa unidade movel oferece uma forma rapida, eficaz e segura de abrir
raizes ou soldas com falha, preparar chanfros de soldagem, cortar
metais, fazer perfuracoes, limpar moldes e remover excesso de metal.

Goivagem m



Por que comprar?

- Projetado especificamente para
goivagem a arco com carbono

- Poténcia extremamente eficiente
- Compacto e facil de transportar

- Ajuste de corrente no painel ou
remoto

Aplicacoes

- Estaleiros

- Oficinas de producdo metalirgica
- Fundicoes

KempGouge

KempGouge
ARC 800

Poténcia para goivagem
a arco com carbono de
carga pesada, movel

Energy efficient

OO

O especialista em goivagem de
carga pesada

O KempGouge oferece 800 A de poténcia de goivagem com ciclo de

trabalho de 50%. A curva de caracteristicas é projetada especificamente para
goivagem a arco com carbono, de modo que as propriedades de goivagem sao
otimizadas e os niveis de ruido sdo mantidos muito baixos. O pacote inclui fonte de
alimentacao, painel de controle e unidade de transporte para facilitar a mobilidade.
O KempGouge permite abrir raizes ou soldas defeituosas, preparar ranhuras de
soldagem, cortar metais, fazer furos, limpar fundicdo e remover o excesso de metal.

O KempGouge ARC 800 oferece a produtividade e comodidade ao trabalho
de goivagem. Quando equipado com a unidade de controle remoto opcional
R10, o ajuste da corrente de goivagem pode ser feito diretamente do local de
trabalho, eliminando a necessidade de se mover entre a peca de trabalho e a fonte
de energia. O suporte de eletrodo de goivagem a arco com carbono GT4000 é
projetado para uso com o KempGouge e é compativel com eletrodos redondos
ou planos. A pressao do ar usado para a goivagem pode ser ajustada por meio do
controle montado sobre o suporte.



O KempGouge ARC 800 é uma maneira rapida, eficaz e

segura de:

- Abrir soldas raiz

- Remover soldas com defeito e rachaduras

- Preparar ranhuras de soldagem

- Cortar metais
- Fazer furos

O KempGouge ARC 800 facilita o trabalho de goivagem a arco com carbono.

Especificacoes técnicas

KempGouge™ ARC 800

Tensdo de alimentagao

3~,50/60 Hz

400V,-15...420 %

Poténcia nominal na corrente maxima 50 % ED

44 kVA

Saida 50% ED 800 A/44V
100% ED 600 A/44V
Fusivel 63 A, com retardo
Faixa de soldagem 20 A/20V...800 A/44V
Cabo de alimentagao HO7RN-F 4G16 (16 mm)
Tensao de circuito aberto 50V
Eficiéncia a 100% de ciclo 09
Eficiéncia a 100% de ciclo 0,90
Dimensoes externas CxLxA 700 x 660 x 1400 mm

Peso com a unidade de transporte

115 kg

Como encomendar

Fontes de alimentacao (excluindo alimentag¢ao cabo de comando)

KempGouge ARC 800 (inclui a unidade de transporte) 6284000
Cabos

Cabo de alimentacéo 5m,4x 16 mm? W000869
Cabo de alimentacéo 10m, 4 x 16 mm? W003408
Cabo de aterramento 5m, 120 mm? 61841201
Cabo de aterramento 10 m, 120 mm? 61841202
Suporte de eletrodo de goivagem

GT 4000 com cabode 2,1 m 6285400
Unidades de controle remoto

R105m 6185409
R1010m 618540901
Cabo de extensao de controle remoto para 0 R10 10 m 6185481

O suporte de eletrodo de goivagem a arco
com carbono GT4000 é projetado para uso
com o KempGouge e é compativel com
eletrodos redondos ou planos.

O KempGouge ARC 800 pode ser equipado
com a unidade de controle remoto

R10, o que permite ajustar a corrente

de goivagem diretamente do local de
trabalho.

Uma fonte de energia para goivagem a arco
com carbono de carga pesada, mével, para
diversas tarefas de remogdo e corte de metal.

KempGouge
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Validacao do equipamento

ArcValidator 74

A Kemppi se reserva o direito de alterar as informagdes deste catélogo.
Para obter as informacdes mais atualizadas, confira a oferta em www.kemppi.com.

A validacdo do equipamento de soldagem é necessaria para garantir
que o nivel de precisao e qualidade padronizado seja mantido. O
ArcValidator é uma solucao de validacdo sistematica e precisa que
conecta os processos baseados na oficina e no escritério e que atende
aos requisitos das normas de controle e validacdo nacionais da EN
50504.

Validagao do equipamento



ArcValidator

Rapido e preciso com todos

0s modelos e marcas de
equipamentos de soldagem*
Totalmente automatizado

para os mais sofisticados
equipamentos da Kemppi
Processo de orientacdo passo a
passo

Inclui software para PC e criacdo
de certificado

Medicao de velocidade do
arame integrada

Atende as exigéncias das
normas EN 50504

* Medicao precisa até 550 A

E GEE .
TIG / MMA MIG

COMPATIVEL COM PROCESSO DE SOLDAGEM

ArcValidator

Até 80% mais rapido que o
processo de validagao
manual

80%
FASTER
_

A solucao completa para
validacao de equipamentos
de soldagem

Solucao do préximo passo

O Kemppi ArcValidator é uma solugdo automatizada e universal para validar a
precisdo de equipamentos de soldagem a arco. A solugcdo ArcValidator acelera o
processo de validagao em até 80%.

Validacao de equipamento de soldagem sistematica e precisa

O ArcValidator traz uma solucdo modernizada, apoiando o controle de qualidade
local por meio de validagao padronizada de medicdes de corrente e tensdo. O
ArcValidator é compativel com processo de soldagem MMA, MIG/MAG e TIG, e é
totalmente compativel com quase todos os equipamentos de soldagem padrao
com unidades de medidas completas.

Abordagem eficiente e orientada para a solucao

O ArcValidation orienta e treina o engenheiro durante o processo de validagao,
usando instrucdes claras na tela. Todos os dados de validagdo séo registrados no
ArcValidator DataStick e usados na criacao do relatério de validacao final e do
certificado oficial, feito no software para PC ArcValidation.

Cada validagdo tem um numero de referéncia Unico, fornecendo um recurso de
sistema valioso

ao trabalhar em canteiros de obra de grande escala, com frotas de equipamentos de
soldagem, ou em visitas de servicos a clientes em diversos locais por dia.

Controle de qualidade preciso e comparavel

O ArcValidator atende as exigéncias das normas mais recentes, medindo os
componentes necessarios e garantindo que seu equipamento de soldagem
pode atender as normas necessarias para a configuragao precisa dos valores
determinados no WPS ou processo de qualidade.



Por que a validacao de equipamento de soldagem a arco é necessaria?

A validacao de equipamento de soldagem é exigida para garantir que o nivel de
precisao e qualidade padronizado é mantido. Por exemplo, em equipamentos de
soldagem MIG/MAG, isso é feito ao medir a preciséo e a uniformidade da saida da
corrente e da tensdo de soldagem, além da velocidade de alimentagcéo do arame. A
repetibilidade na configuracdo desses parametros também deve ser confirmada.

O ArcValidator é baseado nas especificacdes definidas na norma EN 50504 para a
validacdo de equipamento de soldagem a arco. A conformidade do ArcValidator
com a norma de validacdo é garantida pela calibracdo anual e isso pode ser
realizado por sua oficina de servicos Kemppi.

Ferramentas de relatério claras e uniformes

s&0 responsaveis por garantir que os dados de validacdo sejam registrados e
apresentados com clareza e precisao, e a criacao de certificados € altamente
automatizada. O software para PC ArcValidation da Kemppi é simples de usar,
apresentando desenho claro e conciso, tem também uma secéo de "ajuda e
orienta¢do" para operadores iniciantes.

Validacao de soldagem automatica

Com diversos equipamentos Kemppi FastMig e KempArc avancados, hd também
um modo de validacdo automatica disponivel. O ArcValidator controla e opera
automaticamente o equipamento a ser validado — uma fonte de energia ou um
alimentador de arame — por meio da conexdo do controle remoto, durante o
processo de validagao.

O usudrio pode escolher qualquer validacdo padrao (precisdo normal) ou validacéo
de preciséo (nivel mais alto de precisdo) segundo a norma europeia EN 50504,

O ArcValidator RC registra todos os dados
de cada processo de validagéo para depois
transferir ao software para PC.

O banco de carga ArcValidator é fdcil de
transportar e é uma solugdo universal para
avalidacdo de uma frota multimarca.
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O software ArcValidator para PC gerencia o
"antes e o depois" do processo de validagéo
e garante a simplicidade na cria¢éo do
certificado de aprovagdo e a guarda de um
registro do cliente preciso.

ArcValidator
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Software de aplicacoes

Wise Processos 78

A Kemppi se reserva o direito de alterar as informagdes deste catélogo.
Para obter as informacdes mais atualizadas, confira a oferta em www.kemppi.com.

O software de aplicacdes da Kemppi foi desenvolvido para fazer com
que o equipamento de soldagem tenha o desempenho ideal em
qualquer situacao de soldagem. Processos e funcdes inteligentes e
especiais fornecem excelentes técnicas de processos de soldagem e
influenciam na eficiéncia do desempenho da soldagem.

Software de aplicacoes



Wise Processos

Gerencie a produtividade e a qualidade da
soldagem

Na busca pelas melhores solucdes para os casos de soldagem problemdticos, a familia de produtos de software Wise™ tem sido
desenvolvida e testada em conjunto com parceiros industriais e posta a prova em ambientes de produgao. Os produtos Wise sdo
solucdes de software de soldagem, que permitem niveis de desempenho de soldagem que seriam impossiveis de serem alcangados
de outra forma com o processo de soldagem MIG/MAG padréo. Use os produtos Wise para um fechamento de raiz aprimorado,
constante gerenciamento de energia, controle automatizado de comprimento de arco e soldagem precisa de folha fina.

Codigo para encomenda FastMig M FastMig Pulse FastMig X X8 MIG Welder

WiseRoot 6265011 ° °

WiseRoot+ 9990418 ° L]
WiseThin 9991013 ° ®

WiseThin+ 9990419 ° °
WisePenetration 9991000 L] ° (]

WisePenetration+ X8500002 L]
WiseFusion 9991014 L] ° (] (]
WiseSteel X8500001 (]

WiseRoot

- Produz soldas de raiz de alta qualidade

- Permite ampla tolerancia de folga na raiz

- Sem necessidade de anel de apoio ou ceramica
- Trés vezes mais rapido que a soldagem TIG

- Facil de aprender e usar

- Economiza custos de retrabalho

- Pode diminuir o volume das juntas em materiais
espessos, reduzindo o volume e os custos com
material de enchimento

- Melhor soldagem de passe de raiz do mercado
- Produz soldagens de raiz especiais

- Permite ampla tolerancia de folga na raiz

- Sem necessidade de anel de apoio ou ceramica
- Trés vezes mais rapido que a soldagem TIG

- Muito facil de aprender e usar

- Economiza custos de retrabalho

- Pode diminuir o volume das juntas em materiais
espessos, reduzindo o volume e os custos com
material de enchimento

- Excelentes caracteristicas de soldagem CO,

Wise Processos

O WiseRoot é um processo de arco frio, personalizado com
exclusividade, e altamente eficiente para soldagem de passagem de
raiz manual e automatizada, em materiais de aco inoxidavel e ferrosos.
Projetado para o fechamento eficaz de juntas e da tolerancia de fendas
criadas por encaixes da junta ruins, o WiseRoot é trés vezes mais rapido
na soldagem de raiz do que o processo TIG, é facil de aprender e usar
e economiza tempo e custos de retrabalho. Tradicionalmente, os
engenheiros de soldagem tém mostrado resisténcia em empregar o
processo MIG/MAG padrao para soldagem de raiz de qualidade, devido
a problemas de qualidade conhecidos. Porém, o WiseRoot da Kemppi
ndo é tradicional e agora apresenta uma solu¢ao de soldagem de raiz
comprovada e aceita.

WiseRoot+

O WiseRoot+ é um processo de arco, personalizado com exclusividade,
e altamente eficiente para soldagem de passagem de raiz manual e
automatizada, em materiais de aco inoxidavel e ferrosos. O processo
WiseRoot+ baseia-se em uma medicao de tensao e um controle de
corrente precisos. O cabo de deteccao de tensédo especifica garante

o recebimento de informagdes reais sobre o arco. Apenas duas
regulagens de parametros sao necessarias. Velocidade de alimentagao
do arame e ajuste fino. Excelentes caracteristicas de soldagem também
com cabos mais longos (até 30 m). Processo com alta eficiéncia: até 80%
mais rapido que o processo de validacdo manual.



WiseThin

O WiseThin é um processo de arco frio personalizado para soldagem e
brasagem, manual e automatizada, de folha fina. As aplicacdes tipicas
incluem a producdo de automéveis e fabricacdo de chapas finas de
qualidade em materiais de aco inoxidavel e ferrosos.

WiseThin+

O WiseThin+ é um processo de arco frio personalizado para soldagem
manual e automatizada, de chapa fina. O processo WiseThin+ baseia-

se em uma medicdo de tensao e um controle de corrente precisos.
Caracteristicas de soldagem de misturas de gas com CO, puro. Expande
a janela de parametros e, portanto, reduz a necessidade de usar arames
de diametros menores. Caracteristicas do arco agradaveis e suaves
Excelentes caracteristicas de soldagem de chapas de espessuras entre 0,8
e.. 3,0 mm. Reduz o aporte térmico e, portanto, também a deformacéo.
Ignicdo de arco excelente para soldas ponto e intermitentes.

WisePenetration

O WisePenetration fornece poténcia uniforme para a poca de solda,
independente de alteracbes na distancia e desvios entre o bocal da
pistola de soldagem e a peca de trabalho. Adequado para a soldagem
MIG/MAG manual e sinérgica automatizada, o WisePenetration resolve
alguns problemas antigos.

WisePenetration+

WisePenetration+ é uma fungdo para soldagem em MIG/MAG sinérgico
e pulsado. Ele garante a penetracdo da solda, independente da variagdo
na distancia entre o bico de contato e a peca de trabalho, e mantém a
poténcia de soldagem estabilizada em todas as situagdes.

WiseFusion

O WiseFusion cria e mantém uma otima caracteristica de curto-circuito
em aplicacdes de soldagem com MIG/MAG pulsado e pulverizacao a
arco. Ao manter o comprimento curto do arco ideal para soldagem
manual e automatizada, o WiseFusion garante qualidade uniforme da
solda em todas as posi¢des e, uma vez ajustado, elimina a necessidade
frequente de ajustes de parametros. Excelente controle da poca de
soldagem em soldagem posicional Poca de soldagem pequena Facil de
soldar em todas as posi¢des Arco estreito e com energia densa Arco com
bom foco Maior velocidade de soldagem Ranhuras estreitas e profundas
N&o ha necessidade de ajuste fino do comprimento do arco Sempre
com 0s parametros certos Facil de usar

WiseSteel

WiseSteel é uma fungéo de soldagem projetada especialmente

para lidar com os desafios da transferéncia globular. Ela alterna a
transferéncia de arco curto e a transferéncia de pulverizacdo, reduzindo
0s respingos em até 30% e produzindo soldagens de alta qualidade
caracterizadas por um padrédo regular de escamas. No modo de
pulverizacdo a arco, ele aumenta a velocidade de avango em até 30%.

- Reduz os respingos com todos os materiais, inclusive

chapas revestidas com zinco

- Fornece aporte térmico entre 10 e 25% menor do que

a soldagem MIG/MAG normal, reduzindo a deformacao
do material apés a soldagem

- Excelente controle da poca de soldagem com diversas

geometrias de junta e encaixes

- Retrabalho ap6s a soldagem reduzido
- Maior velocidade de soldagem em muitas aplicagdes

- Excelentes caracteristicas de soldagem CO,

- Economiza custos de soldagem

- Mao para baixo e soldagem em todas as posi¢oes
- Reduz a quantidade e o tamanho dos respingos

- Facil de usar.

- Produz soldas de alta qualidade

- Retrabalho apés a soldagem reduzido

- Velocidades de soldagem mais elevadas que na

soldagem a arco tradicional

- Arco estavel para soldagem posicional para placas mais

espessas

- Reduz o risco de falta de fusao
- Reduz a necessidade de ajuste de parametros de

soldagem

- Economiza tempo e custos de retrabalho por reduzir os

defeitos de solda

- Facil de usar e de implementar na producéo
- Adequado para uso com conjuntos de cabos curtos ou

longos

- Pode reduzir o tempo de soldagem e os custos com

materiais de enchimento

- Arco de soldagem intenso e incrivelmente estével
- Possibilita a soldagem de chanfros estreitos e profundos
- Garante a penetragdo, mesmo em caso de visibilidade

ou acessibilidade limitada

- Qualidade da solda melhorada, com menos respingos
- Reducéo da necessidade de retrabalhar
- Economia nos custos com material de enchimento

- Regulagem de comprimento do arco automatica

para soldagem em MIG/MAG pulsado e pulverizacao
aarco

- Excelente controle da poga de soldagem para

soldagem fora de posicdo

- Arco estreito e com energia densa
- Qualidade de solda e aparéncia aprimoradas
- Maior velocidade de soldagem

- Soldagem de MIG ficil e eficiente de aco carbono

- Controle mais facil da solda na posicao PF

- Controle preciso de aporte térmico da solda na posicao
- Maior velocidade de avan¢o aumenta a produtividade

- Menor distor¢cdo com densidade de alta energia do arco
- Tamanho reduzido das gotas permite soldagem nas

posicdes vertical e sobre a cabeca

- Economias de custos com esmerilhamento e

desempeno

Wise Processos
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A Kemppi se reserva o direito de alterar as informagdes deste catélogo.
Para obter as informacdes mais atualizadas, confira a oferta em www.kemppi.com.

Para atender as exigéncias da norma EN 1090-2, a Kemppi oferece
pacotes WPS Universal para uso em oficina e projetos de canteiros
de obras. Nossas especificacdes de procedimento de soldagem para
soldagem MIG/MAG e com eletrodo (MMA) sao compativeis com todas
as marcas de equipamentos de soldagem e estao em conformidade
com as normas I1SO 15612 e EN 1090-2.

Especificacdes do procedimento de soldagem



WPS padrao universal

Para todas as marcas de equipamentos de soldagem

Universal

WP

WL Dl RACCTIR L 0

Package for MMA

el
— \
L

Vantagens

A solucdo mais abrangente do
mercado, cobrindo trabalhos em
oficinas e canteiros de obras tanto
para soldagem MIG/MAG como
para MMA.

- Todos os trés pacotes podem ser
usados com todas as marcas de
equipamentos de soldagem.

- O pacote MIG/MAG é compativel
com arames sélidos, fluxados
tubulares e metalicos tubulares.
Contém ainda 84 WPSs para
soldagem MIG/MAG qualificados e
testados.

+ O pacote MIG/MAG para
soldagem de tubo inclui 28 WPSs
para tubos estruturais e tubos.

- O pacote MMA contém 28 WPSs
e inclui informacdes praticas para
soldagem de conexdes estruturais.

- Todos os pacotes sao vélidos
também quando se aplicam
exigéncias de resisténcia a
impactos. Para mais informacoes
sobre o material de enchimento,
acesse www.kemppi.com/wps.

- WPSs personalizadas disponiveis
sob encomenda para atender

a necessidades especificas de
producao.

WPS padréo universal

Universal

Passe para
o EN 1090
com a
Kemppi

Undversal

o e s LI 1 =

Pacotes WPS universais da
Kemppi

A partir do dia 1° de julho de 2014, todos os produtos para aco estrutural e
aluminio na UE devem ter a marcacéo CE, conforme declarado no “Construc-
tion Products Regulation (CPR)". Isso trara uma grande mudanca no dia a dia
das oficinas que produzem aco estrutural para a construcdo e seus processos,
porque elas devem ser certificadas em conformidade com a EN 1090-2.

Uma solucao abrangente para trabalhos em oficina e canteiros de obra que
funciona com todas as marcas de equipamentos de soldagem

Para atender as exigéncias do padrdo EN 1090-2, oferecemos pacotes WPS
(especificacdes de procedimento de soldagem) universais para uso em oficina

e canteiros de obras. Estes WPSs se aplicam tanto a soldagem MIG/MAG quanto
MMA. A Kemppi é a primeira fabricante de equipamentos de soldagem no mundo
a oferecer conjuntos de pacote de WPS Universal compativeis com os ambientes
dindmicos de oficinas e canteiros de obras, onde ha uma forte necessidade de
instrucoes claras e simples.

Os WPSs universais da Kemppi sdo compativeis com todas as marcas de
equipamentos de soldagem

WPSs da Kemppi para soldagem MIG/MAG e MMA séo compativeis com todas as
marcas de equipamentos de soldagem Ter uma frota diversificada de equipamentos
de soldagem nao é um problema: os WPSs da Kemppi podem ser usados com
todos eles. As Especificacdes de Procedimento de Soldagem (WPS) estao em total
conformidade com a EN ISO 15612 e podem ser usadas para estruturas de aco em
classes de execucao EXC1 e EXC2 de acordo com a EN 1090-2.

E necessario apenas um pacote WPS por canteiro de obra

Nao é necessario comprar uma licenca individual para cada equipamento de
soldagem. Nossos WPSs sdo vélidos em oficinas e canteiros de obras que estejam
operando sob o mesmo controle técnico e de qualidade.



WPSs universais para soldagem MIG/MAG em oficinas

Esse pacote abrangente inclui 84 WPSs MIG/MAG compativeis com todos os
equipamentos de soldagem MIG/MAG. Eles abrangem alguns dos mais usados
arames metalicos sélidos, tubulares e fluxados.

WPSs universais para soldagem de tubo MIG/MAG

Esse novo pacote com 28 WPSs é desenvolvido especificamente para solda de topo
MIG/MAG de tubos estruturais e tubos. Eles abrangem alguns dos mais usados
arames solidos e fluxados. Como bénus, o pacote contém oito WPSs para processo
de soldagem Kemppi WiseRoot+.

WPSs universais para soldagem MMA em canteiros de obras

O pacote WPS Universal da Kemppi para soldagem MMA é baseado nas
necessidades do cliente. Ele contém todas as especificacdes de procedimentos de
soldagem necessérias e compativeis com todos os equipamentos de soldagem
MMA,

Registros de qualificacao de procedimento de soldagem (WPQRs)

Vocé e seu auditor podem ver todos os Registros de Qualificagdo de Procedimento
de Soldagem (WPQRs) associados as Especificacdes de Procedimento de Soldagem
logo apds comprar o pacote WPS e registrar sua conta de usuério em nosso site WPS
Service.

Conteudo do pacote WPS universal da Kemppi

Os pacotes WPS incluem uma pasta e um pendrive USB. A pasta contém o EULA
(acordo de licenca de usuério final), instru¢des para o uso e registro, nUmero de série
do pacote e documentos WPS laminados, em inglés (84 para pacote MIG/MAG, 28
para pacote MIG/MAG para soldagem de tubos e 28 para pacote MMA). O pendrive
USB inclui os documentos PDF oficiais para verificar a validade de documentos WPS
padrdo da Kemppi, 0 acesso ao site de administracao do WPS e as diferentes versoes
de idiomas dos documentos WPS.

Site WPS Service da Kemppi para registro administracao e atualizacoes

O servico online Kemppi WPS ajuda a registrar e gerenciar seus WPSs e WPQRs
(Registros de Qualificacdo de Procedimento de Soldagem). Ele também fornece um
acesso as versdes de idioma mais recentes e revisdes dos documentos WPSs. Os
WPSs estao disponiveis em muitos idiomas diferentes.

Onde comprar

Se vocé tem uma conta comercial na Kemppi ativa, vocé pode comprar os
pacotes WPSs universais diretamente pelo Canal Kemppi ou de fornecedores e
distribuidores.

Codigos para encomenda

Tipos de pacotes Cddigo do pedido
Pacote WPS universal para MIG/MAG 6800003
Pacote WPS universal para MMA 6800002

Pacote WPS universal para soldagem de tubo MIG/MAG 6800005

Para mais informacoes, acesse nosso site WPS Service, em

http://www.kemppi.com/wps

Vocé também pode entrar em contato com especialistas diretamente pelo
weldingservices@kemppi.com

Instrucdes de soldagem claras e fdceis de ler
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Cada folha WPS tem ilustracées detalhadas
de posicoes de soldagem e angulos
descritos no verso

g

.oxmm

O pendrive USB do WPS que contém
documentos e links é fornecido junto com
os pacotes WPSs

WPS padrao universal
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A Kemppi se reserva o direito de alterar as informagdes deste catélogo.
Para obter as informacdes mais atualizadas, confira a oferta em www.kemppi.com.

Controles remotos, suportes de eletrodo, unidades de transporte,
deslizadores de protecao... E assim por diante. Os acessoérios Kemppi
complementam seu equipamento para fornecer uma soldagem ainda
mais avancada.
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86 Kits de consumiveis para © mecanismo de alimentagao de arame



O alimentador de arame Kemppi com consumiveis originais garante uma operagao sem problemas em todas as aplicacoes

de alta demanda. Com consumiveis de alta qualidade, vocé usufrui de excelente estabilidade e precisdo de inicio e parada do
arame de soldagem. Os kits de consumiveis do alimentador de arame Kemppi incluem consumiveis que precisam ser trocados
periodicamente para manter o alimentador de arame em operagao e adequado para varios trabalhos de soldagem.

Para obter mais informacdes sobre a adequacdo de consumiveis, visite o Kemppi Kit Selector em www.kemppi.com.

FO00318 Fe 0.8-0.9 \ HD
R @._0®
Material Tamanho Ranhura Roldana de alimentacao ,- §0'07

Mecanismo de alimentacéo de fio tipico

@ Conteudo do kit* @ Tlpo de ranhura
2 Roldana de alimentagao inferior .@ Ranhura em U
(Metal) -
2 Roldana de alimentagé&o superior @ M Ranhura emV simples
(Metal) VK RanhuraemV
1 Tubo guia de meio (Plastico) @ serrilhada
1  Tubo guia de saida (Metal) — T Ranhura trapezoide
1 Tubo guia de entrada (Metal) q
* Este é um exemplo de um kit de consumiveis tipico.
O numero de roldanas de alimentacdo depende do
tipo de alimentador de arame.
@ Material do arame @ Roldana de alimentacao
Fe Aco MC Arame com - Roldana de alimentacdo padrdo de
nucleo de metal plastico
Al Aluminio Cu Cobre HD Roldana de alimentacdo de metal

para servicos pesados

FC Arame tubular Ss  Aco inoxidavel

@ Diametro do arame (mm)

1 20,6

1 20,8-09

1 21,0

1 21,2

1 214

1 : Para obter mais informacoes sobre a

216 adequacdao de consumiveis, visite o Kemppi

Kit Selector em www.kemppi.com.

1 22,0

1 224

Kits de consumiveis para 0 mecanismo de alimentacao de arame



Kits de consumiveis para o mecanismo de
alimentacao de arame

FastMig MF 29 FO00212 MC/FC 12V HD FO00278 Fe 10 V-
FO00215 MC/FC 12 VK - F000279 Fe 1012 V-
F000223 Al 10 u - F000220 MC/FC 12 VK HD FO00280 Fe 12V -
Foooz26 AL 10U HD FO00325 MCFC 14 V. - FO00281 Fe 14V -
- 1:6/2,0
F000224 Al 12 v F000216 MC/FC 14-16 VK -
F000227 Al 12 U HD F000282  Fe 16 Voo
' F000221 MC/FC 14-16 VK HD
F000225 Al 16 u - F000283  Fe 24 Voo-
: F000326 MC/FC 16 V-
F000284 Fe 30 V-
F000228 Al 16 U HD F000213 MC/FC 16 V. HD
’ F000299 MC/FC 1,0/12 VK -
F000322  Fe 0809 V. - F000327 MC/FC 20 V-
' FO00300 MC/FC 12 VK -
F000210  Fe 0805 VvV HD F000217 MC/FC 20 VK -
F000318  Fe 08-09 V HD ' F000301  MC/FC 14 VK -
oo F000222 MC/FC 20 VK HD 1:6/2,0
Fooo323 Fe 10V - FO00328 MC/FC 24 V- FO00302 MC/FC 16 VK -
Fooo2ir Fe 10V HD FO00218 MC/FC 24 VK - FO00303 MC/FC 24 VK -
F000319  Fe oV HD F000202  Ss 06 VvV - FO00304 MC/FC 32 VK -
F000324  Fe 2oV F000203  Ss 0809 V - F000285 Ss 08 V-
F000212  Fe 12V HD FO00318  Ss 0809 V HD F000286  Ss 0 Vv -
F000320  Fe 2V HD F000204  Ss 0 Vv - F000287  Ss 10012 V-
F000325  Fe 4oV o FO00319  Ss 10 V HD F000288  Ss 12 v -
F000326  Fe 6V - F000205  Ss 12 Vv - F000289  Ss 14 Vv -
1:6/2,0
FO00213 Fe 16 V HD 000320 % 5 v o I .
s , _
FO00321 Fe 16 V HD F000206 % RV Rl .
s , _
F000327 Fe 20 V- 00007 % 6 v
F000328 Fe 24V - .
FO00321 Ss 16 V. HD FastMig MSF 53, 55, 57
F000202 Fe,Cu 06  V - F00008 % 0 v o . :
F000203 Fe,Cu 0809 V - 000200 s v |
F000204 Fe,Cu 10  V - : F000226 Al 10 U HD
FO00205 FeCu 12 V- FastMig MF 33 FO00224 Al 2 U -
F000206 Fe,Cu 14 V- ArcFeed 200/300/300P/300RC ~ F000227 Al 12 U HD
F000207 Fe,Cu 16  V - F000225 Al 16 U -
F000292 Al 1012 U -
F000208 Fe,Cu 20  V - F000228 Al 16 U HD
F000293 Al 12 T -
F000209 Fe,Cu 24  V - FO00322 Fe 0809 V -
F000294 Al 1216 U -
F000322 MC/FC 0809 V - F000210  Fe 0809 V HD
F000295 Al 14 T -
F000210 MC/FC 08-09 V HD F000096 Al > T F000318  Fe 08-09 V HD
FO00323 MC/FC 1,0 Voo 000297 A 2'0 . F000323  Fe 0 V-
F000211  MC/FC 1,0 vV HD 000298 A 2'4 . F000211  Fe 10 vV HD
F000214 MC/FC 1,0 VK - ' F000319  Fe 10 vV HD
F000276 Fe 06/08 V -
F000219  MC/FC 1,0 VK HD F000324  Fe 1.2 Voo
F000277 Fe 08 V -
F000324 MC/FC 12 V- FO00212 Fe 12V HD

U =ranhuraem U

V =ranhuraemV plana

VK = ranhura emV serrilhada

T =ranhura trapezoidal

- = padrdo (contém roldana de alimentagao de plastico)

HD = Kit para carga pesada (inclui roldanas de alimentagao de metal)
MC/FC = metal/tubular

Para mais informacoes, acesse Seletor de kit de consumiveis, em kitselect kemppi.com.

Kits de consumiveis para 0 mecanismo de alimentacao de arame



F000318 Fe 08-09 V HD

4 4 . 4

Pacote Material Tama- Ranhura Roldanade
nho alimentacao

F000320 Fe 1.2 vV HD F000204  Ss 10 voo- F000206 Fe,Cu 14 voo-
F000325 Fe 14 voo- FO00319  Ss 10 vV HD F000207 Fe,Cu 16 V-
F000326 Fe 16 voo- F000205  Ss 1,2 voo- F000208 Fe,Cu 20 V-
F000213  Fe 16 vV HD F000320  Ss 1,2 vV  HD FO00209 Fe,Cu 24 voo-
F000321 Fe 16 vV HD F000206  Ss 14 voo- F000322 MC/FC 0809 V -
F000327 Fe 20 voo- F000207  Ss 16 voo- F000210 MC/FC 0809 V HD
F000328 Fe 24 voo- F000321  Ss 16 V. HD F000323  MC/FC 1,0 voo-
F000202 Fe,Cu 06 voo- F000208  Ss 20 voo- FO00211  MC/FC 1,0 V. HD
F000203 Fe,Cu 0809 V - F000209  Ss 24 voo- FO00214 MC/FC 1,0 VK -
F000204 Fe,Cu 10 voo- . F000219  MC/FC 1,0 VK HD
F000205 Fe,Cu 1.2 voo- FaStMlg MXF 63, 65, 67 F000324 MC/FC 1.2 voo-
F000206 Fe,Cu 14 voo- WFX 200, WFX 300 FO00212  MC/FC 1,2 vV HD
F000207 Fe,Cu 16 voo- F000223 Al 10 u - FO00215 MC/FC 1,2 VK -
F000208 Fe,Cu 20 voo- F000226 Al 10 U HD F000220 MC/FC 1,2 VK HD
F000209 Fe Cu 24 voo- F000224 Al 1,2 u - FO00325 MC/FC 14 vVoo-
F000322 MC/FC 0809 V - F000227 Al 12 U HD FO00216 MC/FC 1416 VK -
F000210 MC/FC 0809 V HD F000365 Al 14 u - F000221 MC/FC 14-1,6 VK HD
F000323  MC/FC 1,0 VA F000225 Al 16 u - F000326 MC/FC 16 V-
F000211  MC/FC 1,0 vV HD F000228 Al 16 U HD F000213  MC/FC 16 vV HD
F000214  MC/FC 1,0 VK - F000322 Fe 0809 V - F000327 MC/FC 20 voo-
F000219  MC/FC 1,0 VK HD FO00210 Fe 0809 V HD FO00217 MC/FC 20 VK -
F000324 MC/FC 12 voo- F000318  Fe 0809 V HD F000222 MC/FC 20 VK HD
F000212  MC/FC 12 V. HD FO00323 Fe 10 voo- F000328 MC/FC 24 voo-
F000215  MC/FC 12 VK - FO00211 Fe 1,0 vV HD F000218  MC/FC 24 VK -
F000220 MC/FC 1,2 VK HD FO00319 Fe 1,0 vV HD F000202  Ss 06 voo-
F000325 MC/FC 14 voo- FO00324 Fe 1,2 voo- F000203  Ss 0809 V -
F000216 MC/FC 1416 VK - FO00212 Fe 12 V. HD F000318  Ss 0809 V HD
F000221 MC/FC 14-16 VK HD F000320 Fe 12 V. HD F000204  Ss 10 voo-
F000326 MC/FC 16 VA F000325 Fe 14 voo- FO00319  Ss 10 vV HD
F000213 MC/FC 16 vV HD F000326  Fe 16 voo- F000205 Ss 1,2 vVoo-
F000327 MC/FC 20 VA FO00213  Fe 16 vV HD F000320 Ss 12 vV HD
F000217 MC/FC 20 VK - FO00321 Fe 16 vV HD F000206 Ss 14 V-
F000222 MC/FC 20 VK HD FO00327 Fe 20 voo- F000207  Ss 16 vVoo-
F000328 MC/FC 24 voo- F000328 Fe 24 voo- F000321  Ss 16 vV HD
F000218  MC/FC 24 VK - F000202 Fe,Cu 06 voo- F000208  Ss 20 voo-
F000202  Ss 06 voo- F000203 Fe,Cu 0809 V - F000209  Ss 24 voo-
F000203  Ss 0809 V - F000204 Fe,Cu 10 voo-

F000318  Ss 0809 V HD F000205 Fe,Cu 1,2 voo-

Kits de consumiveis para o mecanismo de alimentacao de arame m



Kits de consumiveis para o mecanismo de
alimentacao de arame

FaStMig WFX 300 P F000270 MC/FC 1,2 VK HD F000248 MC/FC 1,0 VK -
F000266 MC/FC 14-16 VK - F000250 MC/FC 1,0 VK HD
F000273 Al 1,0 u - F000271 MC/FC 14-16 VK HD F000337 MC/FC 1,2 -
F000274 Al 1,2 u - F000345 MC/FC 1,6 - F000246 MC/FC 1,2 HD
F000365 Al 14 u - F000263 MC/FC 1,6 HD F000249 MC/FC 1,2 VK -
F000275 Al 1,6 u - F000346 MC/FC 2,0 - F000251 MC/FC 1,2 VK HD
F000342 Fe 0809 V - F000347 MC/FC 24 - F000334  Ss 08/09 V -
F000260 Fe 0809 V HD F000267 MC/FC 2,0 VK - F000243  Ss 1,0 V-
F000338 Fe 0809 V HD F000272 MC/FC 2,0 VK HD F000348  Ss 1,0 VvV HD
F000343 Fe 1,0 V- F000268 MC/FC 24 VK - F000244  Ss 1,2 V-
F000261  Fe 1,0 V. HD F000252  Ss 06 V- FO00349  Ss 1,2 VvV HD
F000339 Fe 1,0 V. HD F000253  Ss 08-09 V -
F000344 Fe 1.2 V- FO00338  Ss 08-09 VvV HD KempaCt MIG 2530
F000262 Fe 1,2 V. HD F000254  Ss 1,0 V- F000223 Al 1,0 u -
F000340 Fe 1,2 V. HD F000339  Ss 1,0 V. HD F000226 Al 1,0 U HD
F000345 Fe 16 V- F000255  Ss 1,2 V- F000224 Al 1,2 U -
F000263 Fe 16 V. HD F000340  Ss 12 V. HD F000227 Al 1,2 U HD
F000341 Fe 16 V. HD F000256  Ss 14 V- F000225 Al 1,6 U -
F000346 Fe 2,0 V- F000257  Ss 16 V- F000228 Al 1,6 U HD
F000347 Fe 24 V- F000341  Ss 1,6 V. HD FO00322 Fe 0809 V -
F000252 Fe,Cu 06 V- F000258  Ss 2,0 V- FO00210 Fe 0809 V HD
F000253 Fe,Cu 0809 V - F000259  Ss 24 voo- FO00318 Fe 0809 V HD
F000254 Fe,Cu 10 V- . FO00323 Fe 1,0 voo-
F000255 Fe,Cu 1.2 V- Fltweld EVO 300 FO00211  Fe 1,0 V. HD
F000256 Fe,Cu 14 V- FO00335 Fe 08/09 V - FO00319 Fe 1,0 V. HD
F000257 Fe,Cu 16 V- FO00336 Fe 1.0 V- FO00324 Fe 1.2 voo-
F000258 Fe,Cu 20 V- F000245 Fe 1,0 V. HD FO00212  Fe 1,2 V. HD
F000259 Fe,Cu 24 V- F000348 Fe 1,0 V. HD FO00320 Fe 1,2 V. HD
F000342 MC/FC 0809 V - F000337 Fe 1.2 V- FO00325 Fe 14 V-
F000260 MC/FC 0809 V HD F000246 Fe 1,2 V. HD FO00326 Fe 1,6 V-
F000343 MC/FC 1,0 V- F000349 Fe 1,2 V. HD FO00213  Fe 1,6 V. HD
F000261  MC/FC 1,0 V. HD F000334 Fe,Cu 08/09 V - FO00321 Fe 1,6 V. HD
F000264 MC/FC 1,0 VK - F000243 Fe,Cu 10 V- FO00327 Fe 2,0 V-
F000269 MC/FC 1,0 VK HD F000244 Fe,Cu 1.2 V- FO00328 Fe 24 voo-
F000344 MC/FC 1,2 - F000335 MC/FC 08/09 V - F000202 Fe,Cu 06 V-
F000262 MC/FC 1,2 HD F000336 MC/FC 1,0 V- F000203 Fe,Cu 0809 V -
F000265 MC/FC 1,2 VK - F000245 MC/FC 1,0 V. HD F000204 Fe,Cu 1,0 V-

U =ranhuraem U

V =ranhuraemV plana

VK = ranhura emV serrilhada
T =ranhura trapezoidal

- = padrdo (contém roldana de alimentagao de plastico)

HD = Kit para carga pesada (inclui roldanas de alimentagao de metal)

MC/FC = metal/tubular

Para mais informacoes, acesse Seletor de kit de consumiveis, em kitselect kemppi.com.
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F000318 Fe 08-09 V HD

4 4 . 4

Pacote Material Tama- Ranhura Roldanade
nho alimentacao

FO00205 Fe, Cu 12 V- FO00209  Ss 24 V- F000214 MC/FC 1,0 VK -
FO00206 Fe,Cu 14 V- F000219 MC/FC 1,0 VK HD
FO00207 Fe,Cu 16 V- KempaCt PUIse 3000 FO00324 MC/FC 1,2 -
F000208 Fe,Cu 20 V- F000223 Al 1,0 u - FO00212  MC/FC 1,2 vV HD
F000209 Fe,Cu 24 V- F000226 Al 1,0 U HD FO00215 MC/FC 1,2 VK -
F000322 MC/FC 08-09 V - F000224 Al 1,2 u - F000220 MC/FC 1,2 VK HD
F000210 MC/FC 08-09 V HD F000227 Al 12 U HD FO00325 MC/FC 14 V-
F000323 MC/FC 1,0 V- F000225 Al 1,6 u - F000216 MC/FC 14-16 VK -
F000211  MC/FC 1,0 V. HD F000228 Al 1,6 U HD F000221 MC/FC 14-16 VK HD
F000214 MC/FC 1,0 VK - FO00322 Fe 08-09 V - FO00326 MC/FC 1,6 V-
FO00219 MC/FC 1,0 VK HD FO00210 Fe 08-09 V HD F000213  MC/FC 1,6 VvV HD
FO00324 MC/FC 1.2 V- FO00318 Fe 08-09 V HD FO00327 MC/FC 2,0 V-
FO00212 MC/FC 1.2 V. HD F000323 Fe 1,0 V- F000217  MC/FC 2,0 VK -
FO00215 MC/FC 1,2 VK - F000211  Fe 1,0 V. HD F000222 MC/FC 2,0 VK HD
F000220 MC/FC 1,2 VK HD FO00319 Fe 1,0 V. HD FO00328 MC/FC 24 V-
FO00325 MC/FC 14 V- F000324 Fe 12 V- F000218 MC/FC 24 VK -
FO00216 MC/FC 14-16 VK - F000212 Fe 12 V. HD F000202  Ss 0,6 V-
FO00221 MC/FC 14-16 VK HD F000320 Fe 12 V. HD F000203  Ss 0809 V -
F000326 MC/FC 16 V- FO00325 Fe 14 V- FO00318  Ss 08-09 V HD
F000213  MC/FC 16 V. HD FO00326 Fe 1,6 V- F000204  Ss 1,0 V-
F000327 MC/FC 2,0 V- FO00213  Fe 1,6 V. HD FO00319  Ss 1,0 vV HD
F000217 MC/FC 2,0 VK - FO00321 Fe 1,6 V. HD F000205  Ss 12 V-
F000222 MC/FC 2,0 VK HD FO00327 Fe 20 V- FO00320  Ss 12 V. HD
F000328 MC/FC 24 V- FO00328 Fe 24 V- F000206  Ss 14 Vo o-
F000218 MC/FC 24 VK - F000202 Fe,Cu 06 V- F000207  Ss 1,6 V-
F000202 Ss 06 V- FO00203 Fe,Cu 0809 V - FO00321  Ss 1,6 vV HD
FO00203  Ss 0809 V - FO00204 Fe,Cu 1,0 V- F000208  Ss 2,0 V-
FO00318 Ss 08-09 V HD F000205 Fe,Cu 1,2 V- F000209  Ss 24 Vo o-
FO00204 Ss 1,0 V- FO00206 Fe,Cu 14 V-
FO00319 Ss 1,0 V. HD FO00207 Fe,Cu 1,6 V- KempaCt PUIse 3000 MVU
FO00205 Ss 1,2 V- F000208 Fe,Cu 20 Voo F000223 Al 1,0 u -
FO00320 Ss 1,2 V. HD F000209 Fe,Cu 24 V- F000226 Al 1,0 U HD
F000206  Ss 14 V- F000322 MC/FC 08-09 V - F000224 Al 1,2 u -
F000207  Ss 1,6 V- FO00210 MC/FC 0809 V HD FO00227 Al 12 U HD
F000321  Ss 1,6 V. HD FO00323 MC/FC 1,0 V- FO00225 Al 1,6 U -
F000208  Ss 2,0 V- FO00211  MC/FC 1,0 V. HD FO00228 Al 1,6 U HD

Kits de consumiveis para 0 mecanismo de alimentacao de arame



Kits de consumiveis para o mecanismo de
alimentacao de arame

F000322 Fe 0809 V - F000326 MC/FC 1,6 V- F000237  Ss 1,0 V-
F000210 Fe 08-09 V HD F000213 MC/FC 1,6 vV  HD F000238 Ss 1.2 V-
FO00318 Fe 08-09 V HD FO00327 MC/FC 2,0 V-
FO00323 Fe 0 Vv - FO00217 MC/FC 20 VK - Kempact RA 253R, 253A,
FO00211  Fe 10 vV HD F000222 MC/FC 20 VK HD 253RMW, 253AMV, 323R,
FO00319 Fe 1,0 V. HD F000328 MC/FC 24 Vo o-
323A, 323RMV, 323AMV

F000324 Fe 1.2 V- F000218 MC/FC 24 VK -
FO00212 Fe 12V HD F000202 Ss 06V - FO00234 Al 0 U -
FO00320 Fe 12V HD F000203 Ss 0809 V - FO00235 Al 2 U -
F000325 Fe 14 V- FO00318 Ss 0809 V HD F000330 Fe 0809 V -
F000326 Fe 16 V- F000204 Ss 1,0 Voo F000331 Fe 1,0 V-
FO00213 Fe 16  V HD FO00319  Ss 0 v HD FO00332 Fe 12V -
FO00321 Fe 1,6 V.  HD F000205 Ss 12 VR F000329 Fe,Cu 06 V-
FO00327 Fe 2,0 vV oo- F000320 Ss 12 vV HD F000229 Fe,Cu 08-09 V -
F000328 Fe 24 V- F000206 Ss 14 V- F000230 Fe,Cu 1,0 V-
F000202 Fe,Cu 06 Vo o- F000207 Ss 16 V- F000231 Fe,Cu 1,2 V-
F000203 Fe,Cu 08-09 V - F000321 Ss 16 vV HD F000330 MC/FC 08-09 V -
FO00204 Fe,Cu 10 V- F000208 Ss 20 Vv - FO00331 MC/FC 10 V-
F000205 Fe,Cu 1,2 V- F000209  Ss 24 v oo- F000332 MC/FC 1,2 V-
F000206 Fe,Cu 14 V- F000232 MC/FC 1,0 VK -
F000207 FeCu 16  V - Kempact RA 181A, F000233 MC/FC 12 VK -
F000208 Fe,Cu 20 V- 25 'I R’ 25 ’I A F000329  Ss 0,6 V-
F000209 Fe,Cu 24 V- F000229  Ss 0809 V -

FO00241 Al 1,0 U -
FO00322 MC/FC 08-09 V - F000230 Ss 1,0 V-

FO00242 Al 12 U -
FO00210 MC/FC 0809 V HD F000231  Ss 1.2 V-
FO00323 MC/FC 1,0 vV F000333 Cu 06 Vo .

’ FO00236 Cu 0809 V X8 Wire Feeder

F000211  MC/FC 1,0 V. HD

F000237 Cu 1,0 V- FO00451 Al 1,0 U -
F000214 MC/FC 1,0 VK -

F000238 Cu 12 V- FO00452 Al 12 U -
F000219 MC/FC 1,0 VK HD

FO00333 Fe 0,6 V- FO00453 Al 14 U -
F000324 MC/FC 1,2 V-

F000236 Fe 0809 V - FO00454 Al 16 U -
F000212 MC/FC 1.2 V. HD

F000237 Fe 1,0 V- F000421 Fe 08-09 V -
F000215 MC/FC 1,2 VK -

F000238 Fe 1,2 V- F000427 Fe 08-09 V HD
F000220 MC/FC 1,2 VK HD

FO00239 MC/FC 1,0 VK - F000439 Fe 08-09 V HD
F000325 MC/FC 14 V-

F000240 MC/FC 1,2 VK - F000422 Fe 1,0 V-
FO00216 MC/FC 14-16 VK -

FO00333 Ss 06 voo- F000428 Fe 1,0 vV  HD
FO00221 MC/FC 14-16 VK HD

FO00236  Ss 0809 V - F000440 Fe 1,0 vV  HD

U =ranhuraem U

V =ranhuraemV plana

VK = ranhura emV serrilhada

T =ranhura trapezoidal

- = padrdo (contém roldana de alimentagao de plastico)

HD = Kit para carga pesada (inclui roldanas de alimentagao de metal)
MC/FC = metal/tubular

Para mais informacoes, acesse Seletor de kit de consumiveis, em kitselect kemppi.com.
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F000318 Fe 08-09 V HD

4 4 . 4

Pacote Material Tama- Ranhura Roldanade
nho alimentacao

FO00423 Fe 12 voo- FO00432  Ss 0809 V SuperSnake
F000429  Fe 12V HD F000439  Ss 0809 V HD para FastMig X/M
FO00463 Fe 12 V. HD FO00433  Ss 1,0 V-
F000424 Fe 1,6 V- FO00440 Ss 1,0 V. HD W004280 Al 12 u -
F000430 Fe 1,6 V. HD FO00434  Ss 12 V- WO010104 Al 1,6 u -
FO00441 Fe 1,6 V. HD FO00463  Ss 12 V. HD WO004276 Fe 08-09 V -
FO00425 Fe 2,0 V- FO00435  Ss 14 V- WO004277 Fe 1,0 Voo~
FO00426 Fe 24 Voo~ F000436  Ss 1,6 V- WO004278 Fe 12 V-
F000431 Fe,Cu 06 V- F000441  Ss 1,6 V. HD WO004279 Fe 16 V-
FO00432 Fe,Cu 0809 V - FO00437  Ss 20 Voo~ W004281 MC/FC 1,2 VK -
FO00433 Fe,Cu 10 Voo~ FO00438  Ss 24 V- WO006608 MC/FC 1,6 VK -
FO00434 Fe,Cu 12 V-
00 Fecy 14 v X8 SuperSnake GT02XX/M
FO00436 Fe,Cu 16 V- FO00464 Fe 1,0 V-
FO00437 Fe,Cu 20 V- FO00465 Fe 12 V-
FO00438 Fe,Cu 24 V- FO00466 Fe 1,6 V-
FO00421 MC/FC 0809 V - FO00466 Fe 1,6 V. HD
FO00427 MC/FC 0809 V HD F000468 Fe 12 vV  HD
FO00422 MC/FC 1,0 V- FO00469 Fe 1,6 V. HD
FO00428 MC/FC 1,0 V. HD F000470  Ss 1,0 V-
F000442 MC/FC 1,0 VK - FO00471 Ss 1.2 V-
F000447 MC/FC 1,0 VK HD FO00472 Ss 14 V-
FO00423 MC/FC 1,2 V- FO00473 Ss 1,6 voo-
F000429 MC/FC 1.2 V. HD FO00474 Ss 1,0 V. HD
F000443 MC/FC 1.2 VK - FO00475 Ss 1.2 V. HD
F000448 MC/FC 1,2 VK HD F000476 Ss 16 V. HD
F000444 MC/FC 1416 VK - F000478 MC/FC 1,2 VK -
F000449 MC/FC 14-16 VK HD F000479 MC/FC 14-16 VK -
FO00424 MC/FC 16 voo- FO00481 MC/FC 1,2 VK HD
FO00430 MC/FC 16 vV HD F000482 MC/FC 14-16 VK HD
F000425 MC/FC 2,0 V- FO00484 Al 12 u -
F000426 MC/FC 24 V- FO00485 Al 14 u -
FO00445 MC/FC 20 VK - FO00486 Al 1,6 U -

F000450 MC/FC 2,0 VK HD

F000446 MC/FC 24 VK -

F000431  Ss 06 V-
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Arcinfo

Ferramenta de analise de dados de soldagem
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Vantagens A forma rapida de analisar

- Servico baseado na web
Ficl de usar dados de soldagem

- Apresentacao ilustrativa dos
valores de soldagem

- Excelente valor para escolas e Os parametros de soldagem séo um fator fundamental na qualidade da soldagem.
oficinas Corrente de soldagem, tenséo de soldagem, velocidade de alimentacdo de arame

e de soldagem, aporte térmico durante a soldagem, entre outros parametros,

também afetam a eficiéncia e os custos da soldagem. O Arcinfo converte os dados

brutos para um formato facil de entender e interferir. A usabilidade e a clareza visual

sao as bases de seu projeto.

Registro de parametros

- Melhora o treinamento e estudo
em soldagem

- Oferece uma base real para
calculo de custos

- Facilita os testes de qualificacao ) .
do procedimento de soldagem Servico online
O servico online Arcinfo oferece uma apresentacao visual das medicdes. Os
relatérios s&do precisos e incontestaveis, mas também visualmente claros e

impressionantes. Processar e armazenar dados nunca foi tdo facil.

Use os dados para criar seus WPSs

E possivel carregar um modelo de especificacéo preliminar do procedimento de
soldagem (pWPS) do Arcinfo e usar os dados de soldagem coletados por vocé para
criar seu WPS ap6s a qualificacdo bem-sucedida do pWPS.

Arclnfo



Como o ArcInfo funciona?

Para a coleta de dados, o dispositivo DataCatch deve ser conectado a um
equipamento de soldagem FastMig Pulse, FastMig KMS, FastMig X ou FastMig M.
Ap&s a soldagem, o DataCatch deve ser conectado a um computador e os dados
podem ser acessados imediatamente pela Internet. O Arcinfo é um servico baseado
na web, ndo ha nenhuma necessidade de se preocupar com as atualizacdes do
programa, a Ultima versdo esta sempre disponivel automaticamente.

Nova dimensao de aprendizagem

O ArcInfo impulsiona o processo de aprendizagem. Os instrutores agora podem
ensinar as técnicas de soldagem de forma mais ilustrativa e motivacional, ampliando
a profundidade do processo de aprendizagem. O Arclnfo também orienta os
aprendizes para obterem mais informagdes na internet.

Sua conta no

Servico e banco de
dados Arcinfo

FastMig DataCatch Computador laptop Servico e banco de
dados Arcinfo

Simplesmente "conecte e clique" para coletar os dados de soldagem seu
equipamento e transfira-os para um banco de dados Arcinfo.

Mantenha o DataCatch conectado ao equipamento de soldagem do qual vocé quer
coletar os dados de soldagem. Conecte o DataCatch no seu computador e clique
para transferir os dados armazenados no servico Arcinfo. Inicie a andlise dos dados
de soldagem.

] |
=

: 1. Apresentacao facil de entender da linha do tempo

5 R das soldagens.

e e e e 2. Visualizagao ilustrativa dos valores de soldagem de

- = = = 1 cada solda.

3. Diversas informagoes Uteis sobre os defeitos de

Como encomendar solda mais comuns.

Arcinfo 6265032

Dispositivo DataCatch permite a coleta de
dados

Visualize e avalie dados em seu computador

Arclnfo



Controles remotos

c100C R10 R20 R1IT R30

Aumente a qualidade da soldagem e a eficiéncia do trabalho, com conforto e seguranca adequados e controles remotos faceis
de usar. Pistolas com controles remotos, unidades portateis e pedais de controle reduzem a necessidade de movimentacéo
entre o local de trabalho e a fonte de energia, aumentando a eficiéncia do trabalho e reduzindo o cansaco.

Controles remotos c100C C100C R10 R10 R20 R11T R30 R30
Comprimento (m) 5 10 5 10 5 5 10
Codigo para encomenda 6185410 6185411 6185409 618540901 6185419 6185442 6185420 618542001
FastMig M ° ° ° ® (MXF) ® (MXF)
FastMig X o °
Minarc 220 ° °

MinarcTig ° °

MasterTig MLS ] ° °

MasterTig MLS ACDC ° °

MasterTig ACDC ° °

Master MLS ] ° °

KempGouge ARC 800 ° o

Master S ] ° °

C100F R11F FR43 FR45
Controles remotos C100F R11F FR43 FR45
Comprimento (m) 5 5 5
Codigo para encomenda 6185405 6185407 FR43 FR45
MasterTig o °
MinarcTig o
MasterTig MLS o
MasterTig MLS ACDC o
MasterTig 3500 ACDC o

m Controles remotos



Produtos auxiliares

Grampos de aterramento/conexao

Codigo para encomenda

Kemppi 200, 200A 25...35 mm, sapata de conexdo do cabo @ 6 mm 9871531
Kemppi 300, 300A 50...70 mm, sapata de conexao do cabo @ 6 mm, malha de cobre entre as garras do conector 9871540
Kemppi 500, 500A 70...95 mm, sapata de conexdo do cabo @ 8 mm, malha de cobre entre as garras do conector 9871541
Kemppi G- 600, 600A  35..120 mm, cabo de conexao com parafuso sextavado, armacao de latéo, tipo parafuso 9871560

Suportes de eletrodo

60/35% ED, corrente nominal Peso (g) / bitola do cabo (mm ?)

Codigo para encomenda

KEMPPI 300 1507200, 300 A 321/16-25 9871021
KEMPPI 400 200/250, 400 A 421/16-25 9871031
URANIA 5 250/300, 500 A 500/35-50 9871041
URANIA 6 3007400, 600 A 855/50-70 9871051
MYKING 200 200 A 285/10-25 9871060
MYKING 450 450 A 485/35-70 9871070
MYKING 600 600 A 535/50-70 9871080
Todos tém uma armagao de liga de cobre e conexao de cabo com um parafuso sextavado
T a6 T ]
U e
:
Conectores de cabos Codigo para encomenda Codigo para encomenda
Durabilidade da corrente, A Cabo mm? Macho Fémea
200 10...25 9771650 9771626
250 35 9771671 9771628
315 50 9771670 9771627
400 70 9771680 9771629
500 95 9771630
600 95 9771681
Conector de derivacéo (1 conexdo macho e 2 fémeas) 70/90 9771637

Produtos auxiliares



Produtos auxiliares

Codigo do pedido MXF63 MXF65 MXF67 WFX300P WFX300/300 AMC ArcFeed X8 Welder

Codigo do pedido 6185248 ° ° o ° °

Suporte para pendurar MXF 63 6185285 o

KFH 1000 6185100 ° ] ° ° ° °

Barras deslizantes de seguranca KWF 300 6185287 o

Kit para pendurar para MF 65 W001694 o

Aquecedor de gabinete KWF 200/300 6185288 (]

KV 200 6185249 L o o L L]

Gas de protecao 200/300 6237406 ° ° ° °

Prato giratério do Wire Feeder X8702010000 °
Prato giratério duplo do Wire Feeder X8702020000 o
Braco de contrapeso do Wire Feeder X8702030000 °
Suporte para haste do Wire Feeder X8702040000 o
Prateleira do cabo X8701030000 °
Bandeja de acessério X8701040000 °
Adaptador para Europa para o MinarcMig e MinarcMig Evo Suportes de pistola

Kit adaptador para Europa W008366 Suporte da pistola GH 10 6256010
Egrr(])(;l)t;ite de arame, 0,6-0,8 mm para o adaptador para a SPO08578 Suporte da pistola GH 20 6256020
Conduite de arame vermelho, 0,9-1,0 mm para o SPO03856 suporte da pistola GH 30 6256030

adaptador para a Europa

ADAPTADOR PARA EUROPA PARA O

MINARCMIG E MINARCMIG EVO

SUPORTE DA PISTOLA SUPORTE DA PISTOLA SUPORTE DA PISTOLA GAS DE PROTECAO
GH 10 GH 20 GH 30 200/300

Os suportes de pistola sdo destinados principalmente a serem conectados a equipamentos de soldagem, mas também podem ser conectados a unidades de
transporte e mesas de soldagem.

m Produtos auxiliares



AQUECEDOR DE GABINETE KWF HASTE DO BRACO KV 401 PLACA DE MONTAGEM KV 200

200/300 PARA DOIS ALIMENTADORES DE
ARAME

SUPORTE PARA KIT PARA PENDURAR KFH 1000 BARRAS DESLIZANTES DE
PENDURAR MXF 63 PARA MF 65 SEGURANCA KWF 300

PRATO GIRATORIO PRATO GIRATORIO BRACO DE SUPORTE PARA PRATELEIRA DO
DO WIRE FEEDER DUPLO DO WIRE CONTRAPESO DO HASTE DO WIRE CABO
FEEDER FEEDER
BANDEJA DE
ACESSORIO

Produtos auxiliares m
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Peso, kg

Codigo para
encomenda

Unidades de transporte de 2 rodas

*Recomendado para cilindros de gas menores

11.8
17
18
18
23
31

6185294
6185290
6185231
6185251
6185222
T25MT

MST 400
ST7

T110

oF

T130
T25MT

* Suporte W015944 necessario.

Unidades de transporte de 2 rodas



Unidades de transporte de 4 rodas

X8 MIG Welder
wheel set

o>

X8 Gas
Cylinder Cart
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P20 6185261 25 o
PM 500 6185291 23 o*
PM 501 6185292 25 o
PASMT P45SMT 30,5 °
T22 6185256 25 °
X8 Gas Cylinder Cart X8701020000 (]
X8 Wheel Set (incluido na fonte de poténcia) X8701010000 (]

* Suporte W002731 necessério em modelos MV.

Unidade de transporte para alimentadores de
arame e fontes de energia compactas

P 501 P 43MT

N

Codigo para encomenda Peso, kg FastMig MXF65, MXF67, WFX 300, WFX 300 AMC MasterTig
P 501 6185269 6.5 o
P43MT P43MT 13,5 °

Verifique os requisitos de kit de montagem para unidades de alimentacdo de arame.
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Informacaoes para contato

Kemppi Oy

Matriz, producdo, distribuicéo e vendas
PO. Box 13 (Kempinkatu 1)

15801 LAHTI

FINLAND

Tel. +3583899 11

Kemppi Sverige AB
Kung Hans vég 3

19268 Sollentuna

SWEDEN

Tel. +46-8-590 783 00

e-mail: sales.se@kemppi.com

Kemppi Norge A/S
Danholmen 19

3115 Tensberg

Postboks 2151, Postterminalen
3103 Tensberg

NORWAY

Tel. +47 33 3460 00

e-mail: sales.no@kemppi.com

Kemppi A/S
Literbuen 9

2740 Skovlunde
DENMARK

Tel. +454494 1677

e-mail: sales.dk@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Minervum 7284

4817 ZM Breda

THE NETHERLANDS

Tel. +3176 5717750

e-mail: sales.nl@kemppi.com

Informacdes para contato

Kemppi Benelux B.V.
Belgium
Tel. +3215212 880

e-mail: sales.nl@kemppi.com

Kemppi (U.K) Ltd.

Martti Kemppi Building
Priory Business Park
Fraser Road

Bedford, MK443WH
UNITED KINGDOM

Tel. +44 845 6444201

e-mail: sales.uk@kemppi.com

Kemppi France S.A.S
65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 Epdéne Cedex

FRANCE

Tel. +33(0) 130900440

e-mail: vente.fr@kemppi.com

Kemppi GmbH
Perchstetten 10

35428 Langgons

GERMANY

Tel. +49 6403 7792 0

e-mail: sales.de@kemppi.com

Kemppi Sp. z o.0.
ul. Kolonijna 3

03-565 Warszawa

POLAND

Tel. +4822 7815301

e-mail: info.,pl@kemppi.com

Kemppi Australia Pty Ltd
13 Cullen Place

Smithfield NSW 2164

Sydney

AUSTRALIA

Tel. +61 2 9605 9500

e-mail: sales.au@kemppi.com

Kemppi Russia
Polkovaya str. 1

Building 6

127018 Moscow

RUSSIA

Tel. +7495 7394304

e-mail: info.ru@kemppi.com

Kemppi Welding
Technology (Beijing) Co.,
Ltd.

Unit 105, 1/F, Building #1,

No. 26 Xihuan South Road

Beijing Economic-Technological Development
Area (BDA)

100176 Beijing
CHINA
Tel. +86 10 6787 6064

e-mail: sales.cn@kemppi.com

Kemppi India Private
Limited

Lakshmi Towers

New No. 2/770, First Main Road
Kazura Garden, Neelankarai
Chennai—600 041

Tamil Nadu

INDIA

Tel. +91 7338744500

e-mail: sales.india@kemppi.com
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A Kemppi ¢ a pioneira da indUstria de soldagem. Nosso papel é desenvolver
solucdes que tornem sua empresa vencedora. Com sede em Lahti, na Finlandia,
a Kemppi emprega mais de 800 especialistas em soldagem em 17 paises e
tem uma receita de mais de 150 milhées de euros. Nossa oferta inclui solucées
de soldagem — equipamentos inteligentes, software de gerenciamento de
soldagem e servicos especializados — tanto para exigentes aplicacdes industriais
quanto para trabalhos prontos para soldar. A expertise local esta disponivel em
nossa rede global de parceiros que abrange 60 paises.
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