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Master M

Ampliar la experiencia en soldadura

Master M, que se ha disefiado y fabricado en
Finlandia, es una serie de maquinas de soldadura MIG/
MAG compactas premium que eleva el rendimiento y

la facilidad de uso de la soldadura industrial. El control
digital del arco, las rapidas técnicas de configuracion

y la excelente relacion entre potencia y peso, establecen
nuevos estandares en calidad de soldadura y eficiencia
en el trabajo.

Elija entre tres modelos lideres en su clase

(353, 355 6 358), los cuales incluyen las especificaciones
alternativas Manual, Automatico y Pulso automético
(modelos 355 y 358). Suelde con pistolas refrigeradas

por gas o seleccione el sistema de refrigeraciéon Master

M opcional para conformar un paquete integrado
refrigerado por liquido, que maximiza el uso de la potencia
de soldadura de 350 A al 40 % de ciclo de trabajo.

Experimente nuevos niveles de productividad

y control de soldadura activando los procesos de
rendimiento de MAX Arc (opcional con los modelos
Master M 355y 358).

Incluya los procesos de rendimiento de MAX Arc
como parte del envio o de una futura actualizacién.

Para mayor seguridad y comodidad, encienda las
luces de trabajo LED. El sistema integrado de luces de
trabajo LED de carga automética es una caracteristica
estandar en todos los modelos Master M. Esta util fuente
de luz funciona con o sin alimentacion de red eléctrica,
lo que mejora la seguridad y aumenta la productividad
en condiciones de baja iluminacion.

Master M es ideal para su uso en talleres u obras

y estd fabricado con plasticos reforzados moldeados por
inyeccion, capaces de absorber los golpes e impactos de
los trabajos diarios de soldadura.

BENEFICIOS CLAVE

70%

ELEVE LA
PRODUCTIVIDAD

Los procesos de rendimiento
de MAX Arc y Wise elevan la
productividad, aumentan la
velocidad de soldadura, mejoran
el control del bafo de fusion
y reducen la entrada de calor.

60%

CONFIGURE MAS RAPIDO

Al ser hasta un 60 % mas rapida que la
configuracién manual de parametros,
Weld Assist es la herramienta de guia para
la configuracién rapida de parametros.
Simplemente seleccione el tipo de junta,
la posicién de soldadura y el grosor del
material y estard listo para soldar.

40%

TRABAJE MAS TIEMPO

Master M es compacto y
multiproceso y ofrece una
potencia de soldadura MIG/
MAG de 350 A al 40 % de ciclo
de trabajo a 40 °C.



Amplie los estandares de la
soldadura de calidad

Master M 353

Procesos MIG/MAG manuales y automaticos,
ademas de TIG CCy MMA

- Pantalla LCD a color

« Programas de software de soldadura de paquete de
trabajo, incluidos. materiales Fe, Ss, Al, CuSiy CuAl

« Configuracion de los parametros de Weld Assist
« Luces de trabajo LED

« 6 canales de memoria

- Powerlog

« Botones Avance de alambre y Prueba de gas

« Freno cinético del carrete

« lluminacién del armario

- Calibracién automatica

« Puerto USB

- Seguro de levantar

« Bloqueo PIN

« Ciclo de arco

« Unidad de refrigeracion Master M

« Control remoto de pistola GXR10

« Subalimentador SuperSnake GTX

+ Rotametro de flujo de gas

- Carros de transporte de 2 y 4 ruedas alternativos
- Calentador de armario

- Filtro de aire

Master M 355

Procesos MIG/MAG Manual, Automatico y Pulso
automatico, ademas de TIG CCy MMA

« Pantalla LCD a color

« Programas de software de soldadura de paquete de
trabajo, incluidos. materiales Fe, Ss, Al, CuSiy CuAl

« Configuracion de los parametros de Weld Assist
Proceso de rendimiento de arco WiseFusion
Luces de trabajo LED

6 canales de memoria

Powerlog

Guardian de gas y véalvula de regulacién de gas

Botones Avance de alambre y Prueba de gas
Freno cinético del carrete

lluminacion del armario

Calibracion automatica
Puerto USB
Seguro de levantar

Bloqueo PIN

Ciclo de arco

OPCIONES

Unidad de refrigeracion Master M

Control remoto de pistola GXR10

Subalimentador SuperSnake GTX

Rotametro de flujo de gas

« Carros de transporte de 2 y 4 ruedas alternativos
+ Industry 4.0 compatible el Médulo de
Conectividad Digital (DCM) de WeldEye

» Calentador de armario

« Filtro de aire

« Procesos de rendimiento de arco MAX Cool, MAX
Position, MAX Speed

Master M 358

Procesos MIG/MAG Manual, Automatico y
Pulso automatico, ademas de TIG CCy MMA

» Pantalla TFT a todo color

» Conectividad digital integrada

« Programas de software de soldadura de
paquete de trabajo, incluidos. Fe, Ss, Al, CuSi

y materiales CuAl

- Configuracion de los parametros del menu
de Weld Assist

Proceso de rendimiento de arco WiseFusion
Luces de trabajo LED

100 canales de memoria

Powerlog

Guardian de gas y rotametro de flujo de gas

Botones Avance de alambre y Prueba de gas
Freno cinético del carrete

lluminacion del armario

Calibraciéon automatica

Seguro de levantar

Unidad de refrigeraciéon Master M
EPS digital
Control remoto de pistola GXR10

Subalimentador SuperSnake GTX

Carros de transporte de 2 y 4 ruedas alternativos

Paquetes de software especificos de materiales
» Conectividad nativa de Industry 4.0, incluidos
WeldEye ArcVision y EPS digital (dWPS)

» Calentador de armario

» Filtro de aire

» Procesos de rendimiento de arco MAX y Wise



Haga posible lo aparentemente
imposible.

En las aplicaciones de soldadura mas dificiles y los objetivos de produccidn mas exigentes, los nuevos procesos de
rendimiento de MAX Arc ofrecen mayor velocidad de desplazamiento de soldadura, mejor control del bafio de fusion

y menor entrada de calor, sin necesidad de un cable de retroalimentacién adicional. Los nuevos procesos MAX se suman
a los exitosos procesos de arco modificado Wise y, en conjunto, hacen posible lo aparentemente imposible.

v MAX

i .
4 MAX Speed aumenta la velocidad de
/ { desplazamiento de la soldadura hasta en
L | un 70 %* en comparacioén con los procesos
‘t i | il £ tradicionales de arco pulsado o arco spray.
L : MAX Speed produce cordones de soldadura

limpios y de alta calidad, lo que reduce
| efectivamente el tiempo de mano de obray el
- coste de soldadura. MAX Speed estd disefiado
/ para aplicaciones de soldadura de acero y
acero inoxidable en las posiciones PA'y PB.

MAX

MAX Position ayuda a gestionar
los efectos gravitatorios en un bafo
de fusion. Al mejorar el control y la
confianza cuando se trabaja en la
posicion, MAX Position es excelente
para llenar y tapar aplicaciones de
acero, acero inoxidable y aluminio
en la posicion PF.

MAX

MAX Cool reduce la entrada de calor en

hasta un 32 %, lo que mejora el control

cuando las temperaturas excesivas influyen
o] negativamente en la estabilidad del bafio de
fusion y aumentan la distorsién en las juntas.
MAX Cool es ideal para diversas aplicaciones,
incluida la fabricacién en hoja fina, soldadura
de raiz, puenteo de separaciones y unién de
secciones extruidas delgadas en materiales
de relleno s¢lidos de Fe, Ss, CuAl, y CuSi..

Vea mas informacidn sobre los *Velocidades méaximas de desplazamiento medidas en aplicaciones
Ss automatizadas y semiautomatizadas. Las reducciones de velocidad
se aplican en aplicaciones de soldadura manual y material Fe.

procesos de rendimiento de arco

) kemp.cc/special-processes/com




Amplie las posibilidades

D

PAQUETE DE SOFTWARE
WORK PACK

El software de soldadura estandar incluye
alambres de relleno de 0,8 mm, 0,9 mm,
1,0 mmy 1,2 mm de didmetro de Fe, Fe
metal, Fe rutilo, Ss rutilo, Ss, AIMg5, AlSi5,
CuSi3, CuAl8. Los modelos Master M 355
y 358 aceptan software de soldadura
opcional.

WELD ASSIST

Weld Assist es una herramienta de guia para
una configuracion mas rapida. Simplemente
seleccione el tipo de junta, la posicion de
soldaduray el grosor del material y estara
listo para soldar. Weld Assist constituye

una excelente herramienta instructiva

y educativa y sus parametros también

se pueden ajustar de forma manual,

segun las preferencias individuales.

LUCES DETRABAJO

Mejore la eficiencia y la seguridad en el

trabajo con o sin conexién a la red eléctrica.
La iluminacién LED también se incluye en el
armario del alimentador de alambre.

MASTER M COOLER

Mantiene la pistola de soldar fria y

las condiciones del arco uniformes y
estables. El deposito de la unidad de
refrigeracion es facil de limpiar y lleva
iluminaciéon LED integrada, por lo que
puede supervisar el nivel del liquido
refrigerante y realizar el mantenimiento
rutinario facilmente.

SUPERSNAKE GTX

Amplie el alcance de la pistola de
soldar con el subalimentador compacto
SuperSnake GTX, que incluye medicién
digital, un interruptor de encendido/
apagado de bloqueo de seguridad
y un marco de proteccion resistente.




DISENO SEGURO DE LEVANTAR

Si se usa un equipo de elevacién adecuado,
Master M puede levantarse por el asa, lo que
garantiza un levantamiento seguro y un facil
desplazamiento en la obra.

GUARDIAN DE GAS

Evita la soldadura si el suministro de gas
de proteccion se interrumpe o no esta
conectado. El guardian de gas es una
caracteristica estandar en los modelos
355y 358.

POWERLOG

La légica de disparador de Powerlog
permite tres niveles de potencia
alternativos durante la soldadura.

Use un disparador de pistola estandar
para seleccionar el nivel de potencia
necesario para el trabajo.

CALIBRACION AUTOMATICA

La calibracion automética del cable
mide la resistencia del circuito de
soldadura y calibra los medidores
digitales, lo que garantiza que el valor
del voltaje del arco que se muestra
coincide con precision con el voltaje
del arco de soldadura. Fundamental
para el cumplimiento preciso de EPS.

CONECTIVIDAD
INALAMBRICA DIGITAL

Transfiera y analice los datos

de soldadura mediante las
herramientas de apoyo a la gestion
de la soldadura de Kemppi. Master
M 358 incluye una licencia de
prueba gratuita de tres meses para
WeldEye ArcVision. EPS digital
(dWPS) es una funcion opcional para
Master M 358.




SuperSnake GTX
Solucién de distancia y acceso

SuperSnake GTX, que amplia el alcance de las pistolas de soldar MIG
con conexién Euro estandar, ofrece una solucién de alimentacién de
alambre sencilla y eficaz para una variedad de alambres de relleno.

Mas informacion acerca
del subalimentador
SuperSnake:

SuperSnake GTX llega facilmente a los objetivos de soldadura a
que no se puede acceder con el equipo de soldadura basico.

Excelente para clientes que hacen soldaduras en sitios gra
donde el movimiento, el alcance y el acceso de los equipos so
dificultades importantes.

) kemp.cc/supersnake/com

Para el modelo de SuperSnake recomendado, la orientacion para
su aplicacién de soldadura y el proceso de soldadura seleccionado,
consulte primero el manual de usuario de Master M.
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Incluso una sencilla solucion para supervisar la productividad de la soldadura puede aportar ventajas

importantes a la mayoria de las empresas y mejorar la planificacién del flujo de trabajo.

WeldEye ArcVision

Obtenga informacion sobre el tiempo de arco
encendido y los parametros de soldadura

WeldEye ArcVision es una solucion integrada de industry 4.0 que controla

y registra el tiempo de arco encendido y los pardmetros de soldadura para
obtener una mejor visién de la produccién de soldadura. Los datos sin procesar
se recopilan digitalmente desde las estaciones de soldadura conectadas y se
cargan de forma inaldmbrica* en WeldEye ArcVision. A continuacion, los datos
se muestran en tablas y graficos claros que pueden filtrarse en funcién de las
distintas necesidades y visualizarse comodamente desde el navegador web del
ordenador portatil.

Active su licencia de prueba gratuita de tres
meses de WeldEye ArcVision sin compromiso.

La licencia de prueba también incluye el médulo
de procedimientos de soldadura de WeldEye,
que le permite probar la funcién EPS digital
(dWPS) con Master M.

r—
LICENCIA DE 3 MESES
DE PRUEBA

*Master M 358

Mas informacion sobre WeldEye:

E |_| ) weldeye.com

¢{Sabe como se estan
usando sus maquinas
de soldadura?

WeldEye ArcVision recoge los datos
automaticamente de todas las
estaciones de soldadura conectadas sin
que los usuarios de la maquina tengan
que realizar acciones adicionales:

- tiempo de arco encendido por
hora, dia, semana o mes

+ parametros de soldadura (A; V)

« uso del alambre de relleno (kg)

« consumo de energia (kWh)

Las visualizaciones claras facilitan el
analisis de la produccion:

« datos especificos de la estacion
de soldadura con las ultimas
soldaduras

« vistas de comparacion del tiempo
de arco encendido

+ uso en tiempo real de las maquinas
de soldadura en el de taller

- informacion especifica de maquina,
por ejemplo, configuracién o
versiones de software

« opciones de personalizacién de la
vista principal con widgets




Caracteristicas técnicas

CARACTERISTICA _ MASTERM G MASTER M GM

Voltaje de conexién de corriente 3~ 50/60 Hz

40 % [380 - 460 V]
40 % [220-230V]

60 % [380 - 460 V]
60 % [220 - 230V]

100 % [380 - 460 V]
100 % [220 - 230 V]

MIG [380 - 460 V]
MIG [220 - 230V]

MMA [380 - 460 V]
MMA [220 - 230 V]

TIG [380 - 460 V]
TIG[220-230V]

Rendimiento a +40 °C

Rango de corriente y voltaje de soldadura

Conexion de la pistola

Mecanismo de alimentacion del alambre

Didmetro de los rodillos de alimentacion
Fe
Ss
Mc/Fc

Alambres de relleno Al

Velocidad de alimentacion del alambre

Peso del carrete del alambre (max.)

Diametro del carrete del alambre (méx.)

Presion del gas de protecciéon (méx.)

Rango temperatura de operacién

Rango de temperatura de almacenamiento

Clase EMC

Grado de proteccion

Dimensiones externas La x An x Al

Peso sin accesorios

400V

Potencia de generador recomendada (min.)

Normas

CARACTERISTICA MASTER M COOLER MASTER M COOLER MV

Potencia de refrigeracion a 1 I/min 1.0 kW
Refrigerante recomendado MGP 4456 (mezcl
Volumen del tanque 31

Rango de temperatura de operacion con refrigerante recomendado  -20 — +40 °C
Rango de temperatura de almacenamiento -40 - +60 °C
Clase EMC A

Grado de proteccién (montado) IP23S

Dimensiones externas La x An x Al. 635 x 305 x 292

Peso sin accesorios 149 kg

Normas |EC 60974-2,-10

380-460V +£10%

350 A (MMA 330 A)

280 A

220 A

15 A/10V-350 A/45 V

15 A/10V-330 A/45V

15 A/1V-350 A/45V
Euro

4-rodillos, motor Unico
32mm

0.8-1.2mm
0.8-1.2mm
0.8-1.2mm
0.8-1.2mm
0,5-25m/min

20 kg

300 mm

0.5 MPa
-20-+40°C

-40 - +60 °C

A

IP23S

602 x 298 x 447 mm
27 kg

20 kVA

IEC 60974-1,-10

a Kemppi)

1.0 kW

380-460V 10 %
220-230V £10%

350 A (MMA 330 A)
300 A (MMA 280 A)

280 A
240 A

220 A
190 A

15 A/10V - 350 A/45V
15 A/10V-300 A/40V

15 A/10V-330 A/45V
15A/10V-280 A/ 40V

15 A/1V-350 A/45V
15 A/1V-300 A/40V

Euro

4-rodillos, motor Unico
32mm
08-1.2mm
0.8-1.2mm
08-1.2mm
0.8-1.2mm

0,5 - 25 m/min
20kg

300 mm

0.5 MPa
-20-+40°C

-40 - +60 °C

A

IP23S

602 x 298 x 447 mm
27 kg

20 kVA

IEC 60974-1,-10

MGP 4456 (mezcla Kemppi)

31

-20 - +40°C

-40 - +60 °C

A
IP23S

635 x 305 x 292

14,9 kg

I[EC 60974-2,-10



Cédigos de producto

Master M 353 G MSM353G
Master M 353 GM MSM353GM
Master M 355 G MSM355G
Master M 355 GM MSM355GM
Master M 358 G MSM358G
Master M 358 GM MSM358GM
Master M COOLER MSMCTKW
Master M COOLER MULTIVOLTAJE MSMC1KWM
CARRO DE TRANSPORTE T35A DE 2 RUEDAS, SIN CILINDRO T35A
CARRO DE TRANSPORTE T25MT DE 2 RUEDAS, CILINDRO INTERMEDIO T25MT
CARRO DE TRANSPORTE P45MT DE 4 RUEDAS, CILINDRO GRANDE PASMT
CARRO DE TRANSPORTE P43MT DE 4 RUEDAS, SIN CILINDRO P43MT

KIT DE CALENTADOR DE ARMARIO SP021614
KIT DE REGULACION DEL FLUJO DE GAS DE ROTAMETRO SP801136
KIT SUPERSNAKE SP023803
KIT DE FILTRO DE FUENTE DE POTENCIA Master M SP023312
CONECTOR EURO MMA 500 A SP801140
CONTROL REMOTO MANUAL HR40 DE 2 PERILLAS CON CABLE HR40
CONTROL REMOTO DE PISTOLA GXR10 GXR10
MSM MAX Speed MSM80000
MSM MAX Cool MSM70000
MSM MAX Position MSM90000
MSM WiseFusion MSM40000
MSM WisePenetration MSM50000
MSM WiseSteel MSM60000

Importante: Los paquetes de fuente de potencia incluyen manguera de gas y cable de retorno a tierra

Codigos de
Manual producto 3 anos de garantia
Documento de usuario Cédigos de producto Finalice su registro
de Master M Master M de garantia

> kemp.cc/masterm/

kemp.cc/m rm/manual
> kemp.cc/masterm/manuals product-codes

> kemp.cc/warranty/com

Master M




Designed for welders

El precursor de la soldadura por arco.

Kemppi es el lider en disefio de la industria de la soldadura por arco. Nos
comprometemos a impulsar la calidad y la productividad de la soldadura mediante
el desarrollo continuo del arco de soldadura, trabajando por un mundo mas verde
y mas igualitario. Kemppi suministra productos sustentables avanzados, soluciones
digitales y servicios para profesionales, desde empresas de soldadura industriales
hasta contratistas individuales. La facilidad de uso y la fiabilidad de nuestros
productos son nuestros principios rectores. Trabajamos con una red de socios
altamente cualificados que abarca més de 70 palises para que nuestra experiencia
esté presente a escala local. Con sede en Lahti (Finlandia), Kemppi cuenta casi 800
profesionales en 16 pafses y tiene unos ingresos de 178 millones de euros.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppi.com | @ 0 o O @

& KEMPPI



