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Master M

Laajenna hitsauskokemustasi

Suomessa suunniteltu ja valmistettu Master M on
huippuluokan kompakti MIG/MAG-hitsauskone, jonka
suorituskyky ja kdytettavyys tuovat tehoa teolliseen
hitsaamiseen. Digitaalinen valokaaren hallinta, nopeat
asetusominaisuudet ja erinomainen teho-painosuhde
asettavat hitsauksen laadulle ja ty6teholle taysin uudet
standardit.

Valitse omasi kolmesta huippuluokan mallista.
Master M-mallivaihtoehdot 353, 355 ja 358 sisdltavat
manuaalisen (Manual), synergisen (Auto) ja
pulssihitsausjarjestelman (Auto Pulse vain 355 ja 358
malleissa). Hitsaa kaasujaahdytteisilla polttimilla tai
valitse lisavarusteena saatava Master M - jaahdytyslaite,
joka maksimoi 350 A / 40 % kdyttdsuhteen.

Nosta tuottavuus ja hitsauksen hallinta uudelle
tasolle MAX-prosessien avulla (saatavilla Master M 355-
ja 358-malleihin).

Voit sisallyttdd MAX-prosessit toimituspakettiin tai
paivittaa ne laitteeseen mydhemmin.

LED-tyovalot lisdavat turvallisuutta ja mukavuutta.
Integroitu ja itsestaan latautuva LED-tyovalojarjestelma
sisaltyy vakiona kaikkiin Master M -malleihin. Tama
hyodyllinen valonldahde toimii verkkovirralla tai ilman,
parantaen turvallisuutta ja tuottavuutta heikossa
valaistuksessa.

Pajoille ja tyomaakayttoon ihanteellinen Master M on
valmistettu ruiskupuristetusta lujitemuovista ja kestaa
jokapadivaiset kolhut ja iskut.

TARKEIMMAT HYODYT

70% 60% 40%

PAREMPI TUOTTAVUUS NOPEAMPI SAATO TY(")SKEN.:I'"ELE
MAX- ja Wise- Weld Assist -toiminto nopeuttaa PIDEMPAAN
erikoishitsausprosessit lisadvat parametrien asettamista jopa Kompakti Master M
tuottavuutta, nopeuttavat 60 % manuaaliseen saatamiseen -moniprosessijarjestelma tuottaa
hitsaamista, parantavat verrattuna. Valitse vain liitostyyppi, 350 A MIG/MAG-hitsaustehon
hitsisulan hallintaa ja véhentavat hitsausasento ja materiaalin 40 %:n kayttosuhteella 40 °C:ssa.
[ammontuontia. paksuus, ja olet valmis hitsaamaan.



Laajenna laadukkaan
hitsauksen standardeja

Master M 353

Manuaaliset ja automaattiset MIG/MAG-
prosessit sekd DCTIG ja MMA

LCD-vérinayttd
Work Pack -hitsausohjelmistot mm. Fe-, Ss-,

Al-, CuSi- ja CuAl-materiaaleille

.

.

.

.

.

.

.

Weld Assist -toiminto
Led-ty6valot

6 muistikanavaa

Powerlog

Langanajo- ja kaasutestipainikkeet
Kineettinen kelajarru
Langansyd&ttokotelon valaistus
Automaattinen kalibrointi
USB-portti

Nostoturvallinen rakenne
PIN-lukitus

Jaksoajastin

Master M -jaahdytyslaite
GXR10-kaukosaadin

SuperSnake GTX -valisy6ttolaite
Kaasunvirtauksen rotametri

Saatavilla 2- ja 4-pyoraiset kuljetuskarryt
Kelatilan lammitin

llmansuodatin

Master M 355

Manuaalinen, 1-MIG, pulssi-MIG,
DCTIG ja MMA

« LCD-vérinayttd

« Work Pack -hitsausohjelmistot mm. Fe-, Ss-,
Al-, CuSi- ja CuAl-materiaaleille

» Weld Assist -toiminto

« WiseFusion-kaarihitsausprosessi

Led-tyévalot
6 muistikanavaa

Powerlog

Kaasuvahti ja kaasuventtiili

Langanajo- ja kaasutestipainikkeet

Kineettinen kelajarru

Langansydttokotelon valaistus
Automaattinen kalibrointi
USB-portti

Nostoturvallinen rakenne
PIN-lukitus

Jaksoajastin

VAIHTOEHDOT

Master M -jaahdytyslaite
GXR10-kaukosdadin
SuperSnake GTX -valisyottolaite

Kaasunvirtauksen rotametri

» Saatavilla 2- ja 4-pyoraiset kuljetuskarryt

» Industry 4.0 -yhteensopiva WeldEye Digital
Connectivity Module (DCM) -lisdosan kanssa
« Kelatilan [ammitin

« lImansuodatin

+ MAX Cool-, MAX Position- ja MAX Speed
-kaarihitsausprosessit

Master M 358

Manuaalinen, 1-MIG, pulssi-MIG, DCTIG
jaMMA

+ TFT-varindyttd

« Natiivi yhteys

+ Work Pack -hitsausohjelmistot mm. Fe-, Ss-,
Al-, CuSi- ja CuAl-materiaaleille

» Weld Assist -toiminto

«+ WiseFusion-kaarihitsausprosessi

+ Led-tyovalot

+ 100 muistikanavaa

+ Powerlog

« Kaasuvahti ja kaasunvirtauksen rotametri
» Langanajo- ja kaasutestipainikkeet

+ Kineettinen kelajarru

+ Langansyottokotelon valaistus

+ Automaattinen kalibrointi

+ Nostoturvallinen rakenne

» Master M -jadhdytyslaite

- Digitaaliset hitsausohjeet

+ GXR10-kaukosdadin

» SuperSnake GTX -vélisyottolaite

» Saatavilla 2- ja 4-pyoraiset kuljetuskarryt
» Materiaalikohtaiset ohjelmistopaketit

» Natiivi Industry 4.0 yhteys, mukaan lukien
WeldEye ArcVision ja digitaalinen WPS (dWPS).
+ Kelatilan lammitin

+ llmansuodatin

+ MAX- ja Wise-valokaariprosessit



Tee mahdottomasta
mahdollista

Haastavia hitsauskohteita ja vaativia tuotantotavoitteita varten suunnitellut uudet MAX-erikoisprosessit
lisadvat tuottavuutta, kasvattavat hitsausnopeutta, parantavat hitsisulan hallintaa ja pienentavat
[dammontuontia ilman erillista kaarijannitteen mittauskaapelia. Uudet MAX-prosessit tdydentavat suosittujen
Wise-prosessien valikoimaa ja tekevat yhdessa mahdottomasta mahdollista.

L MAX

F 4 4 _ MAX Speed lisa3 kuljetusnopeutta jopa
/ { 70 %* verrattuna perinteisiin pulssi- tai
X | kuumakaarihitsausprosesseihin. MAX
*! i | it £ Speed tuottaa puhtaita ja laadukkaita
£ : hitseja kerta toisensa jalkeen, mika

vahentda merkittavasti tyohon kuluvaa
' | . aikaa ja hitsauskustannuksia. MAX
g Speed on suunniteltu terdksen ja
// ruostumattoman terdksen hitsaamiseen
PA- ja PB-asennoissa.

MAX

MAX Position auttaa hallitsemaan
hitsisulaan kohdistuvia painovoiman
vaikutuksia. MAX Position tuo

lisdd varmuutta ja kasiteltavyytta
asentohitsaukseen, joten se

sopii erinomaisesti teraksen,
ruostumattoman teraksen ja
alumiinin taytto- ja pintahitsaukseen
PF-hitsausasennossa.

MAX

MAX Cool viahentaa lammontuontia jopa
32 %, mika parantaa hitsauksen hallintaa
kohteissa, joissa liian korkea lampétila
o] vaikuttaa negatiivisesti hitsisulan vakauteen
ja lisda liitoksen muodonmuutoksia.
MAX Cool soveltuu erinomaisesti useisiin
kayttokohteisiin, kuten ohutlevyjen
hitsaukseen, juurihitsaukseen, ilmarakojen
tdyttamiseen ja ohuiden puristettujen osien
yhdistamiseen kayttadessa lisdaineena Fe-,
Ss-, CuAl- ja CuSi,-umpilankoja.

Katso Iisétietoja valokaariprosesseista * Suurimmat kuljetusnopeudet on mitattu automatisoidussa ja
puoliautomatisoiduissa sovelluksissa ruostumattomalla terdksella.

Nopeus saattaa laskea hitsattaessa kdsin tai Fe-materiaalia.

) kemp.cc/special-processes/com




Monipuoliset mahdollisuudet

D

WORK PACK -OHJELMISTO

Vakio-ohjelmisto sisdltad halkaisijaltaan
0,8 mm:n, 0,9 mm:n, 1,0 mm:n ja 1,2
mm:n paksuiset Fe, Fe-metal, Fe-rutile,
Ss, Ss-rutile, AIMg5, AlSi5, CuSi3 ja

CuAl8 -lisdainelangat. Master M 355- ja
358-malleihin voidaan asentaa valinnaisia
hitsaussovellusohjelmistoja.

WELD ASSIST

Weld Assist -toiminto nopeuttaa
parametrien asettamista. Valitse vain
liitostyyppi, hitsausasento ja materiaalin
paksuus, ja olet valmis hitsaamaan. Weld
Assist on opastava tydkalu, parametreja
voi saatdd myos manuaalisesti omien
mieltymysten mukaan.

TYOVALOT

Paranna tyotehoa ja turvallisuutta
kytkettynd verkkovirtaan tai ilman.
Myds lankakelatilassa on LED-valaistus.

MASTER M -JAAHDYTYSLAITE

Pitaa hitsauspistoolin viiledna ja
valokaariolosuhteet tasaisina ja

vakaina. Jadhdyttimen sdili6 on helppo
puhdistaa. Integroitu LED-valaistus tekee
jadhdytysnesteen tason seuraamisesta ja
rutiinihuollosta helppoa.

SUPERSNAKE GTX

Laajenna hitsauspistoolin ulottuvuutta
katevalla SuperSnake GTX
-vélisyottolaitteella, jossa on digitaalinen
parametrien saato, turvalukituksella
varustettu ON/OFF-kytkin ja metallinen
suojakehikko.




TURVALLISEN NOSTAMISEN
MAHDOLLISTAVA MUOTOILU

Master M -laitetta voidaan nostaa
kahvasta turvallisesti my0s erilaisilla
nostimilla helpottaen liikuttamista
tyomaalla.

KAASUVAHTI

Estda hitsauksen, jos suojakaasun syottd
katkeaa tai sitd ei ole kytketty. Kaasuvahti
on vakiovarusteena 355- ja 358-malleissa.

POWERLOG

Powerlog-liipaisintoiminto mahdollistaa
kaksi tai kolme vaihtoehtoista tehotasoa
hitsauksen aikana. Voit valita sopivan
tehon polttimen liipaisimella.

AUTOMAATTINEN
KALIBROINTI

Hitsauskaapelin kalibrointi mittaa
kaapelivastuksen ja kalibroi

digitaaliset mittarit varmistaen, etta
ohjauspaneelissa nakyva kaarijannitteen
arvo vastaa tarkasti todellista
kaarijannitettd. Se on ratkaisevan
tarkeds, jotta hitsausohjeiden
vaatimuksia voidaan noudattaa tarkasti.

LANGATON YHTEYS

Siirrd ja analysoi hitsaustietojasi
Kempin hitsauksenhallintaa
tukevien tyokalujen avulla. Master
M 358 sisaltaa WeldEye ArcVision
-ohjelmiston MAKSUTTOMAN

3 kuukauden kokeilulisenssin.
Digitaalinen WPS (dWPS) on
valinnainen ominaisuus Master M
358:ssa.




SuperSnake GTX

Ratkaisu haastavasti
saavutettaviin hitsauskohteisiin

SuperSnake GTX pidentaa tavallisten euroliitannalla
varustettujen MIG-hitsauspistoolien ulottuvuutta. Se tarjoaa
yksinkertaisen ja tehokkaan pitkan matkan valisyottoratkaisun
erilaisille lisdainelangoille.

Lisatietoja
SuperSnake-
valisyottolaitteesta:

SuperSnake GTX:n avulla tavoitat helposti hitsauskohteet,
joihin muut hitsauslaitteet eivat ylla. kemp.cc/supersnake/com
Tuote soveltuu erityisen hyvin asiakkaille, jotka hitsaavat
isoilla tydmailla, joissa laitteiden liikuttelu, tydkohteen
saavutettavuus ja ahtaat tilat aiheuttavat merkittavia haasteita.

Tarkista suositeltu SuperSnake-malli sekd hitsauskohdetta ja valittua
hitsausprosessia koskevat ohjeet Master M -kdyttéoppaasta.

_ MaSter M :: ":‘ :



& WeldEye

Lasterst weeledi

Yksinkertainenkin hitsauksen tuottavuuden valvontaratkaisu voi tuoda
merkittdvid etuja useimmille yrityksille ja parantaa tyénkulun suunnittelua.

WeldEye ArcVision

Seuraa ja tallentaa kaariaikaa ja
hitsausparametreja

WeldEye ArcVision on integroitu Industry 4.0 -ratkaisu, joka seuraa

ja tallentaa kaariaikaa seka hitsausparametreja. Nain saat paremman
kokonaiskuvan hitsaustuotannosta. Raakadata kerdtaan digitaalisesti
liitetyiltd hitsausasemilta ja ladataan langattomasti* WeldEye ArcVisioniin.
Tiedot visualisoidaan selkeiksi taulukoiksi ja kaavioiksi, joita voi suodattaa
eri tarpeiden mukaan ja tarkastella katevasti tietokoneen selaimella.

Aktivoi WeldEye ArcVisionin kolmen kuukauden
maksuton kokeilulisenssi ilman sitoumuksia.
Kokeilulisenssi sisaltaa myds WeldEye-
hitsausohjemoduulin, jonka avulla voit testata
digitaalisia hitsausohjeita (dWPS) X5 FastMigin ja
Master M 358 kanssa.

KOKEILE

ILMAISEKSI

3 KUUKAUDEN
KOKEILULISENSSI

Lue lisaa osoitteessa weldeye.com

Lisatietoja WeldEye-ohjelmistosta:

EI'I ) weldeye.com

: & o II

oustry 4.

35h 33m S0s 243552 1 litres
3775 kWh 44950.0m
ITI5 kg

Tiedatko, miten
hitsauskoneitasi

kaytetaan?

WeldEye ArcVision kerda tiedot
automaattisesti kaikilta pilvipalveluun
liitetyiltd hitsausasemilta ilman
koneen kayttdjien lisdtoimia:

» kaariaika tunneittain, paivittain,
viikoittain tai kuukausittain

+ hitsausparametrit (A; V)

» lisdainelangan kulutus (kg)

« energiankulutus (kWh)

Selkeat visualisoinnit helpottavat
tuotannon analyysia:

+ hitsausasemakohtaiset tiedot myds
viimeisimpien hitsien osalta

+ kaariajan vertailunakymét

+ hitsauskoneiden reaaliaikainen
kayttd pohjakuvandkymassa

+ konekohtaiset tiedot, esim.
asetukset ja ohjelmistoversiot

+ padnakymada voi muokata
widgettien avulla




Tekniset tiedot

Lowmasuus || masERmG MASTER M GM

Liitantajannite 3~ 50/60 Hz

40 % [380-460 V]
40 % [220-230V]

60 % [380-460 V]
60 % [220-230V]

100 % [380-460 V]
100 % [220-230V]

MIG [380-460 V]
MIG [220-230V]

MMA [380-460 V]
MMA [220-230 V]

TIG [380-460 V]
TIG [220-230V]

Kuormitettavuus 40 °C

Hitsausvirta- ja jannitealue

Hitsauspistoolin liitin

Langansy&ttémekanismi
Sy6ttépydrien halkaisija
Fe
Ss
Mc/Fc
Lisdainelangat Al
Langansy6tténopeus
Lankakelan paino (enintdan)
Lankakelan halkaisija (enintaan)
Suojakaasun paine (enintddn)
Kayttélampotila
Varastointildampétila
EMC-luokka
Kotelointiluokka
Ulkomitat P x L x K
Paino ilman varusteita
Generaattorin suositeltu teho (vahintdan) 400V

Standardit

380-460V £10 %

350 A (MMA 330 A)

280 A

220 A

15 A/10V-350 A/ 45V

15A/10V-330A/ 45V

15A/1V-350A/45V

Euro

4-pyorainen, yksimoottorinen
32mm

0,8-1,2 mm

0,8-1,2 mm

0,8-1,2 mm

0,8-1,2 mm

0,5-25 m/min

20 kg

300 mm

0,5 MPa
-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

602 X 298 X 447 mm
27 kg

20 kVA

IEC 60974-1,-10

380-460V £10 %
220-230V £10 %

350 A (MMA 330 A)
300 A (MMA 280 A)

280 A
240 A

220 A
190 A

15A/10V-350 A/ 45V
15 A/10V-300 A/ 40V

15A/10V-330A/45V
15A/10V-280 A/ 40V

15A/1V-350A/45V
15A/1V-300A/40V

Euro

4-pyorainen,
yksimoottorinen

32mm

0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
0,5-25 m/min
20 kg

300 mm

0,5 MPa
-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

602 X 298 X 447 mm
27 kg

20 kVA

IEC 60974-1,-10

MASTER M-
MASTER M-JAAHDYTYSLAITE JAAHDYTYSLAITE MV

Jaahdytysteho (1 I/min)

Suositeltava jaahdytysneste

Séilion tilavuus

Kayttélampétila-alue suositellun jadhdytysnesteen kanssa
Varastointilampétila

EMC-luokka

Kotelointiluokka (kiinnitettyna)

Ulkomitat P x L x K

1.0 kW

MGP 4456 (Kemppi-jadhdytysneste)

31

-20...+40°C
-40...4+60 °C

A

IP23S

635 X 305 x 292

1.0 kW

31

MGP 4456 (Kemppi-jadhdytysneste)

-20...+40°C

-40...+60 °C

A
IP23S

635 % 305 x 292

Paino ilman varusteita 14,9 kg 14,9 kg

Standardit

IEC 60974-2,-10 [EC60974-2,-10



Tuotekoodit

MALLIN KUVAUS

TILAUSKOODI

Master M 353 G MSM353G
Master M 353 GM MSM353GM
Master M 355 G MSM355G
Master M 355 GM MSM355GM
Master M 358 G MSM358G
Master M 358 GM MSM358GM
Master M-JAAHDYTYSLAITE MSMCTKW
Master M-JAAHDYTYSLAITE, MONIJANNITE MSMCTKWM
T35A KAKSIPYORAINEN MATKAKARRY LAITTEELLE T35A
T25MT KAKSIPYORAINEN KARRY LAITTEELLE JA KESKIKOKOISELLE KAASUPULLOLLE T25MT
P45MT NELIPYORAINEN KARRY LAITTEELLE JA ISOLLE KAASUPULLOLLE P45MT
P43MT NELIPYORAINEN KARRY LAITTEELLE P43MT
KELATILAN LAMMITINSARJA SP021614
ROTAMETRI, KAASUNVIRTAUKSEN SAADINPAKKAUS SP801136
SUPERSNAKE-SARJA SP023803
Master M-VIRTALAHTEEN SUODATINSARJA SP023312
MMA-EUROLIITIN 500 A SP801140
HR40 KAKSINUPPINEN LANGALLINEN KASIKAUKOSAADIN HR40
GXR10-PISTOOLIKAUKOSAADIN GXR10
MSM MAX Speed MSMB80000
MSM MAX Cool MSM70000
MSM MAX Position MSM90000
MSM WiseFusion MSM40000
MSM WisePenetration MSM50000
MSM WiseSteel MSM60000
Huom. Virtaldhdepaketit sisdltdvdt kaasuletkun ja maadoituskaapelin.
Kayttoohjeet Tuotekoodit 3 vuoden takuu
Master M -userdoc Master M -tuotekoodit Viimeistele laitetakuusi

rekisterdinti
> kemp.cc/warranty/com

> kemp.cc/masterm/
product-codes

> kemp.cc/masterm/manuals

Master M




Designed for welders

Kaarihitsauksen edelldkavija. Kemppi on kaarihitsausteollisuuden muotoilujohtaja.
Olemme sitoutuneet parantamaan hitsauksen laatua ja tuottavuutta valokaaren jatkuvalla
kehittamiselld ja tyoskentelemalld vinredmman ja tasa-arvoisemman maailman puolesta.
Kemppi toimittaa vastuullisia tuotteita, digitaalisia ratkaisuja ja palveluita ammattilaisille
teollisuushitsausyrityksista yksittaisiin urakoitsijoihin. Tuotteiden kaytettavyys ja
luotettavuus ovat ohjenuoramme. Kokenut kumppaniverkostomme kattaa yli 70 maata,
jotta sen asiantuntemus on aina paikallisesti saatavilla. Kempin pddkonttori sijaitsee
Lahdessa ja likevaihtomme vuonna 2022 oli 195 miljoonaa euroa. Tydllistamme lahes 800
asiantuntijaa 16 maassa.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppi.com | @ 0 o O @
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