





SISTEMA MODULARE
A 360°

Sistema di saldatura MIG/
MAG industriale multi-
processo che include MMA,
scriccatura e TIG, accessori
applicativi e connettivita
digitale integrata.

Piu di un'ottima
saldatura

Progettato e realizzato in Finlandia, X5 FastMig

€ un sistema di saldatura industriale multi-processo
modulare, con focus primario sulla saldatura
MIG/MAG ad alte prestazioni.

Facilita d'uso, adattabilita e qualita di saldatura eccezionale
sono alla base di X5 Fastmig. Un prodotto modulare che
include saldatura MIG/MAG manuale, Auto e Auto Pulse,
saldatura ad Elettrodo (MMA), TIG e scriccatura. Crea X5
grazie ad una gamma di accessori di supporto, software per
prestazioni dell'arco e varie opzioni di trainafilo.

La connettivita wireless digitale integrata apre un mondo
di informazioni sulla saldatura attraverso i modelli X5
FastMig APC, inclusi il software di gestione della saldatura
e la funzionalita WPS digitale (dWPS), offrendo i vantaggi
della trasformazione digitale direttamente alla postazione

di saldatura.

70%

AUMENTA LA
PRODUTTIVITA

| processi per prestazioni
dell'arco MAX e Wise aumentano
la produttivita e la velocita di
saldatura, migliorano il controllo
del bagno di saldatura e
riducono l'apporto di calore.

60%

CONFIGURA PIU
RAPIDAMENTE

Weld Assist € lo strumento di
guida MIG/MAG a impostazione
rapida. E sufficiente selezionare

il tipo di giunto, la posizione

di saldatura e lo spessore del
materiale per iniziare a saldare.




il tuo
sistema

X5 FastMig é piu di un'ottima saldatura,
€ una soluzione di saldatura modulare a
360 gradi. Che i tuoi impegni di saldatura
siano in officina o in cantiere, X5 FastMig
e realizzato per rispondere alle tue
esigenze specifiche.

Scegli tra generatori da 400 A o 500A,
prestazioni di saldatura manuali,
automatiche o automatiche a impulsi,
software e processi dedicati alle prestazioni
dell'arco per giunzioni piu pulite e di qualita.

Visualizza l'attivita di saldatura tramite
dashboard digitali che supportano la
qualita della saldatura, la qualificazione del
personale e le responsabilita relative alla
documentazione.

Costruisci

GESTIONE DELLA
SALDATURA

SERVIZIO CLOUD
WELDEYE

WPS DIGITALE

WELDEYE ARCVISION

SOFTWAREDI
SALDATURA

| e
SOFTWARE DI

SALDATURA

PROCESSI PER
PRESTAZIONI
DELLARCO MAX E WISE

WELD ASSIST



FONTI DI MIG/MAG TRAINAFILO

ALIMENTAZIONE SINGOLO

400A MMA

400A PULSE TRAINAFILO

400A PULSE+ TIGDC DOPPIO

300A SCRICCATURA UNITA TRAINAFILO PER
500A PULSE

200/300 mm BOBINE
DI FILO METALLICO

500A PULSE+

MULTITENSIONE
FONTI DI SUBTRAINO
ALIMENTAZIONE SUPERSNAKE

400A MV PULSE+
BRACCIO

CONTRAPPESO
PERTRAINAFILO

GANCI
TRAINAFILO PER
BRACCIO

UNITA TRAINAFILO

GENERATORI PROCESSI DI
E SISTEMI
SALDATURA SUBTRAINO
&/ £
7 N o
CONTROLLO DEL
CAVI E CARRELLI RAFFREDDAMENTO PROCESSO DI
SALDATURA
CARRELLO PER
BOMBOLA DI GAS -
CARRELLO ;
CARRELLO TRAINAFILO MANUALE
A CONNESSIONE VELOCE
AP
SET DI CAVI
ALTERNATIVI UNITA DI RAFFRED- APC

DAMENTO A LIQUIDO



Mantieni il controllo

Strumenti ottimizzati semplificano le attivita e X5 fastMig offre
funzionalita specifiche che assicurano il raggiungimento della
migliore qualita di saldatura.

WPS DIGITALE

Imposta automaticamente e salda entro
i valori dei paramettri corretti utilizzando
la funzione dWPS e ricevi sullo schermo
avvisi su eventuali deviazioni.

WELD ASSIST

Fino al 60% pil veloce rispetto alla
modalita manuale, Weld Assist imposta la
saldatrice in base alle selezioni del tipo di
giunto, della posizione di saldatura e dello
spessore del materiale.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

Riduce al minimo gli spruzzi e la necessita di
pulizia post saldatura.

& O

TRAINAFILO

Seleziona il modello di trainafilo piu

adatto alle tue esigenze: il trainafilo X5

con caricamento dall'alto per bobine di

filo metallico da 300mm, il trainafilo da
cantiere resistente per bobine da 200mm e
300mm oppure la soluzione a lunga portata
SuperSnake GTX.

®

Dotato di robusti meccanismi di
alimentazione del filo, kit rulli a sgancio
rapido, pulsanti di test del gas, freno per la
bobina cinetico e illuminazione integrata, vi &
un trainafilo per ogni applicazione.




POWERLOG

Consente di regolare il livello di potenza
richiesta, per un massimo di 3 livelli, per
una determinata lavorazione utilizzando
direttamente il pulsante della torcia.

RISPARMIO ENERGETICO
AUTOCOOL

Il raffreddamento dinamico gestisce
automaticamente il flusso d'aria e i tempi di
funzionamento del circuito di raffreddamento
in base alla durata della saldatura, riducendo
il consumo di energia elettrica e la rumorosita.

WELDEYE ARCVISION

Un servizio digitale che tiene traccia e registra
il tempo di attivazione dell'arco e i parametri
di saldatura per una migliore comprensione
delle attivita di saldatura. WeldEye ArcVision
raccoglie i dati grezzi digitalmente dalle
stazioni di saldatura collegate e li visualizza
in tabelle e grafici chiari che possono essere
filtrati in base alle diverse esigenze. Questa
soluzione integrata per Industria 4.0 &
disponibile per un periodo di prova e test
gratuito e senza impegno.

CARRELLI DITRASPORTO

Scegli tra le opzioni di carrelloa due o a
quattro ruote, consentono un trasporto
agevolato dell'attezzatura e offrono maggiore
sicurezza in cantiere o officina grazie
all'innovativo sistema di caricamento a livello
pavimento delle bombole a gas.

X5 FastMig
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Esperienza utente

migliorata

Che le tue attivita di saldatura richiedano impostazioni fisse di parametri o operazioni di saldatura
variabili, X5 FastMig consente un controllo del processo semplice e accurato, attraverso una gamma

di funzioni di supporto per l'utente.

WELD ASSIST & uno strumento di guida per una
configurazione piu rapida. E sufficiente selezionare il tipo di
giunto, la posizione di saldatura e lo spessore del materiale
per iniziare a saldare. Weld Assist & un eccellente strumento
educativo e istruttivo. Dopo l'applicazione, i parametri
consigliati da Weld Assist possono inoltre essere regolati
manualmente in base alle preferenze individuali.

La CALIBRAZIONE AUTOMATICA DEL CAVO misura la
resistenza del circuito di saldatura e calibra i contatori digitali,
assicurando che il valore della tensione d'arco visualizzato
corrisponda esattamente alla tensione d'arco presso la torcia
per saldatura. Fondamentale per un'accurata conformita WPS,
la calibrazione automatica & una funzionalita di serie in tuttii
sistemi X5 FastMig.

Usa i CANALI DI MEMORIA per salvare le impostazioni
utilizzate abitualmente e riprenderle in futuro. | trainafilo

AP e APCincludono 100 canali di memoria. Tutti i valori dei
parametri sono chiaramente indicati durante lo scorrimento.

Juint type

Weld Assist

WPS digitale

Per un'impostazione rapida

e precisa dei parametri di
saldatura, seleziona un
pannello di controllo con
display a colorimanuale o TFT.

La funzionalita WPS DIGITALE sfrutta pienamente la
piattaforma digitale di X5 FastMig. La funzione dWPS assicura
che le specifiche della procedura di saldatura siano seguite
accuratamente e che le deviazioni vengano segnalate sullo
schermo. La funzione WPS digitale fa parte del modulo
Kemppi WeldEye Welding Procedures, disponibile con una
licenza di prova e di prova gratuita di 3 mesi.

BACKUP E RIPRISTINO USB consentono di copiare e
registrare la configurazione di sistema e i canali di memoria
tramite la porta USB di X5 FastMig, archiviarli per motivi di
sicurezza o condividerli con altre apparecchiature per finalita
di mirroring.

La funzionalita SALVASCHERMO PERSONALIZZATO
ti consente di caricare il logo della tua azienda o la tua
immagine preferita per personalizzare il salvaschermo
del tuo X5 FastMig.

= CABLE CALIBRATION
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Calibrazione automatica Canali di memoria

del cavo

Detach the
USE memory stick

Backup e ripristino USB Salvaschermo personalizzato

Ricco di funzionalita a valore aggiunto, I'ampio display grafico TFT a colori montato sui
modelli di trainafilo AP e APC pud essere impostato nelle modalita di configurazione
Manuale, Automatica o Weld Assist.



Rendi possibile I'apparente
impossibile

Per applicazioni di saldatura e obiettivi di produzione impegnativi, sono disponibili i nuovi processi per
prestazione dell'arco MAX che aumentano la velocita di passata, migliorano il controllo del bagno di saldatura
e riducono l'apporto di calore, senza la necessita di un cavo di rilevamento della tensione. | nuovi processi
MAX si aggiungono alla consolidata linea di processi Wise e insieme rendono possibile ci6 che sembra
apparentemente impossibile.

MAX b 4

MAX Speed ¢ in grado di aumentare

la velocita di saldatura fino al 70%* /
rispetto ai tradizionali processi di

saldatura a impulsi o ad arco spray.

MAX Speed produce giunzioni di

saldatura pulite e di alta qualita,

riducendo in modo efficace i tempi di

manodopera e i costi di saldatura. MAX

Speed é progettato per applicazioni ”
di saldatura su acciaio e acciaio

inossidabile nelle posizioni PA e PB.

MAX

MAX Position aiuta a gestire gli
effetti gravitazionali su un bagno
di saldatura fuso. Migliorando il
controllo e la sicurezza durante il
lavoro in posizione, MAX Position
e eccellente per le operazioni

di riempimento e copertura in
applicazioni su acciaio, acciaio
inossidabile e alluminio nella
posizione di saldatura PF.

MAX

MAX Cool riduce I'apporto di
calore fino al 32%, esercitando un
maggiore controllo nei punti in cui
le temperature eccessive influiscono
negativamente sulla stabilita del
bagno di saldatura e aumentano la
distorsione del giunto. MAX Cool

¢ ideale per un'ampia gamma di
applicazioni, tra cui la fabbricazione
di fogli sottili e la prima saldatura.
Utile anche per colmare le fessure

e per unire sezioni estruse sottili in
materiali di riempimento solidi
come Fe, Ss, CuAl, e CusSi..

*Velocita di saldatura massime misurate in applicazioni Ss Trova qui ulteriori informazioni sui
automatizzate e semiautomatizzate. La riduzione di velocita si . tazi dell’
verifica in applicazioni di saldatura manuale e materiale Fe. RIOCCSSUPCIPICSLAZIONCICCIICO

) kemp.cc/special-processes/com
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SuperSnake GTX

Soluzione al problema della
distanza e dell'accesso

Grazie all'estensione della portata delle torce MIG standard, SuperSnak
offre una soluzione di alimentazione del filo a distanza semplice ed ef}
una varieta di filo d'apporto V/

Maggiori informazioni
sul subtraino

=/ SuperSnake:
SuperSnake GTX raggiunge facilmente i punti di saldatura n accessﬂaﬂi‘{' up
con attrezzature tradizionali. ) kemp.cc/
f supersnake/com

Eccellente per i clienti che effettuano saldature in ambienti
movimento, la portata e I'accessibilita delle attrezzature prese

ontinue.
H 3 ¢
11F
Per il modello SuperSnake consigliato, la guida per I'applicazione di saldatura e:ILp[égésso &/
saldatura selezionato, consultare prima il manuale utente di X5 FastMig. Sty £

/A




& WeldEye
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Lotest welds

Anche una semplice soluzione per il monitoraggio della produttivita di
saldatura pud portare notevoli vantaggi per la maggior parte delle aziende
e migliorare la pianificazione del flusso di lavoro.

WeldEye ArcVision

Ottieni informazioni dettagliate sul
tempo di arco acceso e parametri di
saldatura

WeldEye ArcVision & una soluzione dell' Industria 4.0 integrata che monitora
e registra il tempo di arco acceso e i parametri di saldatura per avere una
visione pit completa della produzione di saldatura. | dati non elaborati
vengono raccolti digitalmente dalle stazioni di saldatura collegate e caricatiin
modalita wireless* in WeldEye ArcVision. | dati vengono quindi visualizzati in
tabelle e grafici chiari che possono essere filtrati in base alle diverse esigenze e
visualizzati comodamente nel browser Web del computer portatile.

Attiva la licenza di prova gratuita di tre mesi di
WeldEye ArcVision senza alcun obbligo. La licenza
di prova include anche il modulo Procedure di
saldatura di WeldEye, che consente di testare la
funzione WPS digitale (dWPS) con X5 FastMig.

Leggi di pit su weldeye.com

PROVALO

GRATUI-
TAMENTE

LICENZA DI PROVA
DI 3 MESI

* I modelli X5 Wire Feeder APC possono essere collegati a WeldEye ArcVision.

39h 33m S0s 243852 1 litres

377.5 kWh 44950.0 mi
ITT5 kg

Sai realmentein
che modo vengono
utilizzate le saldatrici?

WeldEye ArcVision raccoglie
automaticamente i dati da tutte le
stazioni di saldatura collegate senza
azioni aggiuntive da parte degli utenti
della macchina:

« Tempo diarco acceso per ora,
giorno, settimana o mese

» parametri di saldatura (A; V)

« utilizzo del filo di apporto (kg)

+ consumo energetico (kWh)

Le visualizzazioni chiare rendono
semplice I'analisi della produzione:

- dati specifici dalla postazione di
saldatura con le ultime saldature

« strumenti per il confronto del
tempo di arco acceso

« utilizzo in tempo reale delle
saldatrici in relazione alla
pianificazione dell'officina

« Informazioni specifiche
sulla macchina, ad esempio
configurazione, versioni software

« opzioni di personalizzazione della
schermata principale con i widget

X5 FastMig




SPECIFICHE TECNICHE

X5 GENERATORE -_ 400 PULSE 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Tensione di alimentazione 3~ 50/60 Hz

380..460 V £10 %

Capacita di carico a +40 °C 40% ED =
60% ED 400 A
100% ED 350 A

Intervallo di corrente e tensione di MIG

saldatura MMA
TIG

Intervallo temperatura di
funzionamento

Intervallo temperatura di stoccaggio
Classe EMC

Classe di protezione

Dimensioni esterne, Lu x La x H

Peso senza accessori

380..460V £10 %

Tensione di alimentazione 3~ 50/60 Hz

da-40a+60 °C

A
1P23S

750 x 263 x 456 mm

39,0kg

Capacita di carico a +40 °C 60% ED 500 A
100% ED 430 A
Intervallo di corrente e tensione di MIG
saldatura MMA
TIG

Intervallo temperatura di
funzionamento

Intervallo temperatura di stoccaggio
Classe EMC

Classe di protezione

Dimensioni esterne, Lu x La x H

Peso senza accessori

da-40a+60 °C

A
IP23S

750 x 263 x 456 mm

39,5kg

15 A/12V .. 400 A/42V
15 A/10V .. 400 A/42V
15A/1V ..400 A/ 42V
-20...+40°C

15 A/10V .. 500 A/47V
15 A/10V .. 500 A/47V
15A/1V ..500A/47V

-20...+40 °C

380-460 =10 % 380-460 £10 %

400 A 400 A

350 A 350 A

15A/10V ..400 A/50V 15 A/10V ..400 A/50V
15A/10V..400 A/50V 15 A/10V ..400 A/50V
15A/1V..400 A/50V 15 A/1V..400 A/50V
-20...+40°C -20...+40°C

da-40a+60 °C da-40a +60 °C

A A

IP23S IP23S

750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
39,5 kg 39,5 kg

380..460V £10 %

500 A 500 A
400 A 400 A

15 A/10V..500 A/50V 15 A/10V .. 500 A/50V
15 A/10V..500 A/50V 15 A/10V .. 500 A/50V
15A/1V..500A/50V 15A/1V..500A/50V

-20...+40°C -20...+40°C

380..460V £10 %

da-40a +60 °C da-40a +60 °C

A A

IP23S IP23S

750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
395kg 395kg

220-230+10 %
380-460 £10 %

400 a [220-230V]
400 a [380 - 460 V]
350

15A/10V .. 400 A/45V
15 A/10V .. 400 A/45V
15 A/1V .. 400 A/45V
-20...+40°C

da-40a+60°C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

UNITA DI RAF- | UNITA DI RAFFRED-

Connessione torcia Euro

Meccanismotraina 4 rulli, motore

filo singolo

Diametro dei rulli 32 mm

trainafilo

Fili d'apporto Fe08..1.6 mm
Ss0,8..1.6 mm
Mc/Fc 0,8 ... 2.0 mm
A0S ..24 mm

Velocita di 0.5 ... 25 m/min

avanzamento del filo

Peso della bobina 5kg

(max)

Diametro della 200 mm

bobina (max)

Pressione gas di 0.5 MPa

protezione (max)

Intervallo -20...440°C

temperatura di
funzionamento

Intervallo da-40a +60 °C
temperatura di

stoccaggio

Classe EMC A

Classe di protezione  [P23S
Dimensioni esterne 565 x 218 x
LuxLlaxH 339 mm

Peso senza accessori 9,7 kg

Euro

4 rulli, motore
singolo
32mm

Fe0,8..2.0 mm
Ss0,8..2.0 mm

Mc/Fc 0,8 ... 24 mm

A0S .24 mm

0.5 ... 25 m/min

20 kg
300 mm
0.5 MPa

-20...4+40°C

da-40a+60 °C

A
[P23S

650 x 230 x
410 mm

10,9 kg

Euro Potenza di
raffreddamento a
1 I/min
4 rulli, motore Refrigerante MGP 4456
singolo consigliato (miscela Kemppi)
32 mm Volume del 31
contenitore
Fe0,8..2.0 mm Gamma di -10..+40°C
Ss0,8..2.0mm temperatura di
Mc/Fc 0,8 ..24 mm funzionamento
A0S ..24 mm (con il refrigerante
consigliato)
0.5 .. 25 m/min Intervallo -40 ... +60 °C
temperatura di
stoccaggio
20 kg Classe EMC A
300 mm Classe di protezione IP23S
(quando montato)
0.5 MPa Peso senza 14,3 kg
accessori
-20...+40°C

da-40 a +60 °C

A
1P23S
670 x 240 x 465 mm

144 kg

1.0 kW

MGP 4456 (miscela
Kemppi)
31

-10..+40°C

-40 ... +60 °C

1P23S

15,7 kg



CONFIGURAZIONI DEL MODELLO

X5 FastMig consente diverse configurazioni di sistema per diverse finalita di utilizzo. Sono possibili tutte le combinazioni tra
generatori e modelli di trainafilo X5, ma per accedere a tutte le funzionalita di ciascuna combinazione € necessario seguire le
linee guida presentate nella tabella seguente.

Requisiti minimi di configurazione X5 FastMig per ciascun sistema (Manuale/Auto/Pulse).

_ X5 FASTMIG MANUALE " X5 FASTMIG AUTO X5 FASTMIG PULSE ©

Trainafilo X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Generatore X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+

" L'apparecchiatura X5 FastMig Manual é destinata alla saldatura con comandi manuali.

2 L'apparecchiatura X5 FastMig Auto consente anche la saldatura 1-MIG automatica con processi di saldatura aggiuntivi come optional.

3 l'apparecchiatura X5 FastMig Pulse consente anche la saldatura 1-MIG automatica e a impulsi con processi di saldatura aggiuntivi
come optional.

Vedi altre specifiche tecniche:

) kemp.cc/x5/manuals

CODICE QR

X5 FastMig é dotato di un codice QR univoco da scansionare. |l codice QR consente di accedere facilmente a tutte
le informazioni rilevanti, ad esempio il numero del prodotto, il numero di serie, le specifiche tecniche, i codici di
ordinazione, i materiali di consumo, i manuali dell'utente, i siti Web e le informazioni di contatto dei rivenditori
locali e delle officine. Tutte le informazioni sono disponibili con un'unica scansione tramite il telefono cellulare.




Designed for welders

Precursore della saldatura ad arco. Kemppi e societa leader del design
e progettazione nel settore della saldatura ad arco. Ci impegniamo a
migliorare la qualita e la produttivita della saldatura attraverso lo sviluppo
continuo dell'arco di saldatura e un costante impegno per un mondo

piu verde ed equo. Kemppi fornisce prodotti sostenibili, soluzioni digitali
avanzate e servizi per professionisti, dalle aziende di saldatura industriale
ai singoli appaltatori. L'usabilita e I'affidabilita dei nostri prodotti sono

i nostri principi guida. Operiamo con una rete di partner altamente
qualificati che copre oltre 70 paesi, per mettere a disposizione le nostre
competenze a livello locale. Con sede a Lahti, in Finlandia, Kemppi
impiega quasi 800 professionisti in 16 paesi, contando un fatturato
consolidato di 195 milioni di euro nel 2022.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppicom | @ @ © © ®

& KEMPPI



