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360° MODULART OKA SNABBARE
SYSTEM PRODUKTIVITETEN INSTALLNINGAR
Industriellt MIG/MAG- MAX och Wise ar Weld Assist ar ett verktyg
multiprocessystem, specialsvetsprocesser som som snabbt guidar dig
inklusive MMA, TIG och hojer produktiviteten, genom instdllningarna infor
Bagluftmejsling, med Okar svetshastigheten, din MIG/MAG-svetsning. Valj
inbyggd digital anslutning. forbattrar kontrollen av bara fogtyp, svetslage och
smaltbadet och minskar materialtjocklek sa &r du
strackenergin. redo att svetsa.

Mer an en
bra svets

X5 FastMig, som ar designad och tillverkad i Finland,
ar ett modulart industriellt multiprocessystem med
huvudfokus pa MIG/MAG-svetsning med hog prestanda.

Process- och utrustningsalternativen ar utformade for
anvandarvanlighet, anpassningsformaga och utmarkt
svetskvalitet och omfattar paket for Manuell och Auto MIG/
MAG-svetsning samt Auto PulsMIG. Dessutom finns en rad
olika tradmatarverk att vdlja mellan, mojlighet till MMA- och
TIG-svetsning samt bagluftmejsling, matningssystem med
utokad rackvidd, programvaror fér specialsvetsprocesser
och en rad olika tillbehor.

X5 FastMig APC-modellerna 6ppnar upp en hel vérld av

nya insikter om svetsning via integrerad tradlds anslutning.
Programvaran for svetshantering och digital WPS (dWPS)
ger dig férdelarna med den digitala omvandlingen direkt pa
svetsarbetsplatsen.




system

X5 FastMig &r mer @n en bra svets, det ar en
360-graders modular svetslosning. Oavsett
om svetsutmaningen finns i verkstaden
eller ute pa faltet kan X5 FastMig byggas
for att uppfylla dina specifika behov.

Vélj mellan stromkallor pa 400 A eller
500 A, Manuell, Auto- och Auto Puls-
svetsning, ytterligare svetsprogramvara
som tillval och dedikerade
specialsvetsprocesser for rena svetsar
av hog kvalitet, battre kontroll dver
smaltbadet och utmarkt produktivitet.

Visualisera svetsaktivitet med hjélp av
digitala granssnitt som hjalper dig vad
galler svetskvalitet, personalkvalifikationer
och dokumentationsansvar.
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Ha full kontroll

Bra verktyg underlattar arbetsuppgifterna och X5 FastMig har sarskilda
funktionsalternativ som ser till att du far basta majliga svetsresultat.

DIGITAL WPS

Stall automatiskt in och svetsa inom korrekta
parametervarden med hjalp av dWPS-
funktionen, och fa varningar om eventuella
avvikelser pa skarmen.

WELD ASSIST

Weld Assist stéller in svetsmaskinen upp
till 60 % snabbare jamfort med manuell
instéllning baserat pa dina val av fogtyp,
svetsldge och materialtjocklek.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

Minimerar svetssprut och minskar behovet av
efterbearbetning.

& O

TRADMATARVERK

Valj den tradmatarverksmodell som bast
passar dina behov, t.ex. det toppmatade X5-
trddmatarverket for tradbobiner pa 300 mm
eller tradmatarverk fér anvandning under tuffa
forhallanden ute pa féltet for trddbobiner pa
200 mm och 300 mm eller en kombination
med avstands- och dtkomstldsningen
SuperSnake GTX.

®

Med robusta trddmatningsmekanismer,
trddmatarhjul med snabbfasten, knappar
for tradinmatning och gastest, kinetisk
bobinbroms och inbyggd belysning i skapet
finns det tradmatningsldsningar for alla
tilldampningar.



POWERLOG

Tre olika effektnivaer kan anvéndas under
svetsning. Med hjalp av den vanliga
pistolavtryckaren kan man vilja effektniva
utifran vad arbetet kraver.

ENERGISPARANDE
AUTOKYLNING

Dynamisk kylning hanterar drifttider for
luftfldde och kylkrets automatiskt beroende
pa svetsningens langd, vilket minskar
stromforbrukningen och ljudnivan.

WELDEYE ARCVISION

En digital tjanst som sparar och registrerar
ljusbagstid och svetsparametrar for battre
oversikt av dina svetsaktiviteter. WeldEye
ArcVision samlar in radata digitalt fran
anslutna svetsstationer och visualiserar dem
i tydliga tabeller och grafer som kan filtreras
utifran olika behov. Fér denna integrerade
Industri 4.0-16sning finns en kostnadsfri
provperiod utan forpliktelser.

TRANSPORTVAGNAR

Vélj mellan vagnalternativ med tva och
fyra hjul, inklusive férvaring och transport
av tradmatarverk med snabbanslutning,
innovativt byte av gasflaskan fran golvniva,
forbattrad sakerhet och béttre mobilitet i
verkstaden och ute pa féltet.
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Forbattrad

anvandarupplevelse

Oavsett om din svetsning kraver fasta parameterinstillningar eller bestar av olika svetsuppgifter ger
X5 FastMig enkel och noggrann processtyrning med hjilp av en rad funktioner fér anvandarstod.

WELD ASSIST ér ett verktyg som guidar dig for snabbare
installning av svetsparametrarna. Valj bara fogtyp, svetslage
och materialtjocklek sa ar du redo att svetsa. Weld Assist ar ett
utmarkt intuitivt och pedagogiskt verktyg. Nar de parametrar
som rekommenderas av Weld Assist har tillampats kan de
justeras manuellt for att anpassas efter dina behov.

AUTOMATISK KABELKALIBRERING mater svetskretsens
motstand och kalibrerar de digitala matvardena vilket
sakerstaller att den visade bagspanningen matchar
bagspanningen vid svetspistolen. Automatisk kalibrering ar
en standardfunktion i alla X5 FastMig-system och avgérande
for korrekt WPS-6verensstammelse.

Anvéand MINNESKANALERNA for att spara instéllningarna
du ofta anvander sa att du kan komma at dem senare.

AP- och APC-tradmatarverken har 100 minneskanaler. Alla
parametervarden ar tydligt angivnai rullistan.
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Weld Assist

Digital WPS
Fér snabb och exakt instdllning av
svetsparametrarna vdiljer du antingen
en manuell funktionspanel eller en
funktionspanel med TFT-férgskdrm.

Funktionen DIGITAL WPS drar full nytta av X5 FastMigs
digitala plattform. Funktionen dWPS sakerstéller att
svetsprocedurens specifikationer foljs och att avvikelser
visas pa skarmen. Den digitala WPS-funktionen &r en del av
Kemppis WeldEye Welding Procedures-modul, som finns
tillgdnglig med en kostnadsfri 3-manaders provlicens.

SAKERHETSKOPIERING OCH ATERSTALLNING VIA USB gor
det mojligt att kopiera och registrera systeminstallningar och
minneskanaler via USB-porten pa X5 FastMig och spara dem
for sakerhets skull eller kopiera dem till en annan utrustning.

Med funktionen PERSONLIG SKARMSLACKARE kan man
anpassa sin X5 FastMig-skdarmslackare genom att ladda upp
sin foretagslogotyp eller favoritbild.

LAST CALIBEATION
13.9.2022 15:37

Automatisk kabelkalibrering ~ Minneskanaler

Detach the
USE memory stick

Scikerhetskopiering och
dterstdllning via USB

Personlig skdrmsldckare

Den stora TFT-férgdisplayen som dr monterad pa tradmatarmodellerna AP och APC dir fullmatad med
funktioner som ger mervdéirde och kan stdllas in i instdllningsidgena Manuell, Auto eller Weld Assist.



Gor det till synes
omojliga mojligt

For utmanande svetstillampningar och kravande produktionsmal ger de nya MAX-specialsvetsprocesserna dkad
framforingshastighet vid svetsning, forbattrad kontroll av smaltbadet och lagre strackenergi, utan att det behovs
ndgon extra spanningsavkanningskabel. De nya MAX-processerna ansluter sig till de redan framgangsrika
modifierade Wise-processerna och tillsammans gor de det till synes omajliga méjligt.

MAX b 4

MAX Speed 6kar
framforingshastigheten med upp S/
till 70 %* jamfort med traditionella 4 s
puls- och spraybdgsprocesser. MAX ;
Speed ger rena svetsar av hog kvalitet

vilket effektivt minskar arbetstiden

och svetskostnaderna. MAX Speed

ar utformad for svetsning av stal och V4
rostfritt stal i Iagena PA och PB.

MAX

MAX Position underlattar
hanteringen av
gravitationseffekterna i ett smaltbad.
MAX Position ar utmarkt vid
fylinads- och tackstrangar i stal,
rostfritt stdl och aluminium i PF-laget
da den forbattrar kontrollen och
tillforlitligheten vid lagessvetsning.

MAX

MAX Cool sdnker strackenergin
med upp till 30 % och forbattrar
kontrollen dar for h6g temperatur
paverkar bade smaltbadets
stabilitet och deformationen
negativt. MAX Cool ar idealisk for
en mangd olika tillampningar, t.ex.
vid tunnplatssvetsning, svetsning
av rotstrangar, 6verbryggning av
spalter och sammanfogning av
tunna delar med homogena Fe-,
Ss-, CuAl,- och CusSi -tillsatsmaterial.

* Maximal framforingshastighet uppmatt vid automatiska och Se mer information om
halvautomatiska Ss-tillimpningar. Reducerade hastigheter galler vid
manuella svetstillampningar och stal.

specialsvetsprocesser

) kemp.cc/special-processes/com
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Svetsagpllkatloner varierar vad géller rackvidd, atkomst, h6jd och avstand. X5 FastMigs moduléra konstruktion méjliggér”
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SuperSnake GTX

Avstands- och dtkomstldsning

SuperSnake GTX okar rackvidden for vanliga MIG/MAG-
svetspistoler med Euro-koppling och ger en enkel och
effektiv [6sning for trddmatning pa distans for en méngd

olika tillsatsmaterial. . .
Mer information

om SuperSnake-

SuperSnake GTX nar litt svetsplatser som inte ar tillgangliga mellanmatarverk:

med en vanlig svetsutrustning.
kemp.cc/super-

Utmarkt for kunder som utfor svetsarbeten pa stora snake/com

arbetsplatser dar forflyttning av utrustning, utrustningens
rackvidd och dtkomst medfér betydande utmaningar.

For den rekommenderade SuperSnake-modellen och végledning
for din svetstillampning och valda svetsprocess, se X5 FastMig-
bruksanvisningen forst.




‘ Weld Eye woustry 2.0

39h 33m S0s 243852 1 litres

® 377.5 kWh 44950,0m
ITT kg

Lotest welds

Aven en enkel I6sning for Gvervakning av svetsproduktionen kan medféra
stora férdelar fér de flesta foretag och forbdttra planeringen av arbetsfléden.

WeldEye ArcVision Vet du hur dina

o . . . o . t k. . d ?
Fa en Oversikt dver bagtid och svetsmaskiner anvands

svetsparametrar WeldEye ArcVision samlar
automatiskt in data fran alla anslutna

WeldEye ArcVision ar en integrerad Industri 4.0-l6sning som sparar svetsutrustningar utan ytterligare

och registrerar ljusbagstid och svetsparametrar for battre 6versikt av atgarder fran maskinanvandarna:

svetsproduktionen. Radata samlas in digitalt fran anslutna svetsutrustningar
och laddas upp tradlost* till WeldEye ArcVision. Data visualiseras till tydliga
tabeller och grafer som kan filtreras utifran olika behov och visas bekvamt
via din bdrbara dators webblasare.

- bagtid per timme, dag, vecka
eller manad

«  svetsparametrar (A; V)

«  forbrukning av tillsatsmaterial (kg)

«  stromforbrukning (kWh)

Tydliga visualiseringar gor
produktionsanalysen enkel:

«  svetsutrustningsspecifika data
med de senaste svetsarna

+  jamforelsevyer for bagtid

« anvdndning av svetsmaskiner

Aktivera din kostnadsfria 3-manaders provperiod
for WeldEye ArcVision utan forpliktelser.
Provlicensen innehaller ocksa WeldEyes Welding
Procedures-modul, sa att du kan testa den

digitala WPS-funktionen (dWPS) med X5 FastMig. i realtid pa verkstadens layout
« maskinspecifik information, t.ex.

setup, programvaruversioner
+ huvudvyns anpassningsalternativ
med widgets

TRY FOR
FREE

3 MANADERS

PROVLICENS « .
Las mer pa weldeye.com

* X5 Wire Feeder APC-modeller kan anslutas till WeldEye ArcVision.




TEKNISKA DATA

X5 POWER SOURCE -_ 400 PULSE 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Anslutningsspanning 380..460 V £10 % 380-460 +10% 380-460 =10 % 220-230+10 %
3-fas 50/60 Hz 380-460 £10 %

Uteffekt vid 40 °C 40%ED - = - 400 @ [220-230V]
60%ED  400A 400 A 400 A 400 @ [380-460V]
100% ED 350 A 350 A 350 A 350

Svetsstroms- och MIG 15A/12V ..400 A/42V 15 A/10V..400 A/ 50V 15A/10V..400 A/ 50V 15A/10V..400 A/ 45V

spanningsomrade MMA 15A/10V ..400 A/42V 15 A/10V..400 A/ 50V 15A/10V..400 A/ 50V 15A/10V..400 A/ 45V
TIG 15A/1V..400 A/42V  15A/1V..400A/50V 15A/1V..400A/50V  15A/1V..400 A/ 45V

Drifttemperatur -20 till +40 °C -20 till +40 °C -20 till +40 °C -20 till +40 °C

Forvaringstemperatur -40 till +60 °C -40 till +60 °C -40 till +60 °C -40 till +60 °C

EMC-klass A A A A

Skyddsklass IP23S IP23S IP23S IP23S

Yttermatt Lx BxH 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 X 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm

Vikt utan tillbehor 39,0 kg 39,5 kg 39,5 kg 39,5 kg

Anslutningsspanning 3-fas 50/60 Hz 380..460 V +£10 % 380..460 V +£10 % 380..460V £10 %

Uteffekt vid 40 °C 60%ED 500 A 500 A 500 A
100% ED 430 A 400 A 400 A
Svetsstroms- och spanningsomrade MIG 15A/10V ..500 A/47V 15 A/10V .. 500 A/50V 15 A/10V ... 500 A/50V
MMA 15 A/10V .. 500 A/47V 15 A/10V..500 A/50V 15 A/10V .. 500 A/50 V
TIG 15A/1V..500 A/47V 15 A/1V..500 A/50V 15 A/1V ..500 A/50V
Drifttemperatur -20 till +40 °C -20 till +40 °C -20 till +40 °C
Forvaringstemperatur -40 till +60 °C -40 till +60 °C -40 till +60 °C
EMC-klass A A A
Skyddsklass IP23S IP23S IP23S
Yttermatt L x Bx H 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
Vikt utan tillbehor 39,5 kg 39,5 kg 39,5 kg

Pistolanslutning

Tradmatarverk

Diameter pa matarhjul

Tillsatsmaterial

Tradmatningshastighet

Tradbobinens vikt (max.)

Tradbobinens diameter (max.)

Skyddsgastryck (max)
Drifttemperatur
Forvaringstemperatur
EMC-klass
Skyddsklass
Yttermatt L x B x H
Vikt utan tilloehor

Euro

4-hjuls singelmotor

32mm

Fe 0,8- 1.6 mm
Ss0,8- 1.6 mm
Mc/Fc 0,8- 2.0 mm
Al0,8-24 mm

0.5 ...0,5till 25 m/min

5kg
200 mm

0,5 MPa

-20 till +40 °C

-40 till +60 °C

A

IP23S

565 x 218 x 339 mm
9,7 kg

Euro

4-hjuls singelmotor

32mm

Fe 0,8- 2.0 mm
Ss 0,8- 2.0 mm
Mc/Fc 0,8- 2.4 mm
Al0,8- 2,4 mm

0.5..0,5 till 25 m/min

20 kg
300 mm

0,5 MPa

-20 till +40 °C

-40 till +60 °C

A

IP23S

650 x 230 x 410 mm
10,9 kg

Euro

4-hjuls singelmotor

32mm

Fe 0,8- 2.0 mm
S5 0,8- 2.0 mm
Mc/Fc 0,8- 2.4 mm
Al0,8-24 mm

0.5..0,5till 25 m/min

20kg
300 mm

0,5 MPa

-20 till +40 °C

-40 till +60 °C

A

IP23S

670 x 240 x 465 mm
144 kg

Kyleffekt vid 1 I/min 1,1 kW
Rekommenderad ~ MGP 4456
kylvatska (Kemppi)
Behallarens volym 31
Temperaturomrade -10 till +40 °C
vid drift (med

rekommenderat

kylmedel)

Forvarings- -40 till +60 °C
temperatur

EMC-klass A
Skyddsklass IP23S
(monterad)

Vikt utan tillbehor 14,3 kg

1,0 kW

MGP 4456
(Kemppi)

31
-10 till +40 °C

-40 till +60 °C

A
IP23S

15,7 kg



MODELLKONFIGURATIONER

X5 FastMig gor det mgjligt att anvénda olika systemkonfigurationer for olika anvandningsandamal. Alla kombinationer
av X5-stromkalla och tradmatarverk ar mojliga och tillater svetsning, men for att fa tillgang till alla funktioner i varje
konfigurationsalternativ maste de konfigurationsriktlinjer som presenteras i tabellen nedan féljas.

X5 FastMig minimikonfigurationskrav for varje system (Manuell/Auto/Puls).

_ X5 FASTMIG MANUAL X5 FASTMIG AUTO X5 FASTMIG PULSE ©

Tradmatarverk X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Stromkalla X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse

X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+
Y X5 FastMig Manual-utrustningen dr avsedd for svetsning med manuella reglage.

2 X5 FastMig Auto-utrustningen tillater dven synergisk 1-MIG-svetsning med ytterligare svetsprocesser som tillval.
3 X5 FastMig Pulse-utrustningen tilldter dven synergisk 1-MIG-svetsning och pulssvetsning med ytterligare svetsprocesser som tillval.

Se ytterligare tekniska data:

) kemp.cc/x5/manuals

QR-KOD

X5 FastMig &r forsedd med en unik QR-kod som ger enkel dtkomst till all relevant information,
som produktnummer, serienummer, tekniska specifikationer, artikelnummer, slitdelar, bruksanvisningar,
webbplatser och kontaktinformation till lokala aterforsaljare och verkstader. Du far all information med

en enda skanning med mobilen.




Designed for welders

Foregangare inom bagsvetsning.

Kemppi ar ledande inom design av bagsvetsutrustning. Vi fokuserar pa
att ¢ka kvaliteten och produktiviteten vid svetsning genom att hela tiden
fortsdtta att utveckla ljusbdgen och genom att arbeta for en gronare
och mer jamlik varld. Kemppi tillhandahaller hallbara produkter, digitala
I6sningar och tjanster till allt frdn industriella svetsforetag till enskilda
entreprendrer. Var ledstjarna ar att vara produkter ska vara lattanvanda
och palitliga. Vi ser till att var expertis finns tillgédnglig lokalt genom att
samarbeta med ett mycket kvalificerat partnernatverk som tacker dver
70 Iander. Kemppi har sitt huvudkontor i Lahtis i Finland. Féretaget har
nastan 800 anstallda i 16 lander och en omsattning pa 195 MEUR.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppicom | @ @ © © ®

& KEMPPI



