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Eftersom betydligt mer produktiva processer som MIG/MAG-svetsning hdller pd att ta 6ver svetsindustrin har
elektrodsvetsningens (MMA) roll blivit allt mindre under de senaste drtiondena. Detta dr anledningen till att de
flesta tillverkarna av svetsutrustning har fokuserat mer pd MIG/MAG-svetsning dn pd MMA-svetsning och
skapat nya funktioner som mdjliggjorts genom ny teknik i strémkdllorna. Pulsad MIG/MAG-svetsning har till
exempel varit vanlig i flera drtionden, men det ¢r bara ndgra fa som erbjuder den typen av pulsad svetsstrom
for MMA-svetsning. Kemppi har utvecklat en ny, ldttanvind pulsfunktion till MMA-svetsmaskinen Master 315,
Denna pulsfunktion kan anvéndas till mdnga olika anvindningsomrdden ddr MMA-svetsning anvdnds.

Principen bakom pulsad MMA-svetsning
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Vid pulsad MMA-svetsning skiftar svetsstromstyrkan mellan tva nivder med en frekvens som stalls
in av anvandaren. Tanken &r att de tvad stromstyrkormna ska ligga inom elektrodens ténkta
arbetsomréde nar medelstrommen stélls in ndra mitten av detta. | praktiken innebéar detta att den
lagre stromstyrkan &r 70 % av den hdgre och anvéandarna behéver inte hantera forhallandet mellan
dem. For att ytterligare férenkla fininstallningen stélls ocksa ett fast varde in for forhallandet mellan
pulslangden for dessa stromstyrkor. Den hogre strémstyrkan varar i 40 % av hela pulscykeln.

Principen ar annars densamma som vid vanlig MMA-svetsning, férutom den varierande
stromstyrkan. Bild 1 visar principen bakom pulsad MMA-svetsning.
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Bild 1. Svetsstrdmmen (rott) och bdgspanningen (gront) vid pulsad MMA-svetsning med en 3,2 mm basisk
elektrod vid 115 A medelstrém och 2,5 Hz frekvens. Den hogre pulsstrommen ar 140 A och den lagre 98 A.
De nedre kurvorna ar en forstoring av det inramade omréadet for de 6vre kurvorna och visar beteendet under
en kortslutning.

| det grafiska anvandargranssnittet till Master 315 visas puls MMA-funktionen och de viktigaste
parametrarna tydligt pd en och samma skarm, vilket visas pa bild 2. Anvandarna kan stélla in
parametrarna genom att vrida pa ratten pa funktionspanelen. Det finns bara tvd parametrar att
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stélla in: svetsstrommen och pulsfrekvensen. De dvriga parametrarna visas bara som information
for anvéndaren. Principen fér den process som beskrivs ovan illustreras grafiskt for anvandaren.

Pulse mode
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Visning av puls MMA-processen i anvandargranssnittet pa Master 315.

Anvandningsomraden och fordelar
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Funktionen for pulsad MMA pé& Master 315 har optimerats for basiska elektroder, men kan
anvandas till nastan alla elektrodtyper. Tack vare den fritt instéllbara frekvensen kan anvandarna
anvanda den har funktionen till alla typer av svetsning. Baserat pa svetsprov som genomforts i
Kemppis svetslaboratorium &r pulsad MMA-svetsning bast vid lagessvetsning (bild 3), kélsvetsning
och rotstrangssvetsning. Vid lagessvetsning hjalper den lagre strémstyrkan till att kyla smaltbadet,
vilket i sin tur gor det lattare att kontrollera. Vid kélsvetsning kan anvandarna uppnd hogre
framféringshastighet eller anvanda en lagre medelstrom vilket i sin tur minskar strackenergin och
ger farre deformationer. Vid rotstrangssvetsning blir det lattare att fd ett enhetligt resultat
eftersom den hogre stromstyrkan rér om i sméltbadet och ger farre spar av manuella misstag.
Dessutom ger den hdgre stromstyrkan jamnare svetsar.

Forutom dessa specifika forbattringar ger pulsad MMA-svetsning ocksa féljande fordelar jamfort
med konventionell MMA-svetsning:

Det ar enkelt att halla framféringshastigheten konstant eftersom pulsfrekvensen anger takten
for svetsningen.

Mangden sprut och stdnk minskar.

Svetsytan blir jamnare (med hog pulsfrekvens).

Slaggen lossnar lattare.
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Bild 3. Kélfog under-upp med pulsad MMA (svetslage PD). Grundmaterial 5 mm konstruktionsstal S355 och
tillsatsmaterial 3,2 mm basisk elektrod. Svetsstrom 130 A och pulsfrekvens 1,5 Hz. Mangden sprut och stank
ar minimal med tanke pa typen av svetsning.

Sammanfattning
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Aven om MMA-svetsning raknas som en ganska enkel svetsmetod kan anvandarna effektivisera
eller skraddarsy den sa att den battre uppfyller kraven for en viss svetsapplikation. Det ar dock inte
manga svetsmaskiner som har sddana funktioner for att forbattra MMA-svetsningen. Kemppis nya
puls-funktion fér MMA har tagits fram for att vara lattanvand samtidigt som den &kar effektiviteten,
hojer kvaliteten samt helt enkelt férenklar mdnga olika typer av MMA-svetsning.

Master 315 dr en snygg och praktisk MMA-svetsmaskin som tdl
de stétar och pdfrestningar som det dagliga svetsarbetet
medfor. Den dr ldatt och kompakt, tillverkad i hdllbar
formsprutad plast. Den har ocksa en sdrskild stétddmpande
konstruktion som gér den till ett pdlitligt verktyg i verkstdder
och pa byggarbetsplatser.

Tack vare den innovativa Weld Assist-funktionen ger Master 315
idealiska svetsresultat, och det gdr snabbt att stdlla in
svetsparametrarna pd ett sdtt som sdkerstdller att korrekta
parametrar stdlls in oavsett vilket objekt som ska svetsas eller
hur erfaren du dr som svetsare. Denna toppmoderna MMA-
svetsmaskin har tillforlitlig bagtdndning och bdgstabilitet, och
den passar till alla elektrodtyper, dven cellulosaelektroder.
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