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Master 315 on tyylikas, kdytannollinen ja kestava puikkohitsauskone, joka kestaa arkipdivan
hitsaustyossa tulevat kolhut. Sen kevyt ja kompakti rakenne on tehty kestavasta ruiskupuristetusta
muovista, ja se sisaltaa erityisia iskunvaimennusrakenteita, mika tekee siitd luotettavan kumppanin
konepajoihin ja tydmaille.

Innovatiivinen Weld Assist -toiminnon ansiosta Master 315 tarjoaa ihanteellisen hitsaussuorituskyvyn
ja nopean hitsausparametrien asettamisen. Weld Assist -toiminto varmistaa oikeat hitsausparametrit
riippumatta hitsattavasta kohteesta tai hitsauskokemuksestasi. Valitse puikon tyyppi, halkaisija seka
litostyyppi ja Weld Assist asettaa sinulle parhaat mahdolliset hitsausparametrit.

Puikkohitsaus on tavanomainen hitsausprosessi mutta Master 315 tarjoaa tavallista paremman
puikkohitsauskokemuksen hitsauksen ammattilaisille.



WELD ASSIST
Kun otat Weld Assist
—toiminnon kayttdon, sinun
ei tarvitse enaa arvailla
puikkohitsausparametreja.
Sen avulla parametrien

asettaminen on jopa 60 %
nopeampaa, ja varmistat,
ettd kaytat aina tilanteeseen
sopivimpia hitsausparametreja.

TARKEIMMAT HYODYT
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KORKEALAATUISTA
PUIKKOHITSAUSTA
Tasainen ja kontrolloitu
hitsausvalokaari takaa
taydelliset hitsit. Master
315 —puikkohitsauskoneen
dynaaminen suorituskyky
varmistaa, etta hitsausvalokaari
pysyy koko ajan hallinnassasi,
myods selluloosapuikolla.

LANGATON
KAUKOSAADIN
Pidenna kayttoetdisyytta ja
poista vaaratekijat kayttamalla
illa toimivaa HR45 -langatonta
kaukosaadinta. Yksinkertainen
ja turvallinen hitsausvirran
sdato ja muistikanavien
valinta jopa 100 metrin paassa
virtaldhteesta.



Nopea ja tark’ka asetusten maarltys
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PULSSITETTU PUIKKOI—!-ITSAUS %

Tietyissa sovelluksissa Pulssitettu puikkohitsaus
—hitsausprosessi voi alentaa ko onaislimméntuotantoa,
parantaa hitsausvalokaarenhallintaa ja kasvattaa
kuljetusnopeutta. Pulssitettu puikkohitsaus
—hitsausprosessissa on myds erinomaiset ominaisuudet
asentohitsaukseen ja pohjapalon hitsaukseen. Lisdksi
toiminto mahdollistaa puhtaammat hitsit ja vdhentaa
[dammon aiheuttamia muodonmuutoksia.

KAAREN KATKAISU —-TOIMINTO

Kaaren katkaisu —toiminto tarjoaa hitsauksen
ammattilaisille hitsausparametriasetukset, joiden avulla 1‘
on helppo katkaista hitsausvalokaari puikkohitsauksen A .
lopuksi. ‘& |

puikkotyypeille.
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SUORITUSKYKYA SELI:ULTOSAP

Erinomaiset selluloosapuikkohitsaus giudet 3
vaativat suurta jéin\tg/araa. Master
Id

—hitsauskoneen Weld Assist —toiminnossa on-om
hitsausohjelmansa seIIquosapuikRoh
varmistaa, etté selluloosapuikkohitsaukselle 3
hitsausvalokaaren kaarivoima on riittava.

MUISTIKANAVAT

- Master 315 —laitt

tallentaa par
palata niihin
tarvittaessa.



Loistava kayttajakokemus

NOPEA JATARKKA PARAMETRIEN ASETTAMINEN WELD ASSIST
-TOIMINNOLLA

Weld Assist —toiminnon avulla saavutat tavoiteparametrisi nopeasti. Samalla
toiminto auttaa jokaista hitsaajaa kohti tarkkaa ja tuottavaa hitsausta.

Noudata ndyttdon tulevia ohjeita. Valitse puikon tyyppi, halkaisija ja liitostyyppi.
Sopii erinomaisesti alustavan hitsausohjeen (pWPS) luontiin.
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ELECTRODE TYPE ELECTRODE JOINT TYPE
DIAMETER

Cormer joint

LANGATON ETAOHJAUS SAA AIKAAN
IHMEITA

Valitsemalla langattoman HR45 -kaukosaatimen voit
hallita kanavia ja nauttia langattomasta virransaadosta
jopa 100 metrin padssa virtaldhteesta.

Voit unohtaa rikkoutuvat kaapelit ja parantaa
tyopaikan turvallisuutta kdyttamalla langatonta HR45

-kaukosaadinta.

Tee hitsaustydsta helppoa.



TIG-HITSAUSTOIMINTO JA FLEXLITETX -POLTTIMET

Yhdista Flexlite TX 223GVD134 —poltin ja suojakaasu seka valitse TIG-
hitsaukseen sopivat parametrit ja olet valmis sytyttamaan valokaaren
palamaan. Master 315 tarjoaa erinomaisen virtalahteen laadukkaaseen DCTIG
—hitsaukseen.

Laadukkaat Flexlite TX —polttimet on suunnattu etenkin hitsauksen
ammattilaisille. TX223GVD134-mallissa on kaasuventtiili, jonka avulla voidaan
mukauttaa suojakaasun maaraa. Kadensijan kestéva ja joustava silikonikumi
takaa tukevan otteen ja vahentda ranteen kuormitusta seka parantaa
kayttdmukavuutta.

KULJETUSYKSIKOT

P43MT

T

OPTIMAALISET HITSAUSPARAMETRIT

Master 315 —laitteen vakiovarusteena on 7-tuuman
TFT-varindytolla varustettu kayttoliittymd, joka
takaa parhaan kayttajakokemuksen ja tarkan
hitsausparametrien asettamisen ja hallinnan.

Helpon navigoinnin ja monikdyttdisen sadtonupin
ansiosta optimaalisten hitsausparametrien asettaminen
jokaiseen hitsaustydhon on yksinkertaista.

Valitse asetuksesi manuaalisesti tai anna Weld Assist

—-toiminnon ohjata sinua valinnoissasi. Hitsauslaitteen
hallinta ei ole koskaan ollut ndin helppoa.

PERSONOI

Lataa yrityksesi logo, yhteystiedot tai suosikkikuvasi
Master 315 -hitsauslaitteen ndytdnsaastajaksi. Nopeaa ja
yksinkertaista.




TEKNISET TIEDOT

_- MASTER 315 G MASTER 315 G (VRD lukittuna | MASTER 315 GM
paalle)

Liitantajannite 3~50/60 Hz 380...460V +£10 % 380...460V +£10 % 220...230V+10%
380...460V +10 %
Sulake 16A-C 16A-C 16A-C
Nimellinen maksimikuormitus, 40 °C, 30 % 300 A/32,0V(400V)
puikkohitsaus 260 A/304V (220V)
40 % 300A/32V 300A/32V 280 A/ 31,2V (400V)
260A/ 304\/ (220V)
60 % 260 A/304V 260A/304V 260 A/ 30,4V (400V)
230A/292V(220V)
100 % 220A/2838V 220 A/288V 220 A/ 288V (400V)
175A/27,0V (220V)
Nimellinen maksimikuormitus, 40 °C, TIG 40 % 300A/22V 300A/22V 280 A/ 21,2V (400V)
260A/ 204V (220V)
60 % 260A/204V 260A/204V 260 A/204V (400V)
230 A/ 192V (220V)
100 % 220A/188V 220A/ 188V 220 A/ 1838V (400V)
175 A/ 17,0V (220V)
Kuormitettavuus puikkohitsaus  10...300 A 10...300 A 10...300 A (400 V)
10...260 A (220V)
TIG 3...300 A 3...300 A 3...300 A (400 V)
3...260 A (220V)
Tyhjakayntijannite (reg) 50Vdc 23Vdc 50Vdc
Tyhjakdyntijannite (un-reg) 70...95V 70...95V 70...95V
Tyhjakayntijannite, VRD 23Vdc 23Vdc 23Vdc
Hitsausjannite enint. 63..89 Vdc 63..89 Vdc 38..60 Vdc
Tehokerroin @ 100 % 0,89 0,89 0,89 (400 V)
0,95 (220V)
Hyotysuhde @ 100 % 0,87 0,87 0,87 (400V)
0,85 (220V)
Kayttolampatila -20 ... +40 °C -20 ... +40 °C -20 ... +40°C
EMC-luokka A A A
Kotelointiluokka IP23S IP23S IP23S
Ulkomitat LxWxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Paino ilman varusteita 214 kg 214 kg 22,6 kg
Suositeltu generaattorin teho (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Hitsauspuikkojen koot 2 mm 16...7,0mm 1,6...7,0mm 1,6...7,0mm
Standardit IEC 60974-1,-3,-10 |IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12 |IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12

AS 60974.1-2006

TILAUSTIEDOT
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Master 315 G Virtaldhde 300 A, generaattorikdyttod M315G
Master 315 G Virtaldahde 300 A, generaattorikdyttd, VRD lukittuna padlle M315GAU
Master 315 GM Virtaldahde 300 A, generaattori- ja monijannitekayttd M315GM
Hitsausvirtakaapeli 5m, 35 mm? 6184301
Hitsausvirtakaapeli 5m, 50 mm? 6184501
Maadoituskaapeli 5m, 35 mm? 6184311
Maadoituskaapeli 5m, 50 mm? 6184511
Flexlite TX 223GVD13 Flexlite TX torch with a manual gas valve and a DIX 13 mm connector TX223GVD134
HR43 Langallinen kaukosaadin HR43
HR45 Langaton kaukosaadin HR45
FR43 Langallinen jalkapoljinsaadin FR43
FR45 Langaton jalkapoljinsaadin FR45
P43MT 4-pyordinen kuljetusalusta P43MT
T25MT 2-pyordinen kuljetuskarry, jossa suojakaasupullon lastaus lattiatasolta T25MT
PASMT 4-pyorainen kuljetuskarry, jossa kallistuva pullotelineen pohjalevy PASMT



Kaarihitsauksen edelldkavija.

Kemppi on kaarihitsausteollisuuden muotoilujohtaja. Olemme sitoutuneet
parantamaan hitsauksen laatua ja tuottavuutta valokaaren jatkuvalla
kehittamiselld ja tydskentelemalld vinredmman ja tasa-arvoisemman maailman
puolesta. Kemppi toimittaa vastuullisia tuotteita, digitaalisia ratkaisuja ja
palveluita ammattilaisille teollisuushitsausyrityksista yksittdisiin urakoitsijoihin.
Tuotteiden kaytettdavyys ja luotettavuus ovat ohjenuoramme. Kokenut
kumppaniverkostomme kattaa yli 70 maata, jotta sen asiantuntemus on aina
paikallisesti saatavilla. Kempin pddkonttori sijaitsee Lahdessa ja liikevaihtomme
on 178 miljoonaa euroa. Tyollistdmme Idhes 800 asiantuntijaa 16 maassa.
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