MASTER 315

Daleki od przecietnosci -




Master 315 jest stylowym, nowoczesnym i praktycznym urzadzeniem spawalniczym do spawania MMA,
ktére moze ufatwic trudnga prace spawacza. Urzadzenie Master 315 charakteryzuje sie matg masa i
kompaktowymi wymiarami. Posiada obudowe wykonang z wytrzymatego, formowanego wtryskowo

tworzywa sztucznego, dodatkowo wzmocnionego za pomoca specjalnych mostkéw udarowych, dzieki
czemu jest niezawodnym partnerem w warsztacie i w terenie.

Master 315 zapewnia optymalna wydajnos¢ spawania i szybkie ustawianie parametréw dzieki
innowacyjnej funkcjiWeld Assist i unikalnemu menu. Weld Assist umozliwia odpowiednie ustawienie
parametréw do kazdego zadania, niezaleznie od doswiadczenia uzytkownika. Wybierz rodzaj i $rednice
elektrody oraz podaj typ ztacza, a Weld Assist idealnie dobierze wszystkie parametry.

MMA jest podstawowym procesem spawania, ale Master 315 doda do niego dodatkowe, profesjonalne
elementy.



FUNKCJA
WSPOMAGANIA
SPAWANIA WELD ASSIST
Nie trac¢ wiecej czasu na
szukanie whasciwych
parametrow spawania
MMA, Weld Assist zrobi to
0 60% szybciej.i zapewni
odpowiednie nastawy za
kazdym razem.

GtOWNE ZALETY
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WYSOKA JAKOSC
SPAWANIA MMA
Doskonate spawanie

charakteryzuje sie stabilnym
i precyzyjnie kontrolowanym
tukiem. Master 315 dzieki
swej dynamice pozwala
utrzymywac tuk pod kontrolg,
réwniez w trakcie spawania
elektrodami celulozowymi.

BEZPRZEWODOWE
ZDALNE STEROWANIE
Bezprzewodowe sterowanie

HR45 to wieksza
wygoda uzytkowania i
poprawabezpieczenistwa.
Proste i bezpieczne ustawienie
mocy i wybér kanatu pamieci
z odlegtosci nawet 100 m od
stanowiska pracy.




Szybka i tatwa konfiguracja,
doskonata jakosc spawania.
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IMPULSOWE MMA | =™

W niektdrych aplikacjach spawanie impulsowe
MMA moze zmniejszy¢ ilo$¢ w bwadzanego
ciepta, poprawi¢ kontrole tuku i przyspieszy¢ prace.
Ponadto spawanie impulsowe MMA zapewnia
doskonate rezultaty dla spoin wykonywanych w
pozycjach wymuszonych i warstw graniowych.
Gwarantuje czystsze spawy i mniejsze
odksztatcenia cieplne.

TECHNOLOGIA ARCBREAK

Technologia ARCbreak umozliwia spawaczom -
zmienne ustawienie parametréw, aby tatwo .- 1'
inicjowac i przerywac tuk podczas spawania MMA. A

Lepsza kontrola nad jeziorkiem spawalniczym ,& = !
i wprowadzaniem ciepta, ARCbreak pomaéa ; \
unikna¢ przepalenia materiatu, poprawia
jakos¢ spawodw i zwieksza szybkos¢ spa

rodzajow elektrod.
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WYDAJNE SPAWANIE ELEKTRODAMI®

CELULOZOWYMJ. . P
Jze rez
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Elektrody celulozowe wymagaja duzej M"
napiecia w celu niezawodnego spawania. M t '
315 posiada specjalny program i regulowa
dynamike mocy zapéwniajace uni .
charakterystyke tuku i doskonata \fydm i
spawania elektrodami celulozowymiy,

KANALY PAMIECI



Wyjatkowo prosta obstuga

SZYBKIE | ODPOWIEDNIE USTAWIENIE PARAMETROWDZIEKI
FUNKCJI WELD ASSIST

Dzieki Weld Assist kazdy spawacz szybko ustawi docelowy zakres parametrow, i
tym samym zapewni dokfadne i wydajne spawanie.

Postepuj zgodnie z prostymi krokami pokazanymi na ekranie, wybierz rodzaj i
Srednice elektrody oraz podajtyp zlacza,
aby fatwo uzyskac najlepsze parametry. Idealnie nadaje sie do tworzenia pWPS.
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ELECTRODE TYPE ELECTRODE JOINT TYPE
DIAMETER

60 86

Cormer joint

FUNKCJA BEZPRZEWODOWEGO ZDALNE-
GO STEROWANIA

Zdalne sterowanie HR45 umozliwia bezprzewodowa
regulacje mocy i wybér kanatu pamieci z odlegtosci do
100 metréw.

Eliminacja drogich napraw przewodéw zdalnego
sterowania i poprawa bezpieczeristwa w miejscu pracy

dzieki bezprzewodowemu zdalnemu sterowaniu HR45 .

To ulatwia prace.




OPTYMALNE PARAMETRY SPAWANIA DLA

KAZDEGO ZADANIA
®

Master 315, standardowo wyposazony jest w kolorowy,
7-calowy wyswietlacz TFT, ktéry zapewnia wygodna
obstuge oraz precyzyjne ustawianie i sterowanie
parametrami spawania.

tatwo dostepne przyciski nawigacji i wielofunkcyjne
pokretto pozwalaja szybko znalez¢ optymalne
parametry spawania dla kazdego zadania.

Parametry spawaniamozna ustawi¢ recznie, albo
skorzystac z pomocy funkcji Weld Assist. Ustawianie
parametrow i sterowanie spawarka nigdy jeszcze nie
byto tak proste.

[S PERSONALIZACJA

Przeslij logo swojej firmy, dane do kontaktu lub ulubione
zdjecie i spersonalizuj wygaszacz ekranu urzadzenia
Master 315. Mozna to zrobi¢ szybko i fatwo.

PODSTAWOWE FUNKCJE SPAWANIATIG | UCHWYTY
FLEXLITETX

Aby zajarzy¢ tuk, wystarczy podtaczy¢ uchwyt Flexlite TX 223GVD134 i gaz
ostonowy oraz wybra¢ odpowiednie parametry spawania TIG. Delikatne
dotkniecie elektroda wolframowa spawanego elementu powoduje, ze Master
315 pewnie zajarza tuk, a nastepnie dostarcza odpowiednia ilos¢ pradu do
wysokiej jakosci spawania DCTIG.

Seria Flexlite TX to wysokiej jakosci uchwyty TIG do profesjonalnego spawania.
Model TX223GVD134 ma zawér pozwalajacy regulowac doptyw gazu ostonowego,
a mocne, elastyczne i ergonomicznie uksztattowane uchwyty zmniejszajg
obcigzenie nadgarstka i trudy spawania oraz zwiekszajg komfort pracy.

PODWOZIA

P43MT

T



DANE TECHNICZNE

| | MASTER315G | MASTER315G (zblokada wylaczania VRD) | MASTER 315 GM

Napiecie zasilania

Zabezpieczenie

Maks. prad znamionowy przy 40°C, MMA

Maks. prad znamionowy przy 40°C, TIG

Zakres parametrow spawania

Napiecie biegu jatowego (reg.)
Napiecie biegu jatowego (nie reg.)
Napiecie biegu jatowego, VRD
Maks. napiecie spawania

Wspotczynnik mocy przy 100%
Wydajnos¢ przy 100%

Zakres temperatur pracy
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej
Stopien ochrony

Wymiary zewnetrzne

Masa (bez akcesoriéw)
Zalecane moce agregatéw (min.)
Srednice elektrod

Spetniane normy

DANE DO ZAMOWIENIA

3~,50/60 Hz 380-460V +10%  380-460V £10%
16A-C 16A-C
30 %
40 % 300A/32V 300A/32V
60 % 260A/304V 260A/304V
100 % 220A/288V 220A/ 288V
40 % 300A/22V 300A/22V
60 % 260 A/204V 260 A/ 204V
100 % 220A/ 188V 220A/ 188V
MMA 10-300 A 10-300 A
TIG 3-300 A 3-300 A
50VDC 23VDC
70-95V 70-95V
23VDC 23VDC
63-89 VDC 63-89VDC
0,89 0,89
087 087
-20 .. +40°C -20 ... +40°C
A A
IP23S IP23S
dt. x sz. x wys. 544 x 205 x 443 544 x 205 x 443 mm
mm
214 kg 214 kg
Sgen 20 kVA 20 kVA
2 (mm) 1,6-7,0 mm 1,6-7,0 mm
IEC 60974-1,-3,-10 IEC60974-1,-3-10
IEC 61000-3-12 IEC61000-3-12

AS 60974.1-2006

220-230V £10%
380-460V £10%

16A-C

300A/320V 400V
260 A/304V(220V

280 A/ 31,2V 400V
26OA/304\/ 220V

260 A/ 304V 400V
230A/292V (220V

(
(
Vi
(
(
(
220 A/ 288V (400V
175 A/ 27,0V (220V
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280A/ 21,2V (400V
26OA/204\/ 220V

260 A/ 204V (400V)
230A/192V (220V)

220 A/ 188V (400V)
175A/17,0V (220V)

10-300 A (400 V)
10-260 A (220V)

3-300 A (400 V)
3-260 A (220V)

50V DC
70-95V
23VDC
38-60VDC
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0,95
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400V
220V

0,87 (400V
0,85 (220V

-20 ... +40°C

A

IP23S

544 x 205 x 443 mm

)
)
)
)

22,6 kg
20 kVA
1,6-7,0 mm

IEC 60974-1,-3-10
IEC 61000-3-12

Master 315 G
Master 315 G
Master 315 GM
Kabel spawalniczy
Kabel spawalniczy
Kabel masy

Kabel masy
Flexlite TX 223GVD13
HR43

HR45

FR43

FR45

P43MT

T25MT

P45MT

Zrodto pradu 300 A, wspdtpraca z agregatem

Zrédio pradu 300 A, wspdtpraca z agregatem, z blokada wyfaczania VRD
Zrédio pradu 300 A, wielonapieciowe, wspdtpraca z agregatem
5m,35mm?’

5m, 50 mm?

5m, 35 mm?

5 m, 50 mm?

Uchwyt Flexlite TX z recznie regulowanym zaworem gazowym i ztaczem DIX 13 mm
Przewodowe zdalne sterowanie

Bezprzewodowe zdalne sterowanie

Bezprzewodowe, nozne zdalne sterowanie

Bezprzewodowe, nozne zdalne sterowanie

Podwozie czterokotowe.

Dwukotowy wozek transportowy umozliwiajacy montaz butli gazowej z poziomu podtogi.

Czterokotowy wézek wyposazony w innowacyjng uchylng ptyte na butle.

M315G
M315GAU
M315GM
6184301
6184501
6184311
6184511
TX223GVD134
HR43
HR45
FR43

FR45
PASMT
T25MT
PASMT

MASTER 315




Prekursorem w dziedzinie spawania tukowego.

Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku spawalniczego staramy sie
zapewniac coraz wyzszg jakos¢ i wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac

na rzecz bardziej ekologicznego i rownego $wiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwiazania cyfrowe i ustugi

dla profesjonalistow — od firm zajmujacych sie spawaniem w warunkach
przemystowych po wykonawcow indywidualnych. Naszym celem nadrzednym
jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktdw. Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko
wykwalifikowanych partneréw obejmujaca ponad 70 krajéw, dzieki czemu
jestesmy w stanie obstugiwac klientow lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti
w Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach i osigga
obrét 178 min EUR.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppi.com | @ o o o @ @ @
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