MASTER 315
Lite utover det vanliga
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ASTER 315~

Master 315 ar en snygg och praktisk MMA-svetsmaskin som tal de stotar och pafrestningar som det
dagliga svetsarbetet medfor. Master 315 &r latt, kompakt och tillverkad i talig formsprutad plast med en
skyddande och stétupptagande konstruktion. Det gor den till en palitlig partner i verkstaden och ute i
falt.

Master 315 garanterar optimal svetsprestanda och snabb parameterinstallning med hjalp av det
innovativa menyvalsverktyget Weld Assist. Weld Assist sakerstaller att lampliga parametrar stalls in
for varje tillampning, oavsett din erfarenhet av svetsning. Du valjer elektrodtyp, elektroddiameter och
fogtyp. Sedan gor Weld Assist perfekta installningar at dig.

MMA-svetsning ma vara en enkel svetsprocess, men med Master 315 far du mycket utéver det vanliga i
en perfekt kombination for professionell svetsning.



WELD ASSIST
Med Weld Assist véljer

du ratt MMA-parametrar

varje gang och du slipper

gissa dig fram. Samtidigt
minskar tiden som laggs pa
parameterinstallningar med

upp till 60 %.

VIKTIGA FORDELAR
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MMA-SVETSNING MED
HOG KVALITET
Perfekta svetsar gors med
mjuka och kontrollerade
ljusbdgsegenskaper. Master
315 har den dynamiska
prestanda som haller ljusbagen
under kontroll, dven med
cellulosaelektroder.

TRADLOST
FJARREGLAGE
Oka anvindbarheten
och undvik problem med
HR45 anslutet fjarreglage.
Effektinstallning och val av
minneskanal gors latt och
sakert upp till 100 m fran
stromkallan.




Snabb och exakt instéllning,
svetsar med premiumkvalitet
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PULSAD MMA g e
. -
| vissa tillampningar kan pulsad MMA -
- s
minska den totala strackenergin, forbattra B | } i
ljusbagskontrollen och &ka sve Ishastigheten. T 26

Ytterligare fordelar med pulsad MMA
ar utmdrkta egenskaper vid ldges- och
rotstrangssvetsning, renare svetsar och
minskad varmedeformation.

ARCBREAK-TEKNIK

ARCbreak-teknik ger yrkessvetsare en variabel
parameterinstallning for att l4tt tinda och '
slacka ljusbagen vid MMA-svetsning. -

ARCbreak ger béttre kontroll 6ver sméltbadet
och strackenergin och hjdlper dig att undvika

svetskvaliteten och 6kar héftsvetshastig
ARCbreak kan optimeras for olika
elektrodtyper via menyn i Weld Assist.

EGENSKAPER VID CELLULO-
SASVETSNING o

Cellulosaelektroder kraver en stor
spanningsreserv for att ge tillforlitl
svetsning. Master 315 har ett sarskilt

svetsprogram och w;?terad dyna
sakerstaller unika ljusbagsegenskaper for

utmarkt prestanda vid ceIIqusasttsnM




Utmarkt anvandarupplevelse

SNABB OCH EXAKT INSTALLNING MED WELD ASSIST

Weld Assist stéller snabbt in parametrar som hjalper svetsaren att uppna exakt och
produktiv svetsning.

Folj enkla steg pa skdarmen for att vélja elektrodtyp, elektroddiameter och fogtyp,
sa far du smidigt de basta parametrarna. Perfekt for att skapa pWPS.
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ELECTRODE TYPE ELECTRODE JOINT TYPE
DIAMETER

Cormer joint

MAGIN MED TRADLOS FJARREGLERING
Med det -anslutna fjarreglaget HR45 far du tradlos
kontroll 6ver effekt och kanaler pa upp till 100 meters

hall.

Du slipper kabelreparationer och forbattrar sakerheten
pa arbetsplatsen med fjarreglaget HR45.

GOr svetsarbetet enklare.




ENKEL TIG-SVETSNING MED FLEXLITE TX-BRANNARE

Anslut en Flexlite TX223GVD134-brdnnare och skyddsgas samt valj lampliga
svetsparametrar for TIG-svetsarbetet. Sedan ar du redo att tdnda ljusbagen.
Master 315 &r en utmarkt stromkalla for DC TIG-svetsning med hdg kvalitet. Allt
som krdvs ar en latt touch med volframelektroden mot arbetsstycket.

Flexlite TX &@r en serie TIG-brannare av hog kvalitet for professionell svetsning.
Modell TX223GVD134 har en ventil for justering av skyddsgasflodet samt
extra taliga och flexibla gjutna silikonhandtag som minskar belastningen pa
handleden och férbattrar komforten och ergonomin.

TRANSPORTENHETER

P43MT T25MT

T

OPTIMALA SVETSPARAMETRAR FOR VARJE
JOBB

Master 315 har en 7-tums TFT-fargskarm som standard.
Den sétter nivan for bade anvandarupplevelsen

och noggrannheten vid instéllning och styrning av
svetsparametrar.

Lattanvanda navigeringsknappar och en
multifunktionsratt for installning gor det latt att hitta
optimala svetsparametrar for varje jobb.

Du kan gora instéllningar manuellt eller lata Weld

Assist hjalpa dig. Lattare &n sa har blir inte styrning och
installning av svetsmaskiner.

ANPASSA

Ladda upp foretagsloggan, kontaktuppgifter eller en
favoritbild till skarmslackaren pa Master 315. Enkelt och
smidigt.




TEKNISKA DATA

T mAsteraise MASTER 315 G (VRD lsti lAget ON) | MASTER 315 GM

Natspanning

Sakring

Max. markuteffekt vid 40 °C, MMA

Max. markuteffekt vid 40 °C, TIG

Svetsomrade

Tomgangsspanning (regl.)
Tomgangsspanning (oregl.)
Tomgangsspanning, VRD
Max. svetsspanning
Effektfaktor vid 100 %

Verkningsgrad vid 100 %

Omgivningstemperatur
EMC-klass

Skyddsklass

Yttermatt

Vikt utan tillbehor

Rekommenderad elverkseffekt (min.)

Elektroddiameter

Standarder

3~50/60 Hz

30 %

40 %

60 %

100 %

40 %

60 %

100 %

MMA

TIG

LxBxH

Sgen

2 mm

BESTALLNINGSINFORMATION

Master 315 G
Master 315 G
Master 315 GM
Svetsledare
Svetsledare
Aterledare
Aterledare
Flexlite TX 223GVD13
HR43

HR45

FR43

FR45

P43MT

T25MT

PASMT

380-460V £10 %

16 A-C

300A/32V

260A/304V

220A/288V

300A/22V

260A/204V

220A/ 188V

10-300 A

3-300 A

50VDC
70-95V
23VDC
63-89VDC
0,89

0,87

-20..+40°C

A

IP23S

544 x 205 x 443 mm
214 kg

20 kVA

1,6-7,0 mm

IEC60974-1,-3,-10
IEC61000-3-12

Stromkalla 300 A, elverksversion

380-460V £10 %

16 A-C

300A/32V

260A/304V

220A/288V

300A/22V

260A/204V

220A/ 188V

10-300 A

3-300 A

23VDC
70-95V
23VDC
63-89VDC
0,89

087

-20..+40°C

A

IP23S

544 x 205 x 443 mm
214kg

20 kVA

1,6-7,0 mm

IEC 60974-1,-3,-10
IEC61000-3-12
AS 60974.1-2006

Stromkalla 300 A, elverksversion, VRD 13st i l[dget ON

Stromkalla 300 A, elverks- och flerspanningsversion

5m, 35 mm?
5m, 50 mm?
5m, 35 mm?

5m, 50 mm?

Flexlite TX-brannare med manuell gasventil och 13 mm DIX-anslutning

Kabelanslutet fiarreglage

Tradlost flarreglage

Kabelanslutet fiarreglage, fotpedal

Tradlost fiarreglage, fotpedal

4-hjuligt underrede

2-hjulig vagn, lastning av gasflaska utan lyft

4-hjulig vagn med innovativ vikbar platta for gasflaska.

220-230V £10 %
380-460V £10 %

16 A-C

300A/320V 400V
260A/304V 220V

280A/31,2V (400V
260A/304V 220V

260 A/ 304V (400V
230A/292V (220V

220 A/ 288V (400 V
175A/27,0V 220V

280A/21,2V (400 V
260A/204V 220V

260 A/ 204V (400 V
230A/ 192V (220V

220A/ 188V (400 V
175A/17,0V 220V

10-300 A (400 V)
10-260 A (220V)

3-300 A (400 V)
3-260 A (220V)

50VDC
70-95V
23VDC
38-60VDC

0,89 (400V
0,95 220V

0,87 (400V
0,85 (220V

-20..+40°C

A

IP23S

544 x 205 x 443 mm
22.6 kg

20 kVA

1,6-7,0 mm

IEC 60974-1,-3,-10
IEC61000-3-12
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M315G
M315GAU
M315GM
6184301
6184501
6184311
6184511
TX223GVD134
HR43
HR45
FR43
FR45
P43MT
T25MT
PASMT



Foregangare inom bagsvetsning.

Kemppi ar ledande inom design av bdgsvetsutrustning. Vi fokuserar pa att 6ka
kvaliteten och produktiviteten vid svetsning genom att hela tiden fortsatta att
utveckla ljusbdgen och genom att arbeta for en grénare och mer jamlik varld.
Kemppi tillhandahaller héllbara produkter, digitala I6sningar och tjanster till

allt fran industriella svetsféretag till enskilda entreprendrer. Var ledstjarna ar att

vara produkter ska vara lattanvéanda och padlitliga. Vi ser till att var expertis finns
tillganglig lokalt genom att samarbeta med ett mycket kvalificerat partnerndtverk
som tacker 6ver 70 lander. Kemppi har sitt huvudkontor i Lahtis i Finland. Foretaget
har ndstan 800 anstéllda i 16 lander och en omsattning pa 178 miljoner euro.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppi.com | @ o o o @ @ @
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