Universal WPS til MIG/MAG-svejsning (6800003)

MIG/MAG -svejsning med fast elektrode (proces 135)

5 ., 2 & + 4 5 ) 7

S . | S E > = ~ E= s ~

= s g &8 2 £ FE 8 % 2E

c eI R © = = £ o 0 & E

A a v o 5 S S A & £~

= -SRI > & > Z 5

= = = 7 <

Fyldte svejsninger
WPS 135-FW-1 135, P/T  FW 1112 3.7 PA, PB, PC sl 3.5
WPS 135-FW-2 135, P/T  FW 1112 3.7 PD sl 3.5
WPS 135-FW-3 135 P FW 1112 === 3.7 PF sl 3.5
WPS 135-FW-4 135 P/T  FW  1.1/12 g g g 7..12  PA,PB,PC sl 3.5
WPS 135-FW-5 135 PTFW 1112 222 7.2 PD sl 3.5
WPS 135-FW-6 135 P/T  FW 1.1/1.2 % % % 7..12 PF sl 3.5
WPS 135-FW-7 135 P/T FW 1.1/1.2 T < < 6...10 PA, PB, PC ml  ingen begransning
WPS 135-FW-8 135 P/T FW 1.1/1.2 % % % 6...10 PD ml ingen begraensning
WPS 135-FW-9 135 P/T FW 1.1/1.2 000 6...10 PF ml ingen begraensning
WPS135FW-10 135 P/T FW  11/12 222 10.24  PAPBPC  ml ingenbegrensning
WPS 135-FW-11 135 PT FW o 1112 0 Y 0.4 PD ml ingen begreensning
WPS 135-FW-12 135 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml ingen begraensning
Stuksvejsninger
WPS 135-BW-1 135, P/T  BW 1112 3.4 PA sl
WPS 135-BW-2 135, P/T  BW  11/12 3.4 PC s
WPS 135-BW-3 135, P/T  BW 1112 3.4 PE sl
WPS 135-BW-4 135 P/T  BW  11/12 3.4 PF s
WPS 135-BW-5 135 P/T  BW  1.1/12 s 5.8 PA ml
WPS 135-BW-6 135 P/T  BW 1112 QUU 5.8 PC ml
WPS 135-BW-7 135 PT BN 1112 o= § 5.8 PE ml
WPS 135-BW-8 135, P/T  BW  1.1/12 % % % 5.8 PF ml
WPS 135-BW-9 135 BT BW 1112 TIT g PA m
WPS 135-BW-10 135 P/T  BW  1.1/12 § § § 8...12 PC ml
WPS 135-BW-11 135 P/T  BW 11712 333 8.12 PE ml
WPS 135-BW-12 135 P/T  BW 1112 & &@d& 8.12 PF ml
WPS 135-BW-13 135, P/T  BW  11/12 12...20 PA ml
WPS 135-BW-14 135 P/T  BW 1112 12...20 PC ml
WPS 135-BW-15 135 P/T  BW 1112 12...20 PE ml
WPS 135-BW-16 135 P/T  BW 1112 12...20 PF ml

Fyldmaterialer, som overholder klassifikationerne ovenfor, kan bruges, f.eks. ESAB OK Autrod 12.51, Elgamatic
100, Bohler EMK6. Vi har udfert test af slagstyrke for et fyldmateriale, som overholder EN ISO 14341-A G3 Si'.

Du kan finde flere produktoplysninger, videoer og nyheder pa vores websted pa www.kemppi.com ’ KEMPPI



MIG/MAG -svejsning med trad af flusmiddelkerne (proces 136)
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Fyldte svejsninger
WPS 136-FW-1 136 P FW  11/12 3.7 PAPBPC sl 3.5
WPS 136-FW-2 136 PT FW  1.1/12 3.7 PD sl 3.5
WPS 136-FW-3 136 PT FW 1112 222 3.7 PF sl 3.5
WPS 136-FW-4 136 PT  FW 1112 =SS 7.12 PAPBPC sl 3.5
WPS 136-FW-5 136 PT FW 1112 aa 7.2 PD s 3.5
WPS 136-FW-6 36 PT FW 1112 SEE® 7.1 PF sl 3.5
WPS 136-FW-7 136 P/T FW 1.1/1.2 é é E 6...10  PAPB,PC  ml ingen begraensning
WPS 136-FW-8 136 PT  FW 1112 RBR 8 6.10 PD ml ingen begraensning
WPS 136-FW-9 136 P/T  FW 1.1/1.2 23 é 6...10 PF ml  ingen begraensning
WPS 136-FW-10 136 P/T FW 1.1/1.2 S &=z 10.24 PAPBPC  ml ingenbegrensning
WPS 136-FW-11 136 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PD ml  ingen begraensning
WPS 136-FW-12 136 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml  ingen begraensning
Stuksvejsninger
WPS 136-BW-1 136 P/T BW 1.1/1.2 5.6 PA ml  ssmb *Bemaerk
WPS 136-BW-2 136 P/T  BW  1.1/12 5.6 PC ml ssmb
WPS 136-BW-3 136 P/T  BW  1.1/12 5.6 PE ml ssmb
WPS 136-BW-4 136 P/T BW 1.1/1.2 5.6 PF ml ssmb
WPS 136-BW-5 136 PT  BW 11/12 T T %’ 6...8 PA ml ssmb
WPS 136-BW-6 136 PT  BW 1112 =33 6.8 PC ml ssmb
WPS 136-BW-7 136 P BW  11/12 o~ 6.8 PE ml ssmb
WPS 136-BW-8 136 PT BNV 1112 SS% 6.8 PF Ml ssmb
WPS 136-BW-0 136 PT O BW 1112 AT 812 PA ml ssmb
WPS 136-BW-10 36 P BW 1112 €28 .12 PC ml - ssmb
WPS 136-BW-11 136 PT BW 1112 23 é 8...12 PE ml ssmb
WPS 136-BW-12 136 PT  BW 1112 FFz 812 PF ml ssmb
WPS 136-BW-13 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PA ml ssmb
WPS 136-BW-14 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PC ml ssmb
WPS 136-BW-15 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PE ml ssmb
WPS 136-BW-16 136 P/T BW  1.1/12 12...20 PF ml ssmb

* ss mb star for enkeltsidet svejsning og svejsning med materiale-bagbeklaedning

Fyldmaterialer, som overholder klassifikationerne ovenfor, kan bruges f.eks:

ESAB OKTubrod 15.14, Bohler Ti 52-FD og Elgacore DWA 50. Vi har udfert test af slagstyrke for disse maerker af

& KEMPPI

fyldmaterialer.

Du kan finde flere produktoplysninger, videoer og nyheder pa vores websted pa www.kemppi.com
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MIG/MAG -svejsning med elektrode af metalkerne (proces 138)
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Fyldte svejsninger
WPS 138-FW-1 138 PT FW  1.1/12 3.7 PAPB,PC sl 3.5
WPS 138-FW-2 138 PT FW  1.1/12 3.7 PD sl 3.5
WPS 138-FW-3 138 P/T  FW 11412 00 3.7 PF sl 3.5
WPS 138-FW-4 138 P/T  FW 11412 =2 7..12  PAPB,PC sl 3.5
WPS 138-FW-5 138 P/T  FW 11412 == 7..12 PD sl 3.5
WPS 138-FW-6 138 P/T  FW 1112 § § 7..12 PF sl 3.5
WPS 138-FW-7 138 PT FW 1112 <<  6..10 PAPBPC  ml ingen begrensning
WPS 138-FW-8 138 PT  FW 1012 @@ 6..10 PD ml ingen begraensning
WPS 138-FW-9 138 P/T FW 1.1/1.2 g g 6...10 PF ml  ingen begraensning
WPS 138-FW-10 138 P/T  FW  1.1/12 22  10..24 PAPBPC  ml ingen begraensning
WPS 138-FW-11 138 P/T FW 1.1/1.2 e 10...24 PD ml  ingen begraensning
WPS 138-FW-12 138 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml ingen begraensning
Stuksvejsninger
WPS 138-BW-1 138 P/T BW  1.1/12 3.4 PA s|
WPS 138-BW-2 138 P/T BW  1.1/12 3.4 PC s|
WPS 138-BW-3 138 P/T  BW  1.1/12 3.4 PE s|
WPS 138-BW-4 138 P/T BW  1.1/12 3.4 PF s|
WPS 138-BW-5 138 P/T  BW  1.1/12 1 0 5.8 PA ml
WPS 138-BW-6 133 PT  BW 1112 S 3 5.8 PC ml
WPS 138-BW-7 138 PT BW 1112 22 5.8 PE ml
WPS 138-BW-8 138 P/T BW  11/12 S 2 5.8 PF ml
WPS 138-BW-9 138 PT  BW 1112 XF 0 8.2 PA ml
WPS 138-BW-10 138 P/T BW  1.1/12 g g 8...12 PC ml
WPS 138-BW-11 138 P/T  BW 1.1/12 23 8...12 PE ml
WPS 138-BW-12 138 P/T  BW 1112 & & 8...12 PF ml
WPS 138-BW-13 138 P/T BW  1.1/12 12...20 PA ml
WPS 138-BW-14 138 P/T BW  1.1/12 12...20 PC ml
WPS 138-BW-15 138 P/T  BW  1.1/12 12...20 PE ml
WPS 138-BW-16 138 P/T BW  1.1/12 12...20 PF ml

Fyldmaterialer, som overholder klassifikationerne ovenfor, kan bruges f.eks:

ESAB OK Tubrod 14.12, Elgacore MX100T og Bohler HL 51-FD. Vi har udfart test af slagstyrke for disse maerker af

& KEMPPI

fyldmaterialer.

Du kan finde flere produktoplysninger, videoer og nyheder pa vores websted pa www.kemppi.com
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