
MIG/MAG-Schweißen mit Massivdrahtelektrode (Verfahren 135)
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3…7 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 135-FW-2 135 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PD sl 3…5

WPS 135-FW-3 135 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PF sl 3…5

WPS 135-FW-4 135 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 135-FW-5 135 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PD sl 3…5

WPS 135-FW-6 135 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PF sl 3…5

WPS 135-FW-7 135 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PA, PB, PC ml keine Einschränkung

WPS 135-FW-8 135 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PD ml keine Einschränkung

WPS 135-FW-9 135 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PF ml keine Einschränkung

WPS 135-FW-10 135 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PA, PB, PC ml keine Einschränkung

WPS 135-FW-11 135 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PD ml keine Einschränkung

WPS 135-FW-12 135 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PF ml keine Einschränkung
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WPS 135-BW-1 135 P/T BW 1.1/1.2
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3…4 PA sl

WPS 135-BW-2 135 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PC sl

WPS 135-BW-3 135 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PE sl

WPS 135-BW-4 135 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PF sl

WPS 135-BW-5 135 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PA ml

WPS 135-BW-6 135 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PC ml

WPS 135-BW-7 135 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PE ml

WPS 135-BW-8 135 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PF ml

WPS 135-BW-9 135 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PA ml

WPS 135-BW-10 135 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PC ml

WPS 135-BW-11 135 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PE ml

WPS 135-BW-12 135 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PF ml

WPS 135-BW-13 135 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PA ml

WPS 135-BW-14 135 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PC ml

WPS 135-BW-15 135 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PE ml

WPS 135-BW-16 135 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PF ml

Weitere Produktinformationen sowie entsprechende Videos und News finden Sie auf unserer 
Webseite unter www.kemppi.com.

Es können Schweißzusätze wie Esab OK Autorod 12.51, Elgamatic 100, Böhler EMK 6, verwendet werden, die 
die oben genannte Klassifizierung erfüllen. Wir haben Kerbschlagbiegeversuche für die Schweißzusätze durch-
geführt, die der EN ISO 14341-A G3 Si1 entsprechen.

Ke
m

pp
i b

eh
äl

t s
ic

h 
je

de
rz

ei
t d

as
 R

ec
ht

 v
or

, d
ie

 S
pe

zi
fik

at
io

ne
n 

de
s b

es
ch

rie
be

ne
n 

Pr
od

uk
ts

 o
hn

e 
vo

rh
er

ig
e 

An
kü

nd
ig

un
g 

zu
 ä

nd
er

n.

Universal-WPS für das MIG/MAG-Schweißen (6800003)



MIG/MAG-Schweißen mit Fülldraht-Elektrode (Verfahren 136)
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3…7 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 136-FW-2 136 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PD sl 3…5

WPS 136-FW-3 136 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PF sl 3…5

WPS 136-FW-4 136 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 136-FW-5 136 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PD sl 3…5

WPS 136-FW-6 136 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PF sl 3…5

WPS 136-FW-7 136 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PA, PB, PC ml keine Einschränkung

WPS 136-FW-8 136 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PD ml keine Einschränkung

WPS 136-FW-9 136 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PF ml keine Einschränkung

WPS 136-FW-10 136 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PA, PB, PC ml keine Einschränkung

WPS 136-FW-11 136 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PD ml keine Einschränkung

WPS 136-FW-12 136 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PF ml keine Einschränkung

Stoßnähte

WPS 136-BW-1 136 P/T BW 1.1/1.2
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5…6 PA ml ss mb *Hinweis

WPS 136-BW-2 136 P/T BW 1.1/1.2 5…6 PC ml ss mb

WPS 136-BW-3 136 P/T BW 1.1/1.2 5…6 PE ml ss mb

WPS 136-BW-4 136 P/T BW 1.1/1.2 5…6 PF ml ss mb

WPS 136-BW-5 136 P/T BW 1.1/1.2 6…8 PA ml ss mb

WPS 136-BW-6 136 P/T BW 1.1/1.2 6…8 PC ml ss mb

WPS 136-BW-7 136 P/T BW 1.1/1.2 6…8 PE ml ss mb

WPS 136-BW-8 136 P/T BW 1.1/1.2 6…8 PF ml ss mb

WPS 136-BW-9 136 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PA ml ss mb

WPS 136-BW-10 136 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PC ml ss mb

WPS 136-BW-11 136 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PE ml ss mb

WPS 136-BW-12 136 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PF ml ss mb

WPS 136-BW-13 136 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PA ml ss mb

WPS 136-BW-14 136 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PC ml ss mb

WPS 136-BW-15 136 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PE ml ss mb

WPS 136-BW-16 136 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PF ml ss mb

Weitere Produktinformationen sowie entsprechende Videos und News finden Sie auf unserer 
Webseite unter www.kemppi.com.

* ss mb steht für einseitiges Schweißen und Schweißen mit Materialunterlage

Es können Schweißzusätze verwendet werden, die die oben genannte Klassifizierung erfüllen. Zum Beispiel:
Esab OK Tubrod 15.14, Böhler Ti 52-FD und Elgacore DWA 50. Wir haben Kerbschlagbiegeversuche für diese 
Schweißzusätze durchgeführt.
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MIG/MAG-Schweißen mit metallgefüllter Elektrode (Verfahren 138)
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3…7 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 138- FW-2 138 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PD sl 3…5

WPS 138- FW-3 138 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PF sl 3…5

WPS 138- FW-4 138 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PA, PB, PC sl 3…5

WPS 138- FW-5 138 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PD sl 3…5

WPS 138- FW-6 138 P/T FW 1.1/1.2 7…12 PF sl 3…5

WPS 138- FW-7 138 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PA, PB, PC ml keine Einschränkung

WPS 138- FW-8 138 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PD ml keine Einschränkung

WPS 138- FW-9 138 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PF ml keine Einschränkung

WPS 138- FW-10 138 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PA, PB, PC ml keine Einschränkung

WPS 138- FW-11 138 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PD ml keine Einschränkung

WPS 138- FW-12 138 P/T FW 1.1/1.2 10…24 PF ml keine Einschränkung
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3…4 PA sl

WPS 138- BW-2 138 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PC sl

WPS 138- BW-3 138 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PE sl

WPS 138- BW-4 138 P/T BW 1.1/1.2 3…4 PF sl

WPS 138- BW-5 138 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PA ml

WPS 138- BW-6 138 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PC ml

WPS 138- BW-7 138 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PE ml

WPS 138- BW-8 138 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PF ml

WPS 138- BW-9 138 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PA ml

WPS 138- BW-10 138 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PC ml

WPS 138- BW-11 138 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PE ml

WPS 138- BW-12 138 P/T BW 1.1/1.2 8…12 PF ml

WPS 138- BW-13 138 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PA ml

WPS 138- BW-14 138 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PC ml

WPS 138- BW-15 138 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PE ml

WPS 138- BW-16 138 P/T BW 1.1/1.2 12…20 PF ml

Weitere Produktinformationen sowie entsprechende Videos und News finden Sie auf unserer 
Webseite unter www.kemppi.com.

Es können Schweißzusätze verwendet werden, die die oben genannte Klassifizierung erfüllen. Zum Beispiel:
Esab OK Tubrod 14.12, Elgacore MX100T und Böhler HL 51-FD. Wir haben Kerbschlagbiegeversuche für diese 
Schweißzusätze durchgeführt:
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