Uniwersalny pakiet instrukcji WPS do spawania metoda MIG/MAG (6800003)

Spawanie MIG/MAG drutem litym (proces 135)
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Spoiny pachwinowe
WPS 135-FW-1 135 P/T  FW  1.1/12 3.7 PAPBPC 5| 3.5
WPS 135-FW-2 135 P/T  FW  1.1/12 3.7 PD sl 3.5
WPS 135-FW-3 135 PT FW 1112 Gaa 3.7 PF sl 3.5
WPS 135-FW-4 135 PT FW  1.1/12 g g g 7..12  PAPBPC sl 3.5
WPS 135-FW-5 135 PT FW 1112 Qo 7,12 PD sl 3.5
WPS 135-FW-6 135 PT  FW 1112 33I 712 PF s 3.5
WPS 135-FW-7 135 PT FW 11/12 :fr :fr :fr 6..10 PAPBPC ml brakograniczen
WPS 135-FW-8 135 PT  FW  11/12 T 6.10 PD ml  brak ograniczen
WPS 135-FW-9 135 P/T  FW 1112 2%  6..10 PF ml  brak ograniczenr
WPS 135-FW-10 135 P/T FW 1.1/1.2 el el 10...24  PA,PB,PC  ml brak ograniczen
WPS 135-FW-11 135 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PD ml  brak ograniczen
WPS 135-FW-12 135 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml  brak ograniczen
Spoiny doczotowe
WPS 135-BW-1 135 P/T  BW  1.1/12 3.4 PA s|
WPS 135-BW-2 135 P/T  BW  1.1/12 3.4 PC s|
WPS 135-BW-3 135 P/T  BW  1.1/12 3.4 PE s|
WPS 135-BW-4 135 P/T  BW  1.1/12 3.4 PF s|
WPS 135-BW-5 135 P/T  BW 1112 === 5.8 PA ml
@ @ n
WPS 135-BW-6 135 PT BW  10/12 QUUYO 5.8 PC ml
WPS 135-BW-7 135 PT BW 1112 S22 5.8 PE ml
N o AN
WPS 135-BW-8 135 P/T  BW 1112 $H I3 Y 5.8 PF ml
WPS 135-BW-9 135 P BW 1112 S EF g1 PA -
< X X
WPS 135-BW-10 135 PT  BW  11/12 ¥YT 8..12 PC m
WPS 135-BW-11 135 P/T BW 11712 333 8.12 PE ml
WPS 135-BW-12 135 P/T  BW 1112 & && 8.12 PF ml
WPS 135-BW-13 135 P/T  BW  1.1/12 12...20 PA ml
WPS 135-BW-14 135 P/T  BW  1.1/12 12...20 PC ml
WPS 135-BW-15 135 P/T  BW  1.1/12 12...20 PE ml
WPS 135-BW-16 135 P/T  BW  11/12 12...20 PF ml

Dopuszczone s wszystkie materiaty dodatkowe zgodne z powyzszymi normami, np. Esab OK Autrod

12.51, Elgamatic 100 lub Bohler EMK®6. Przeprowadzilismy probe udarnosci dla materiatéw dodatkow-

ych zgodnych z norma EN ISO 14341-A G3 Si1.

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej www.kemppi.com.
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Spawanie MIG/MAG z drutem rdzeniowym proszkowym (proces 136)
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Spoiny pachwinowe
WPS 136-FW-1 136 PT  FW  1.1/12 3.7 PAPBPC sl 3.5
WPS 136-FW-2 136 PT  FW  1.1/12 _ 3.7 PD s 3.5
WPS 136-FW-3 136 P FW 1112 TET 3.7 PF S 3.5
WPS 136-FW-4 136 PT FW 1112 =SS 7.12 PAPBPC sl 3.5
WPS 136-FW-5 136 PT AW 1112 o SRAnE PD s 3.5
WPS 136-FW-6 136 P/T W 1112 EES 712 PF sl 3.5
WPS 136-FW-7 136 P FW 1112 L3S 6.10 PAPBPC ml brakograniczen
WPS 136-FW-8 36 PT FW 1112 288  6.10 PD ml  brak ograniczen
WPS 136-FW-9 136 P/T FW 1.1/1.2 é é é 6...10 PF ml  brak ograniczen
WPS 136-FW-10 136 P/T FW 1.1/1.2 z z z 10...24 PA, PB, PC ml  brak ograniczen
WPS 136-FW-11 136 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PD ml  brak ograniczen
WPS 136-FW-12 136 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml  brak ograniczen
Spoiny doczotowe
WPS 136-BW-1 136 P/T BW 1.1/1.2 5..6 PA ml  ssmb *Uwaga
WPS 136-BW-2 136 P/T BW 1.1/1.2 5.6 PC ml  ssmb
WPS 136-BW-3 136 P/T  BW  1.1/12 5.6 PE ml ssmb
WPS 136-BW-4 136 P/T  BW  1.1/12 5.6 PF ml ssmb
WPS 136-BW-5 136 PT  BW 1112 TT %’ 6...8 PA ml ssmb
WPS 136-BW-6 136 P BW 11712 =332 6.8 PC ml ssmb
WPS 136-BW-7 136 PT BW 1012 aa 6.8 PE ml ssmb
WPS 136-BIW-8 136 PT BN 1112 SS% 6.8 PF ml ssmb
WPS 136-BW-9 136 P BW 1112 IS 8.12 PA ml ssmb
WPS 136-BW-10 136 PT BW 1112 888  8.12 PC ml ssmb
WPS 136-BW-11 136 PT BW  1.1/12 é é o 8.2 PE ml ssmb
WPS 136-BW-12 136 PTBW 1112 Zz = 8.12 PF ml ssmb
WPS 136-BW-13 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PA ml ssmb
WPS 136-BW-14 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PC ml ssmb
WPS 136-BW-15 136 P/T  BW  1.1/12 12...20 PE ml ssmb
WPS 136-BW-16 136  PT  BW  1.1/12 12...20 PF ml ssmb

* ss mb oznacza spawanie jednostronne z podktadka spawalnicza.

Dopuszczone sa wszystkie materiaty dodatkowe zgodne z powyzszymi normami, np.
Esab OKTubrod 15.14, Béhler Ti 52-FD i Elgacore DWA 50 Przeprowadzilismy badanie udarnosci dla
materiatow dodatkowych tych marek.

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej www.kemppi.com.
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Spawanie MIG/MAG drutem z rdzeniem metalicznym (proces 138)
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Spoiny pachwinowe
WPS 138-FW-1 138 PT  FW  1.1/12 3.7 PAPBPC sl 3.5
WPS 138-FW-2 138 PT  FW  1.1/12 3.7 PD s 3.5
WPS 138-FW-3 138 PT  FW  1.1/12 % f 3.7 PF s 3.5
WPS 138-FW-4 138 PT  FW  1.1/12 == 7.12  PAPBPC sl 3.5
WPS 138-FW-5 138 PT  FW  1.1/12 = 7..12 PD s 3.5
WPS 138-FW-6 138 PT  FW  1.1/12 S S 7..12 PF s 3.5
WPS 138-FW-7 138 PT FW 1112 I3 6..10  PAPB,PC  ml brakograniczen
WPS 138-FW-8 138 PT FW  1.1/12 8 3 6...10 PD ml brak ograniczeri
WPS 138-FW-9 138 PT  FW  1.1/12 09 6...10 PF ml  brak ograniczen
WPS 138-FW-10 138 P/T FW 1.1/12 z Z 10...24 PA, PB, PC ml  brak ograniczen
WPS 138-FW-11 138 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PD ml  brak ograniczen
WPS 138-FW-12 138 P/T FW 1.1/1.2 10...24 PF ml  brak ograniczen
Spoiny doczotowe
WPS 138-BW-1 138 P/T  BW  1.1/12 3.4 PA S|
WPS 138-BW-2 138 P/T  BW  1.1/12 3.4 PC sl
WPS 138-BW-3 138 P/T  BW  1.1/12 3.4 PE sl
WPS 138-BW-4 138 P/T  BW  1.1/12 3.4 PF sl
WPS 138-BW-5 138 P/T  BW  1.1/12 Cage 5.8 PA ml
WPS 138-BW-6 138 P/T  BW  1.1/12 s 5.8 PC ml
WPS 138-BW-7 138 PT BW 1112 22 5.8 PE m
WPS 138-BW-8 138 P/T  BW  1.1/12 R 5.8 PF ml
WPS 138-BW-9 138 P/T  BW  11/12 I3 8...12 PA m
WPS 138-BW-10 138 P BW 1112 998 812 PC m
WPS 138-BW-11 138 P/T  BW  1.1/12 é é 8..12 PE ml
WPS 138-BW-12 138 PT  BW 1112 O ZZ  8.12 PF i
WPS 138-BW-13 138 P/T  BW  1.1/12 12...20 PA ml
WPS 138-BW-14 138 P/T  BW  1.1/12 12...20 PC ml
WPS 138-BW-15 138 P/T  BW  1.1/12 12...20 PE ml
WPS 138-BW-16 138 P/T  BW  1.1/12 12...20 PF ml

Dopuszczone sg wszystkie materiaty dodatkowe zgodne z powyzszymi normami, np.
Esab OKTubrod 14.12, Elgacore MX100T i Bohler HL 51-FD. Przeprowadzilismy badanie udarnosci dla
materiatdw dodatkowych tych marek.

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach mozna znalez¢ na naszej

stronie internetowej www.kemppi.com.
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