
Universele lasprocedurespecificaties voor het hoeklassen van pijpen aan platen (6800009)

135 Stuik- en hoeklassen, plaat en plaat/buis, materiaalgroep 1.1/1.2/1.4

WPS 135-FW-PT-1 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4
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P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB sl 3…5 M21

WPS 135-FW-PT-2 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD sl 3…5 M21

WPS 135-FW-PT-4 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB ml ei rajoitusta M21

WPS 135-FW-PT-5 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD ml ei rajoitusta M21

WPS 135-FW-PT30-1 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:3…12/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB, PC sl 3…5 M21

WPS 135-FW-PT30-2 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:3…12/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD sl 3…5 M21

135: Er kan gebruik worden gemaakt van toevoegmateriaal dat voldoet aan de classificaties hierboven (G3Si1).

Hoeklassen van pijpen aan platen (proces 135)
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Voor uitgebreide productinformatie, video’s en nieuws gaat u naar onze website: www.kemppi.nl


