
Uniwersalna instrukcja WPS do spawania rur do płyt za pomocą spoin pachwinowych (6800009)

Spoiny czołowe i pachwinowe 135, blacha i blacha/rura, grupa materiałów 1.1/1.2/1.4

WPS 135-FW-PT-1 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4
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i1 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB sl 3…5 M21

WPS 135-FW-PT-2 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD sl 3…5 M21

WPS 135-FW-PT-4 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB ml ei rajoitusta M21

WPS 135-FW-PT-5 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD ml ei rajoitusta M21

WPS 135-FW-PT30-1 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:3…12/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB, PC sl 3…5 M21

WPS 135-FW-PT30-2 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:3…12/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD sl 3…5 M21

135: Można używać również materiałów innych firm powyżej specyfikacji (G3Si1).

Spawania rur do płyt za pomocą spoin pachwinowych (proces 135)
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Więcej danych o produktach, materiały wideo i informacje o nowościach można znaleźć na naszej 
stronie internetowej www.kemppi.com.


