
Универсальные технологические карты для сварки угловых стыков труб и листового 
металла (6800009)

135 Стыковые и угловые сварные швы, лист и лист/труба, группа материалов 1.1/1.2/1.4

WPS 135-FW-PT-1 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4
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i1 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB однослойный 3…5 M21

WPS 135-FW-PT-2 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD однослойный 3…5 M21

WPS 135-FW-PT-4 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB многослойный ei rajoitusta M21

WPS 135-FW-PT-5 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:  ≥ 5/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD многослойный ei rajoitusta M21

WPS 135-FW-PT30-1 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:3…12/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PA, PB, PC однослойный 3…5 M21

WPS 135-FW-PT30-2 135 P/T FW 1.1/1.2/1.4 P:3…12/T: 3,2…12,6 ≥ 30,2 PD однослойный 3…5 M21

135: Также может применяться электродный материал, соответствующий данной классификации (G3Si1).

Сварка угловых стыков труб и листового металла (процесс 135)
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Чтобы получить более подробную информацию об оборудовании, просмотреть видео 
и новости, посетите веб-сайт компании Kemppi www.kemppi.com.


