Procédures de soudage normalisées universelles pour le soudage MMA sur pipe (6800008)

Soudage MMAsur pipe (procéde 111)

N°WPS

Procédé

Type de soudage

Type de joint

Groupe de matériaux

Matériau d'apport

111 Joints par aboutement, pipe, groupe de matériaux 1.1/1.2/1.4

WPS 111-BW-T-1 m T BW 1.1/12/14
WPS 111-BW-T-2 m T BW 1.1/12/14
WPS 111-BW-T-3 m T BW 1.1/12/14
WPS 111-BW-T-4 m T BW 1.1/12/14
WPS 111-BW-T-5 m T BW 1.1/12/14
WPS 111-BW-T-6 m T BW 1.1/12/14
WPS 111-BW-T-7 m T  BW 1.1/12/14
WPS 111-BW-T-8 m T BW 1.1/12/14
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3..46 >295 PA sl, nb/mb
3..46 >29,5 PC sl, nb/mb
3...46 >29,5 PH sl, nb/mb
3..46 >295 H-L045 sl, nb/mb
5...20 >30 PA ml, ss, nb/mb
5...20 >30 PC ml, ss, nb/mb
5...20 >30 PH ml, ss, nb/mb
5...20 >30 H-L045 ml, ss, nb/mb

111: Les matériaux d’apport conformes aux classifications ci-dessus peuvent étre utilisés, par exemple Elga P 48M. Nous avons mené des tests de résistance aux chocs.

Pour plus d'informations, vidéos et actualités, visitez notre site web www.kemppi.com
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