
E-Hand-Schweißen (Verfahren 111)
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Kehlnähte

WPS 111-FW-1 111 P/T FW 1.1/1.2
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3…7 PA, PB sl 3…5

WPS 111-FW-2 111 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PC sl 3…5

WPS 111-FW-3 111 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PD sl 3…5

WPS 111-FW-4 111 P/T FW 1.1/1.2 3…7 PF sl 3…5

WPS 111-FW-5 111 P/T FW 1.1/1.2 8…12 PA, PB sl 3…5

WPS 111-FW-6 111 P/T FW 1.1/1.2 8…12 PC sl 3…5

WPS 111-FW-7 111 P/T FW 1.1/1.2 8…12 PD sl 3…5

WPS 111-FW-8 111 P/T FW 1.1/1.2 8…12 PF sl 3…5

WPS 111-FW-9 111 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PA,PB ml keine Einschränkung

WPS 111-FW-10 111 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PC ml keine Einschränkung

WPS 111-FW-11 111 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PD ml keine Einschränkung

WPS 111-FW-12 111 P/T FW 1.1/1.2 6…10 PF ml keine Einschränkung

WPS 111-FW-13 111 P/T FW 1.1/1.2 11…16 PA, PB ml keine Einschränkung

WPS 111-FW-14 111 P/T FW 1.1/1.2 11…16 PC ml keine Einschränkung

WPS 111-FW-15 111 P/T FW 1.1/1.2 11…16 PD ml keine Einschränkung

WPS 111-FW-16 111 P/T FW 1.1/1.2 11…16 PF ml keine Einschränkung

Stoßnähte

WPS 111-BW-1 111 P/T BW 1.1/1.2
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3…5 PA sl

WPS 111-BW-2 111 P/T BW 1.1/1.2 3…5 PC sl

WPS 111-BW-3 111 P/T BW 1.1/1.2 3…5 PE sl

WPS 111-BW-4 111 P/T BW 1.1/1.2 3…5 PF sl

WPS 111-BW-5 111 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PA ml

WPS 111-BW-6 111 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PC ml

WPS 111-BW-7 111 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PE ml

WPS 111-BW-8 111 P/T BW 1.1/1.2 5…8 PF ml

WPS 111-BW-9 111 P/T BW 1.1/1.2 6…16 PA ml

WPS 111-BW-10 111 P/T BW 1.1/1.2 6…16 PC ml

WPS 111-BW-11 111 P/T BW 1.1/1.2 6…16 PE ml

WPS 111-BW-12 111 P/T BW 1.1/1.2 6…16 PF ml

Weitere Produktinformationen sowie entsprechende Videos und News finden Sie auf unserer 
Webseite unter www.kemppi.com.

Kemppi WPS für das E-Hand-Schweißen mit Zusatzwerkstoffen der Klasse EN ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5 können 
für Materialstärken bis zu 12 mm verwendet werden. Selbst bei einer Materialstärke von mehr als 12 mm kön-
nen sie mit den Zusatzwerkstoffen Esab OK 48.00, Böhler FOX EV 50 und Elga P48 S verwendet werden. Wir ha-
ben Schlagfestigkeitsprüfungen für diese Elektroden durchgeführt. 
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Universal-WPS für das E-Hand-Schweißen (MMA) (6800002)


