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KEMPPI 
Globalt lokal
Kemppi opererer globalt som virksomhed. Virksomhedens hovedkvarter og hovedproduktionsenheder 
er placeret i Finland. Kemppi har etableret salgsorganisationer i Finland, Sverige, Norge, Danmark, 
Tyskland, Frankrig, Storbritannien, Holland, Polen, Australien, Italien, Indien og Kina. Kemppi har også 
repræsentanter i mere end 60 lande, der er ansvarlige for produktdistribution, salg og kundeservice. 

En komplet liste over Kemppi-datterselskaber, distributører og forhandlere findes på www.kemppi.com

Globalt lokal
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Svejsning har aldrig været lettere

MinarcMig Evo
Et dynamisk værktøj til den mobile svejser

• Høj svejsekvalitet og optimal 
lysbuetænding

• 200 A/170 A MIG/MAG-svejsestrøm 
fra en 16 A-forsyning.

• Vælg mellem automatisk eller 
manuel model

• Kan bruges sammen med svejsetråd af Fe, 
Fe FCW, Ss, Al, CuSi, 1 kg og 5 kg spoler

• Indstil blot pladetykkelsen – så kan 
du svejse med 200 A-modellen

• Stort grafisk display vejleder brugeren

• Designet til brug med lange 
forsyningskabler på over 100 m

• 3-meters svejsepistol, kabelsæt 
og skulderrem medfølger

• Egnet til brug via enten lysnet 
eller generator

• Udviklet og fremstillet i Finland

• 3 års garanti

MinarcMig Evo-maskinerne kombinerer den imponerende MIG/MAG-
svejsekapacitet og -kvalitet med en bærbar og kompakt størrelse. 
Vælg mellem enten 200 A eller 170 A modeller, der afgiver svejseeffekten ved 
35 % intermittens fra en 16 A, 1-faset netstrømforsyning. MinarcMig Evo leverer 
førsteklasses resultater, uanset hvor du arbejder.

MinarcMig Evo 200 har automatisk eller manuel opsætning, der giver præcis 
svejsekvalitet og lysbuetænding, og som overvåges og styres af Kemppis adaptive 
regulering. MinarcMig Evo 170 har manuel indstilling med separat regulering af 
spænding og trådhastighed. Hver model har en stor grafisk brugerflade, der fører 
brugeren gennem opsætningen, og med MinarcMig Evo 200 skal du blot indstille 
pladetykkelse og svejsning, herunder materialevalg, til jern, rustfrit stål, aluminium 
og CuSi-svejsetråd til lodning, der opfylder et bredt udvalg af industrielle formål.

PFC-strømkildeteknologi giver den ultimative energiøkonomi med en 
effektfaktor på 0,99. MinarcMig Evo kan også anvendes effektivt med ekstra 
lange forlængerkabler på mere end 100 meters længde, hvilket giver et optimalt 
stykke svejseværktøj til montage.

MinarcMig Evo

MIG/MAG-SVEJSNING
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Model MinarcMig Evo 170 og 200 har  
LCD-betjeningspaneler. MinarcMig Evo  
200 har også valg af pladetykkelse og svejseform.

KERNEFUNKTIONER

MinarcMig Evo

MULIGHED FOR BRUG 
AF FORLÆNGERKABEL

Stor fleksibilitet under svejsningen

LET OG BÆRBAR
Ikke behov for hjælp  
til at flytte udstyret

 MINDRE 
ELEKTROMAGNETISK 

INTERFERENS
I elforsyningsnettet takket  

være PFC-teknologi
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MinarcMig Evo (inkl. pistol, kabler, gasslange og bærerem)

MinarcMig Evo 170 61008170

MinarcMig Evo 170 AU* 61008170AU

MinarcMig Evo 200 61008200

MinarcMig Evo 200 AU* 61008200AU

Svejsepistol GC 223G, 220 A, gaskølet 3 m GC223GMM3

Returkabel 3 m, 25 mm2 6184004

Beskyttelsesgasslange 4.5 m W001077

Bærerem 9592163

MinarcMig Evo 170 (uden stik) 61008170NP

MinarcMig Evo 200 (uden stik) 61008200NP

MST 400-transportvogn 6185294

Euro-adaptersæt W008366

MinarcMig Evo 170 200

Netspænding 1~, 50/60 Hz 230 V (±15 %) 230 V (±15 %)

Netspænding (AU) 1~, 50/60 Hz 240 V (±15 %) 240 V (±15 %)

Mærkeeffekt ved maks. strøm 35 % ED 170 A/4,8 kVA 200 A/6,2 kVA

Forsyningsstrøm 35 % ED I1maks 20,3 A 26.2 A

100 % ED I1eff 10,1 A 13.2 A

Tilslutningskabel H07RN-F 3G1.5 (1,5 mm2, 3 m) 3G1.5 (1,5 mm2, 3 m)

Sikring type C 16 A 16 A

Output 40 °C 35 % ED 170 A/24 V 200 A/24 V

60 % ED 140 A/21 V 160 A/22 V

100 % ED 100 A/20 V 120 A/20 V

Svejseområde 20 A/15 V – 170 A/24 V 20 A/15 V – 200 A/26 V

Ubelastet spænding 74 V 74 V

Tomgangseffekt 12 W blæser slukket, 21 W blæser tændt 12 W blæser slukket, 26 W blæser tændt

Spændingstrin 0.1 V 0.1 V

Effektfaktor ved maks. strømstyrke 0.99 0.99

Virkningsgrad ved 100 % ED 80 % 82 %

Svejsetråd ø Massiv FE-svejsetråd 0,6…1,0 mm 0,6…1,0 mm

Fe-rørtråd 0,8…1,0 mm 0,8…1,0 mm

Ss 0,8…1,0 mm

Al 1.0 mm

CuSi 0,8…1,0 mm

Reguleringsområde for trådhastigheden 1…12 m/min 1…13 m/min

Trådspole maks. ø 200 mm/5 kg 200 mm/5 kg

Beskyttelsesgasser CO₂, Ar + CO₂ blandgas CO₂, Ar, Ar + CO₂ blandgas

Udvendige mål L x B x H 450 x 227 x 368 mm 450 x 227 x 368 mm

Vægt (inkl. pistol og kabler 3,0 kg) 13 kg 13 kg

Temperaturklasse F (155 °C) F (155 °C)

EMC-klasse A A

Kapslingsklasse IP23S IP23S

Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C

Standarder: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

* AU-modellen er til det australske og newzealandske marked. 

Tekniske specifikationer

Bestillingsoplysninger

MinarcMig Evo

MIG/MAG-SVEJSNING
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Kempact RA
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MIG/MAG-SVEJSNING

Aktivér den nye standard.

• Moderne energieffektiv strømkilde
• Fremragende svejseegenskaber med 

blandgas eller CO₂-beskyttelsesgas
• Præcis og skarp lysbuetænding
• Maksimal effekt ved 35 % intermittens
• Stort, tydeligt LCD-display
• WireLine™ serviceindikator
• GasMate™ chassisdesign med 

udskiftning af gasflaske i gulvhøjde
• Brights™ kabinetbelysning
• HotSpot™ varmebehandlingsfunktion
• 2T/4T pistolkontakt
• Timer til punktsvejsning og 

cykluslysbuesvejsning
• Kasser til stumper
• Udviklet og fremstillet i Finland
• 3 års garanti

Nye standarder i den kompakte  
MIG/MAG-klasse 

Kempact RA er udviklet til det moderne svejseværksted og udtrykker 
elegant og funktionelt design med en høj fremstillingskvalitet. 
De funktionelle og brugervenlige funktioner gør arbejdet med svejseopgaven 
produktivt, enkelt og effektivt.

Kempact RA bygger på Kemppis nyeste strømkildeplatform, der sikrer 
optimale svejsepræstationer og en fremragende energieffektivitet. 
De ni modeller omfatter 250 og 320 ampere strømkilder med valg af enten 
betjeningspanel R (Regulær) eller A (Adaptiv), der opfylder de meget forskelligartede 
behov på metalværkstedet. Leveringsspecifikationen omfatter en svejsepistol og en 
stelklemme.

De nye teknologiske funktioner og egenskaber omfatter en reduktion 
i energiudgifter på mere end 10 % sammenlignet med konventionelle 
trinregulerede strømkilder, Brights™-kabinetlys til nem trådindføring under lyssvage 
forhold, WireLine™-driftsadvarselsfunktionen, der viser behov for rutinemæssige 
vedligehold af trådføringen, plus det integrerede GasMate™-chassisdesign, der gør 
det nemt og sikkert at skifte gasflasker og flytte maskinen. Uanset hvilken model 
du vælger, sikrer Kempact RA, at du får det bedste ud af enhver svejseopgave.

Kempact RA
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KEMPPI-GARANTI
3 ÅR

Dækker maskindele og arbejdsløn

ENERGIBESPARELSER
Sammenlignet med traditionelle 

klikstyrede strømkilder

50 % HURTIGERE 
INDSTILLING AF MASKINEN

Brug af hukommelseskanaler

 KERNEFUNKTIONER
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De store, tydelige LCD-betjeningspaneler gør 
det nemt at indstille og læse parametrene. 
Sliddelsbakkerne giver praktisk og tilgængelig 
opbevaring.

Kempact Adaptive (A)-modeller har 
specialfunktioner som effektindstilling 
efter pladetykkelse, valg af tilsatsmaterialer 
og hukommelseskanaler.

Adgangen til trådboksen er nem og indstillet 
i en bekvem højde, så udskiftning af trådspole 
og vedligeholdelse af trådføring er nem.  
LED-kabinetlys er også inkluderet som standard. 

GasMate chassisdesignet gør det nemt 
at håndtere gasflaskerne ved indsamling, 
opbevaring og transport. Gasflaskerne udskiftes 
i gulvhøjde og fastholdes med kraftige remme.

MIG/MAG-SVEJSNING

Skru op med HotSpot
HotSpot™-funktionen er perfekt til miljøer med bilreparation og fremstilling af 
tyndplader med sine fire forskellige varmeindstillinger og gør metalkrympning 
og komponentopvarmning let og praktisk. Du skal blot tilpasse kulelektroden til  
FE-svejsepistolen og aktivere HotSpot™ på betjeningspanelet. Der dannes et 
elektrisk kredsløb, så snart kulelektroden berører arbejdsemnet, hvilket forsigtigt 
opvarmer metallets overflade HotSpot™ kan også bruges til at opvarme og frigøre 
korroderede møtrikker, bolte og andre metalkomponenter.

Design til gulvbetjening
GasMate chassisdesignet gør det nemt at håndtere gasflaskerne ved indsamling, 
opbevaring og transport. Gasflaskerne udskiftes i gulvhøjde og fastholdes med 
kraftige remme.

Kempact RA får noget fra hånden
Kempact RA er ideel til en lang række MIG/MAG-svejseopgaver. Kempact RA er et 
udstyr, der kan løse opgaven lige fra pladearbejde til den lettere og mellemsvære 
metalindustri – enkelt og driftssikkert.

Specialfunktioner i modellerne 
Kempact Adaptive (A)
Foruden alle standardfunktioner, der leveres med Regular-paneler med manuel 
opsætning, omfatter Adaptive-paneler kontrol af pladetykkelse, valg af tilsatsmaterialer 
og fire hukommelseskanaler i kombination med en opsætning for adaptiv tilstand, 
som du kan bruge efter behov.

Specialfunktioner i modellerne 
Kempact Regular (R)
Regular (R)-modellerne har en manuel indstillingsfunktion til spænding og 
trådhastighed, og den er udstyret med en lang række standardfunktioner, 
som f.eks. GAS-typevalg, 2T/4T-svejsepistolindstilling, SPOT/CYCLE-lysbuetimer 
og HOT SPOT-funktion, en særlig varmebehandlingsfunktion til professionel 
tyndpladeforarbejdning og inden for karosseriarbejde.
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Modellerne Kempact 253/323 er udstyret med 
fire hjuls DuraTorque-trådfremføring.

Modellerne Kempact 251 er udstyret med 
GT02C, to hjuls trådfremføring.

KEMPACT 251R, 251A

Netspænding 1~, 50/60 Hz 240 V (±15 %)

Mærkeeffekt ved maks. strøm 30 % ED I1maks. (250 A) 8.5 kVA 

Forsyningsstrøm 30 % ED I1maks. (250 A) 36 A

100 % ED I1eff (150 A) 17 A

Tilslutningskabel H07RN-F 3G2.5 (2,5 mm2, 5 m)

Sikring Type C 20 A

Svejseområde 10 V/20 A – 29 V/250 A

Effektfaktor ved maks. 250 A/26,5 V 0.99

Virkningsgrad ved 100 % ED 150 A/21,5 V 0.82

Reguleringsområde for 
trådhastigheden

1,0-18,0 m/min

Spændingsreguleringsområde 8,0-29,0 V

Udvendige mål L x B x H 623 x 579 x 1070 mm

Vægt (uden pistol og kabler) 44 kg

EMC-klasse A

Standarder: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Kempact 253R, 253A 323R, 323A

Netspænding 3~, 50/60 Hz 400 V (±15 %) 3~, 50/60 Hz 400 V (±15 %)

Mærkeeffekt ved maks. strøm 35 % ED I1maks. (250 A) 8.5 kVA 35 % ED I1maks. (320 A) 12 kVA 

Forsyningsstrøm 35 % ED I1maks. (250 A) 11.9 A 35 % ED I1maks. (320 A) 17.2 A

100 % ED I1eff (150 A) 6.1 A 100 % ED I1eff (190 A) 8.2 A

Tilslutningskabel H07RN-F 4G1.5 (1,5 mm2, 5 m) H07RN-F 4G1.5 (1,5 mm2, 5 m)

Sikring Type C 10 A Type C 10 A

Svejseområde 10 V/20 A – 31 V/250 A 10 V/20 A – 32,5 V/320 A

Effektfaktor ved maks. 250 A/26,5 V 0.93 320 A/30 V 0.94

Virkningsgrad ved 100 % ED 150 A/21,5 V 0.88 190 A/23,5 V 0.86

Reguleringsområde for trådhastigheden 1,0-18,0 m/min 1,0-20,0 m/min

Spændingsreguleringsområde 8,0-31,0 V 8,0-32,5 V

Udvendige mål L x B x H 623 x 579 x 1070 mm L x B x H 623 x 579 x 1070 mm

Vægt (uden pistol og kabler) 44 kg 44 kg

EMC-klasse A A

Standarder: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

Tekniske specifikationer

Kempact RA
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Kempact 253 AMV 323 RMV/AMV

Netspænding 3~, 50/60 Hz 230 V -15%…400 V +15% 3~, 50/60Hz 230 V -15%…400 V +15%

Mærkeeffekt ved maks. strøm 40 % ED I1maks. (250 A)(230 V) 9 kVA 35 % ED I1maks. (320 A)(230 V) 13.5 kVA

40 % ED I1maks. (250 A)(400 V) 8.5 kVA 35 % ED I1maks. (320 A)(400 V) 12.5 kVA 

Forsyningsstrøm 40 % ED I1maks. (250 A)(230 V) 22.2 A 35 % ED I1maks. (320 A)(230 V) 33.3 A

40 % ED I1maks. (250 A)(400 V) 12.3 A 35 % ED I1maks. (320 A)(400 V) 17.8 A

100 % ED I1eff (150 A)(230 V) 10.8 A 100 % ED I1eff (190 A)(230 V) 14.8 A

100 % ED I1eff (150 A)(400 V) 6.2 A 100 % ED I1eff (190 A)(400 V) 8.3 A

Tilslutningskabel H07RN-F 4G1.5 (1,5 mm2, 5 m) H07RN-F 4G1.5 (1,5 mm2, 5 m)

Sikring Type C (230 V) 16 A Type C (230 V) 16 A

Type C (400 V) 10 A Type C (400 V) 10 A

Svejseområde 10V/20A - 31V/250A 10V/20A - 32,5V/320A

Effektfaktor ved maks. 250A/26,5V (230V) 0.94 320A/30V (230V) 0.94

250A/26,5V (400V) 0.93 320A/30V (400V) 0.94

Virkningsgrad ved 100 % ED 150A/21,5V (230V) 0.79 190A/23,5V (230V) 0.80

150A/21,5V (400V) 0.82 190A/23,5V (400V) 0.83

Reguleringsområde for 
trådhastigheden

1,0-18,0 m/min 1,0-20,0 m/min

Spændingsreguleringsområde 8,0-31,0 V 8,0-32,5 V

Udvendige mål L x B x H 623 x 579 x 1070 mm L x B x H 623 x 579 x 1070 mm

Vægt (uden pistol og kabler) 44 kg 44 kg

EMC-klasse A A

Standarder: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

Kempact RA

Kempact 251R, GX 253 G, 3,5m P2203GX

Kempact 251R, GX 253 G, 5m P2204GX

Kempact 251A, GX 253 G, 3,5m P2205GX

Kempact 251A, GX 253 G, 5m P2206GX

Kempact 253R, GX 303 G, 3,5m P2207GX

Kempact 253R, GX 303 G, 5m P2208GX

Kempact 253A, GX 303 G, 3,5m P2209GX

Kempact 253A, GX 303 G, 5m P2210GX

Kempact 323R, GX 403 G, 3,5m P2211GX

Kempact 323R, GX 303 G, 3,5m P2229GX Kun 300 A/35 % 
sortiment

Kempact 323R, GX 403 G, 5m P2212GX

Kempact 323R, GX 303 G, 5m P2230GX Kun 300 A/35 % 
sortiment

Kempact 323A, GX 403 G, 3,5m P2213GX

Kempact 323A, GX 303 G, 3,5m P2231GX Kun 300 A/35 % 
sortiment

Kempact 323A, GX 403 G, 5m P2214GX

Kempact 323A, GX 303 G, 5m P2232GX Kun 300 A/35 % 
sortiment

Kempact 253AMV, GX 303 G, 3,5m P2217GX

Kempact 253AMV, GX 303 G, 5m P2218GX

Kempact 323RMV, GX 403 G, 3,5m P2219GX

Kempact 323RMV, GX 303 G, 3,5m P2233GX Kun 300 A/35 % 
sortiment

Kempact 323RMV, GX 403 G, 5m P2220GX

Kempact 323RMV, GX 303 G, 5m P2234GX Kun 300 A/35 % 
sortiment

Kempact 323AMV, GX 403 G, 3,5m P2221GX

Kempact 323AMV, GX 303 G, 3,5m P2235GX Kun 300 A/35 % 
sortiment

Kempact 323AMV, GX 403 G, 5m P2222GX

Kempact 323AMV, GX 303 G, 5m P2236GX Kun 300 A/35 % 
sortiment

Kulelektrodeholder 9592106  

Kulelektrode 10-100 4192160

Kulelektrodeholder M10X1 W020273

Bestillingsoplysninger

Kempact RA

MIG/MAG-SVEJSNING
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Master M
205 / 323
Bærbar svejseeffekt

Svejs stort, hurtigt og nemt 

Master M 205 og Master M 323 sætter nye standarder for industriel MIG-
svejseeffekt, -ydelse og -bærbarhed. Med et kompakt letvægtsdesign, der er nemt 
at bære, er det en fornøjelse at have en MIG-svejsemaskine, der kan flyttes hen, 
hvor du har brug for den. Hvis du arbejder på trange steder, er LCD-farveskærmen 
lysstærk og let at læse, og selvopladede LED-lys kan tændes for at forbedre 
sikkerheden og bekvemt lyse dit arbejdsområde op, med eller uden lysnet tilsluttet.

De bærbare Master M 205 og Master M 323 er nemme at bruge. Med Kemppi 
"Weld Assist", den automatiske parameterindstillingsteknik, kan du begynde 
at svejse hurtigt, præcist, første gang, hver gang. Weld Assist er en enkel 
løsning, som også kan bruges af svejsere med minimal erfaring. Vælg blot 
materialetykkelse, sømtype og sømposition, så kan du gå i gang med at svejse.

Master M 205 er en kompakt og bærbar industriel puls-MIG/MAG-svejser 
med 200 ampere effekt ved 40 % intermittens. Du kan klare en bredere vifte af 
materialer med pulssvejsning, og du kan udføre dit arbejde optimalt hvor som 
helst med bekvemmeligheden ved en 1-faset dobbeltspændings strømforsyning. 
Spar tid, og kom hurtigt i gang med arbejdet med 37 indbyggede MIG/MAG-
svejseprogrammer til Fe-, Ss-, AlMg5-, AlSi5-, CuSi3- og CuAl8-tilsatsmaterialer. 
Master M 205 leveres med 17 programmer til puls-MIG og 20 programmer til 1-MIG.

Master M 323 er en højtydende industriel MIG/MAG-svejsemaskine, der leverer 
320 ampere ved 40 % intermittens. Master M 323 er kompakt og bærbar, og den 
er klar til de store opgaver overalt på stedet. Find hurtigt de rette svejseparametre, 
og spar tid med 28 indbyggede svejseprogrammer til Fe-, Ss-, AlMg5-, AlSi5-, 
CuSi3-, CuAl8- og FC-CrNiMo-tilsatsmaterialer. Plus komplet "bundsvejsning" i høj 
kvalitet og lukning af åbninger med software med MAX Cool-ydeevne leveret som 
standardspecifikation.

• ED 40 % ved 320 A for M 323 og ved 
200 A for M 205

• Manuel, automatisk og autopuls*  
(*kun M 205)

• MIG/MAG/TIG/MMA
• Automatisk indstilling af Weld Assist
• Let og robust struktur
• Selvopladende LED-arbejdslys
• Hukommelse med 6 kanaler
• Mulighed for vandkøler
• Generatorkompatibel
• Max Cool-lysbueværktøj (kun M 323)
• Udviklet og fremstillet i Finland
• 3 års garanti

MIG/MAG-SVEJSNING

Master M
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BÆRBAR SVEJSEKRAFT
med let og høj ydeevne.

INTUITIV GRÆNSEFLADE
omfatter Weld Assist, der understøtter 

svejsere i alle situationer.

 SVEJSNING I HØJ KVALITET
i mange forskellige materialer 

og tykkelser.

KERNEFUNKTIONER
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Stort LCD-farvedisplay er let at læse og indstille. 
Baggrundsbelyste navigationsknapper hjælper 
med at vejlede brugeren, og alle modeller har 
paneler, der beskytter skærmen mod slag, og 
hængslede skærmcovers i klar polycarbonat.

MIG/MAG-SVEJSNING

Master M

Forøg mulighederne

WELD ASSIST
Weld Assist er et vejledningsværktøj til hurtigere opsætning. Du skal 
blot vælge sømtype, svejseposition og materialetykkelse, og så er du 
klar til at svejse. Weld Assist er et fremragende værktøj, som instruerer 
og uddanner brugeren, men parametrene kan også justeres manuelt i 
henhold til individuelle præferencer.

ARBEJDSLYS
Opnå bedre arbejdseffektivitet og sikkerhed med eller uden tilslutning 
til lysnettet. LED-belysning er også inkluderet i trådboksen.

MASTER M-KØLER
Holder svejsepistolen afkølet og lysbueforholdene jævne og stabile. 
Kølevæskebeholderen er nem at rengøre og har integreret LED-
belysning, så du kan holde øje med kølevæskeniveauet og nemt 
udføre rutinemæssig vedligeholdelse.

LØFTESIKKERT DESIGN
Ved brug af egnet løfteudstyr kan Master M løftes i håndtaget, hvilket 
gør det sikkert at løfte den og nemt flytte den rundt på arbejdsstedet.

GASVAGT
Gasvagt er en standardfunktion på Master M 323, der forhindrer 
svejsning, hvis beskyttelsesgasforsyningen afbrydes eller ikke er 
tilsluttet. Master M 323 har også en gasreguleringsventil som standard.

POWERLOG
Powerlog-brænderkontaktlogikken tillader tre forskellige 
effektniveauer under svejsning. Brug pistolens 
standardbrænderkontakt til at vælge det effektniveau, der kræves til 
opgaven.

AUTOMATISK KALIBRERING
Funktionen til automatisk kabelkalibrering måler modstanden 
i strømkredsen og kalibrerer de digitale måleenheder, hvilket sikrer,  
at den viste lysbuespænding stemmer nøjagtigt overens med lysbuens 
reelle spænding. Afgørende for nøjagtig WPS-overholdelse.

Indvendig kabinetbelysning og udvendige 
LED-arbejdslys understøtter svejsernes arbejde, 
hvilket forbedrer sikkerheden, effektiviteten og 
bekvemmeligheden uanset dårlige lysforhold.

Opbyg pakken, så den passer til din anvendelse, 
omfatter gas- eller vandkølede pakker, en række 
svejsepistoler og transportvogne. 

Master M er den bærbare industrielle svejsekraft 
til hurtig og effektiv anvendelse uanset 
svejseopgaven.
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Tekniske specifikationer Master M 205/323

Master M

FUNKTION MASTER M 205 GM MASTER M 205 GM AU MASTER M 323 GM

Netspænding 1~ 50/60 Hz 110-130 V ±10 %
220-240 V ±10 %

110-130 V ±10 %;
220-240 V ±10 %

Netspænding 3~ 50/60 Hz 220-230 V ±10 % 
380-460 V ±10 %

Output ved +40 °C 40 % [380-460 V]
40 % [220-230 V]
30 % [110-130 V]

N/A
200 A (MMA 175 A)
120 A (MMA 100 A)

N/A
200 A (MMA 175 A)
120 A (MMA 100 A)

320 A (MMA 300 A)
280 A (MMA 255 A)
N/A

60 % [380-460 V]
60 % [220-230 V]
60 % [110-130 V]

N/A
170 A (MMA 150 A)                                
95 A (MMA 80 A)

N/A
170 A (MMA 150 A)                                
95 A (MMA 80 A)

250 A (MMA 220 A)
230 A (MMA 205 A)
N/A

100 % [380-460 V]
100 % [220-230 V]
100 % [110-130 V]

N/A
140 A (MMA 120 A)                              
75 A (MMA 65 A)

N/A
140 A (MMA 120 A)                              
75 A (MMA 65 A)

200 A (MMA 175 A)
175 A (MMA 150 A)
N/A

Svejsestrøm og spændingsområde MIG [380-460 V]
MIG [220-230 V]
MIG [110-130 V]

N/A
15 A/10 V...200 A/28 V
15 A/10 V...120 A/21 V

N/A
15 A/10 V...200 A/28 V
15 A/10 V...120 A/21 V

15 A/10 V...320 A/34 V
15 A/10 V...280 A/32 V
N/A

MMA [380-460 V]
MMA [220-230 V]
MMA [110-130 V]

N/A
15 A/10 V...175 A/31 V
15 A/10 V...100 A/24 V

N/A
15 A/10 V...175 A/31 V
15 A/10 V...100 A/24 V

15 A/10 V...300 A/34 V
15 A/10 V...255 A/33 V
N/A

TIG [380-460 V]
TIG [220-230 V]
TIG [110-130 V]

N/A
15 A/1 V...200 A/28 V
15 A/1 V...120 A/21 V

N/A
15 A/1 V...200 A/28 V
15 A/1 V...120 A/21 V

15 A/1 V...320 A/34 V
15 A/1 V...280 A/33 V
N/A

Brændertilslutning Euro Euro Euro

Trådværk 2-hjul, en motor 2-hjul, en motor 2-hjul, en motor

Diameter af trådhjul 32 mm  mm32  mm32

Svejsetråde Fe 0.8-1.0 mm 0.8-1.0 mm 0.8-1.2 mm

Ss 0.8-1.0 mm 0.8-1.0 mm 0.8-1.2 mm

Mc/Fc - -  mm1.2

Al 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm

Sikring Træg type 16/16 A 16/16 A 16/32 A

Trådhastighed 0,5 – 25 m/min 0,5 – 25 m/min 0,7...25 m/min

Trådspolevægt (maks) 5 kg 5 kg 5 kg

Trådspolediameter (maks)  mm200  mm200  mm200

Beskyttelsesgastryk (maks) 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 Mpa

Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C

EMC-klasse A A A

Kapslingsklasse IP23S IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 520 x 250 x 379 mm 520 x 250 x 379 mm 520 x 250 x 379 mm

Vægt uden tilbehør 16,2 kg 16,2 kg 18,5 kg

Mærkeeffekt ved maks. strøm 6 kVA 6 kVA 13 kVA

Anbefalet generatoreffekt (min) 230V 15 kVA 15 kVA 20 kVA

Standarder IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10
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Bestillingsoplysninger

Master M

MIG/MAG-SVEJSNING

MODEL GX 305 G, GX 305 W OG GX 405 W TILGÆNGELIGE BESTILLINGSNUMRE

Master Cooler 05M MSMC05M

S10M Meder S10M 

T22M Transportvogn T22M

T32A 2-hjulet let vogn T32A

Master M 323 Rotameter Kit SP024820

Master M 205-/323-strømkildefiltersæt SP023492

Varmeelementsæt SP021614

MMA Euro-stik 500A SP801140

MODELBESKRIVELSE BESTILLINGSNUMRE

Master M 205 GM MSM205GM

Master M 205 GM AU MSM205GMAU

Master M 323 GM MSM323GM

MODELBESKRIVELSE SALGSPAKKEKODE

MASTER M 205, GX 303G HD 3,5M P513GX3

MASTER M 205, GX 303G HD 5M P514GX3

MASTER M 205, MSMC05 COOLER, GX 303W 3,5M P515CGX3

MASTER M 205, MSMC05 COOLER, GX 303W 5M P516CGX3

MASTER M 205, GX 305G HD 3,5M P519GX3

MASTER M 205, GX 305G HD 5M P520GX3

MASTER M 205, MSMC05 COOLER, GX 305W 3,5M P521CGX3

MASTER M 205, MSMC05 COOLER, GX 305W 5M P522CGX3

MASTER M 205 GM AU, GX 303G HD 3,5M P513GX3AU

MASTER M 205 GM AU, GX 303G HD 5M P514GX3AU

MASTER M 205 GM AU, MSMC05 COOLER, GX 303W 3,5M P515CGX3AU

MASTER M 205 GM AU, MSMC05 COOLER, GX 303W 5M P516CGX3AU

MASTER M 205 GM AU, GX 305G HD 3,5M P519GX3AU

MASTER M 205 GM AU, GX 305G HD 5M P520GX3AU

MASTER M 205 GM AU, MSMC05 COOLER, GX 305W 3,5M P521CGX3AU

MASTER M 205 GM AU, MSMC05 COOLER, GX 305W 5M P522CGX3AU

MASTER M 323 GM, GX 303G HD 3,5M P517GX3

MASTER M 323 GM, GX 303G HD 5M P518GX3

MASTER M 323 GM, MSMC05 COOLER, GX 303W 3,5M P517CGX3

MASTER M 323 GM, MSMC05 COOLER, GX 303W 5M P518CGX3

MASTER M 323 GM, GX 305G HD 3,5M P523GX3

MASTER M 323 GM, GX 305G HD 5M P524GX3

MASTER M 323 GM, MSMC05 COOLER, GX 305W 3,5M P525CGX3

MASTER M 323 GM, MSMC05 COOLER, GX 305W 5M P526CGX3

T32A T22MS10M Meder
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Master M
353 / 355 / 358

Udvid MIG-svejseoplevelsen

Kompakt MIG-svejsemaskine

Master M er designet og fremstillet i Finland. Det er en serie af kompakte 
MIG-/MAG-svejsemaskiner i høj kvalitet, der løfter den industrielle svejseydelse 
og anvendelighed op til højeste niveau. Digital lysbuestyring, hurtige 
opsætningsmuligheder og et fremragende forhold mellem effekt og vægt 
sætter nye standarder for svejsekvalitet og effektivitet. 

Vælg mellem tre af klassens stærkeste modeller (353, 355 eller 358) 
med alternative Manual-, Auto- og Auto Pulse-specifikationer (355-modellen og 
358-modellen). Svejs med gaskølede pistoler, eller vælg Master M-kølesystemet 
(ekstraudstyr) for at få en integreret væskekølet pakke, der maksimerer brugen  
af 350 A 40 % ED-svejseeffekten.

Oplev nye niveauer af produktivitet og svejsekontrol ved at tænde for MAX-
lysbueprocesser med høj ydeevne (ekstraudstyr til Master M 355- og 358-modellen).

Du kan inkludere MAX-lysbueprocesser med høj ydeevne som en del af din 
leveringspakke eller som en del af en fremtidig opgradering.

Tænd LED-arbejdslys med henblik på sikkerhed og bekvemmelighed. 
Det integrerede selvopladende LED-arbejdslyssystem er en standardfunktion på alle 
Master M-modeller. Denne nyttige lyskilde fungerer med eller uden lysnetforsyning, 
hvilket forbedrer sikkerheden og øger produktiviteten under svage lysforhold.

Master M er ideel til brug på værkstedet eller på byggepladsen. Den er 
fremstillet af forstærket sprøjtestøbt plast, som kan absorbere stød og slag 
under svejsearbejdet. 

• Modelvalg 353, 355 og 358
• ED 40 % ved 350 A til industriel 

svejsning
• Manuel, automatisk og autopuls
• MIG/MAG/TIG/MMA
• Automatisk indstilling af Weld Assist
• Selvopladende LED-arbejdslys
• Hukommelseskanaler
• Power Logic for pistoludløser
• Kinetisk spolebremse
• Bred netspænding
• Generatorkompatibel 
• Mulighed for vandkøler
• MAX- og Wise-lysbueværktøjer med høj 

ydeevne
• SuperSnake GTX-subfeeder
• WeldEye ArcVision Industry 4.0
• Udviklet og fremstillet i Finland
• 3 års garanti

Master M

MIG/MAG-SVEJSNING
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ARBEJD LÆNGERE
Den kompakte Master  

M til multiprocessvejsning leverer  
350 A MIG/MAG-svejseeffekt v 

ed 40 % ED ved 40 °C.

ØG PRODUKTIVITETEN
MAX- og Wise-lysbueprocesser med 
høj ydeevne øger produktiviteten, 
øger svejsehastigheden, forbedrer 

smeltebadet og reducerer 
varmetilførslen.

 HURTIGERE INDSTILLING
Weld Assist er et vejledningsværktøj  

til hurtig parameterindstilling,  
som gør det op til 60 % hurtigere 
at indstille parametrene, end når 
det gøres manuelt. Du skal blot 

vælge sømtype, svejseposition og 
materialetykkelse, og så er du klar  

til at svejse.

KERNEFUNKTIONER

Master M
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WELD ASSIST
Weld Assist er et vejledningsværktøj til hurtigere opsætning. Du skal 
blot vælge sømtype, svejseposition og materialetykkelse, og så er du 
klar til at svejse. Weld Assist er et fremragende værktøj, som instruerer 
og uddanner brugeren, men parametrene kan stadig justeres manuelt i 
henhold til individuelle præferencer.

ARBEJDSLYS
Opnå bedre effektivitet og sikkerhed med eller uden tilslutning 
til lysnettet. LED-belysning er også inkluderet i trådboksen.

MASTER M-KØLER
Holder svejsepistolen afkølet og lysbueforholdene jævne og stabile. 
Kølevæskebeholderen er nem at rengøre og har integreret LED-
belysning, så du kan holde øje med kølevæskeniveauet og nemt udføre 
rutinemæssig vedligeholdelse.

LØFTESIKKERT DESIGN
Ved brug af egnet løfteudstyr kan Master M løftes i håndtaget, hvilket 
gør det sikkert at løfte den og nemt flytte den rundt på arbejdsstedet.

GASVAGT
Forhindrer svejsning, hvis forsyningen af beskyttelsesgas afbrydes eller 
ikke er tilsluttet. Gasvagten er en standardfunktion på modellerne 355 
og 358.

POWERLOG
Powerlog-brænderkontaktlogikken tillader tre forskellige effektniveauer 
under svejsning. Brug pistolens standardbrænderkontakt til at vælge det 
effektniveau, der kræves til opgaven.

AUTOMATISK KALIBRERING
Funktionen til automatisk kabelkalibrering måler modstanden 
i strømkredsen og kalibrerer de digitale måleenheder, hvilket sikrer,  
at den viste lysbuespænding stemmer nøjagtigt overens med lysbuens 
reelle spænding. Afgørende for nøjagtig WPS-overholdelse.

Flere muligheder

Indvendig kabinetbelysning og udvendige 
LED-arbejdslys understøtter svejsernes arbejde, 
hvilket forbedrer sikkerheden, effektiviteten og 
bekvemmeligheden under dårlige lysforhold.

Vandkølede pakker understøttes med to 
alternative transportvogne, T25MT (to hjul) 
eller P45MT (fire hjul).

Master M-modeller har store farveskærme, 
der er nemme at læse og indstille. 
Baggrundsbelyste navigationsknapper hjælper 
med at vejlede brugeren, og alle modeller har 
paneler, der beskytter skærmen mod slag, og 
hængslede skærmcovers i klar polycarbonat.

Master M

MIG/MAG-SVEJSNING
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Funktion Master M G Master M GM

Netspænding 3~ 50/60 Hz 380 – 460 V ± 10%
380 – 460 V ± 10%
220 – 230 V ± 10% 

Output ved +40 °C 

40 % (380-460 V)
40 % (220-230 V)

350 A (MMA 330 A) 350 A (MMA 330 A)
300 A (MMA 280 A)

60 % (380-460 V)
60 % (220-230 V)

280 A 280 A
240 A

100 % (380-460 V)
100 % (220-230 V)

220 A 220 A
190 A

Svejsestrøm og spændingsområde

MIG (380-460 V)
MIG (220-230 V)

15 A/10 V – 350 A/45 V 15 A/10 V – 350 A/45 V
15 A/10 V – 300 A/40 V

MMA (380-460 V)
MMA (220-230 V)

15 A/10 V – 330 A/45 V 15 A/10 V – 330 A/45 V
15 A/10 V – 280 A/40 V

TIG (380-460 V)
TIG (220-230 V)

15 A/1 V – 350 A/45 V 15 A/1 V – 350 A/45 V
15 A/1 V – 300 A/40 V

Brændertilslutning Euro Euro

Trådværk 4-hjulet, en motor 4-hjulet, en motor

Diameter af trådhjul 32 mm 32 mm

Svejsetråde

Fe 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm

Ss 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm

Mc/Fc 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm

Al 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm

Trådhastighed 0,5 – 25 m/min 0,5 – 25 m/min

Trådspolevægt (maks) 20 kg 20 kg

Trådspolediameter (maks) 300 mm 300 mm

Beskyttelsesgastryk (maks) 0,5 MPa 0,5 MPa

Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C

EMC-klasse A A

Kapslingsklasse IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 602 x 298 x 447 mm 602 x 298 x 447 mm

Vægt uden tilbehør 27 kg 27 kg

Anbefalet generatoreffekt (min) 400 V 20 kVA 20 kVA

Standarder IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10

Tekniske specifikationer Master M 353/355/358

FUNKTION MASTER M-KØLER MASTER M-KØLER MV

Køleeffekt ved 1 l/min 1,0 kW 1,0 kW

Anbefalet kølemiddel MGP 4456 (Kemppi-blanding) MGP 4456 (Kemppi-blanding)

Tankvolumen 3 l 3 l

Driftstemperaturområde med anbefalet kølemiddel -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C

EMC-klasse A A

Kapslingsklasse (monteret tilstand) IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 635 x 305 x 292 635 x 305 x 292

Vægt uden tilbehør 14,9 kg 14,9 kg

Standarder IEC 60974-2, -10 IEC 60974-2, -10

Master M



27

Bestillingsoplysninger

Master M

MIG/MAG-SVEJSNING

Modelbeskrivelse Salgspakkekode

Master M 353 G MSM353G

Master M 353 GM MSM353GM

Master M 355 G MSM355G

Master M 355 GM MSM355GM

Master M 358 G MSM358G

Master M 358 GM MSM358GM

Master M-køler MSMC1KW

Master M-køler multispænding MSMC1KWM

T35A – Lille transportvogn T35A

T25MT – 2 hjulet vogn til gasflaske T25MT

P45MT – 4 hjulet vogn til gasflaske P45MT

P43MT – 4-hjulet transportvogn P43MT

Varmeelementsæt SP021614

Gasflowreguleringssæt til rotameter SP801136

Supersnake kit SP023803

Master M-Strømkildefiltersæt SP023312

MMA EURO-stik 500 a SP801140

HR40 Kabelforbundet håndbåret fjernbetjening med to knapper HR40

GXR10 gun remote control GXR10

MSM Max Speed MSM80000

MSM Max Cool MSM70000

MSM Max Position MSM90000

MSM WiseFusion MSM40000

MSM WisePenetration MSM50000

MSM WiseSteel MSM60000

Bemærk: Strømkilder leveres med gasslange og returkabel

T25MT T35A P45MT
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• Modulært industrielt svejsesystem
• 400 A og 500 A 60 % intermittens
• Manuel, automatisk og autopuls
• MIG/MAG/TIG/MMA/GOUGE
• Automatisk indstilling af Weld Assist
• Digital WPS-mulighed
• Hukommelse med 100 kanaler
• Power Logic for pistoludløser
• Bred netspænding
• Generatorkompatibel 
• Mulighed for vandkøler
• Wise- og MAX-lysbueværktøjer med 

høj ydeevne
• SuperSnake GTX-subfeeder
• WeldEye "Arc Vision" Industry 4.0 
• Udviklet og fremstillet i Finland
• 3 års garanti 

Anvendelser

• MIG/MAG
• DC TIG
• MMA-svejsning
• Fugning

Alsidig industriel MIG/MAG-sve-
jsemaskine
X5 FastMig er designet og fremstillet i Finland og er en modulopbygget 
svejseløsning med flere processer til industriel brug med primært fokus på 
højtydende MIG/MAG-svejsning. 
 
Manuel, Auto og Auto Puls MIG/MAG-svejsepakker er udformet med øje for brugervenlighed, 
gode tilpasningsmuligheder og enestående svejsekvalitet. Proces- og udstyrsmulighederne 
omfatter alternative trådbokse, MMA-, fugnings- og TIG-processer, et trådfremføringssystem 
med udvidet rækkevidde, softwareværktøjer til lysbueprocesser med høj ydeevne, samt et 
udvalg af understøttet tilbehør. 

Indbyggede digitale tilslutningsmuligheder, der giver indsigt i et væld af svejsedata for 
X5 FastMig APC-modeller, herunder en svejsestyringssoftware og digital WPS-funktion 
(dWPS), der bringer fordelene ved den digitale omstilling direkte til svejsepladsen.

360° MODULÆRT SVEJSESYSTEM
Vælg mellem alternative strømkilder, trådfremføringsløsninger, Manual-, Auto- eller 
Auto Pulse-brugergrænseflader og -softwareværktøjer.

ØG PRODUKTIVITETEN
MAX- og Wise-lysbueværktøjer med høj ydeevne øger produktiviteten, øger 
svejsehastigheden, forbedrer smeltebadet og reducerer varmetilførslen.

HURTIGERE INDSTILLING
Weld Assist er et vejledningsværktøj til hurtig indstilling. Du skal blot vælge sømtype, 
svejseposition og materialetykkelse, og så er du klar til at svejse.

X5P FastMig Pulse
X5 FastMig /

Mere end fantastiske svejsninger

X5 FastMig

MIG/MAG-SVEJSNING
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FLEKSIBEL INDSTILLING AF 
UDSTYRET

X5 FastMig passer perfekt ind 
i de forskellige svejseopgaver og 
arbejdsmiljøer. Det omfattende  

udvalg af tilbehør giver mulighed 
for højere svejsekvalitet og bedre 

ergonomi, og samtidig er det med til 
at strømline produktionsprocesserne.

HURTIGERE SVEJSNING, 
BEDRE KVALITET

X5 og X5P FastMig er industrielle 
løsninger til multiprocessvejsning 

med mulighed for specifikation 
af Manual-, Auto- og Auto Puls-

tilstand. Førsteklasses lysbuestyring  
og præcis tænding giver svejsninger 

i høj kvalitet med færre sprøjt – 
hurtigere end nogensinde.

BRUGERVENLIG BETJENING
Automatisk svejseparameterjustering 
med optimale indstillinger – hurtigt 

og nemt.  Den grafiske 5,7" TFT-skærm 
appellerer til både professionelle 

svejsere og nye talenter. 

KERNEFUNKTIONER

X5 FastMig

Kraftige trådbokse til 200 mm og 300 mm trådspoler giver ekstra holdbarhed 
under ekstreme forhold. HD-trådboksmodeller på 300 mm har indbygget 
og selvopladeligt LED-standardarbejdslys.
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Trådboksens design hvor trådspoler isættes 
fra oven bidrager til ergonomi og sikkerhed.  

Uovertruffet svejsekomfort og langtidsholdbare 
forbrugsmaterialer i høj kvalitet med Flexlite 
GX-svejsepistoler.

Gør svejseopgaver nemme 

DIGITAL WPS
Brug dWPS til automatisk at indstille og svejse inden for de korrekte 
parameterværdier og modtage advarsler om eventuelle afvigelser 
på  skærmen. 

WELD ASSIST
Weld Assist er op til 60 % hurtigere end manuel indstilling og indstiller 
svejsemaskinen baseret på dine valg for sømtype, svejseposition og 
materialetykkelse.

BERØRINGSFØLSOM TÆNDING (TSI)
Minimerer svejsesprøjt samt den nødvendige tid til 
rengøring efter svejsningen.

TRÅDBOKSE  
Vælg den trådboks, der bedst opfylder dine behov. Vælg mellem X5 
Trådboks med isætning fra oven til 300 mm trådspoler eller ekstra kraftige 
trådbokse til trådspoler på 200 mm og 300 mm samt SuperSnake GTX 
med længere rækkevidde til svejsning på svært tilgængelige områder.

De har robust trådværk, quick-release-trådhjul, trådfremførings- og 
gastestknapper, kinetisk spolebremse og integreret kabinetbelysning,  
så du får en trådfremføringsløsning til ethvert behov.

POWERLOG
Tillader tre forskellige effektniveauer under svejsning. Vælg det 
effektniveau, der kræves til opgaven, med standardbrænderkontakten.

ENERGIBESPARENDE AUTOKØLING
Dynamisk køling styrer luftstrømmen og kølecirkulationstiden automatisk 
afhængigt af svejsningens varighed og reducerer således strømforbrug og 
støj.

WELDEYE ARCVISION 
En digital tjeneste, der sporer og registrerer lysbuetid og svejseparametre,  
så du får bedre indsigt i dine svejseaktiviteter. WeldEye ArcVision indsamler 
rå data digitalt fra tilsluttede svejsemaskiner og præsenterer dem i 
tydelige tabeller og grafer, der kan filtreres ud fra forskellige behov. Denne 
integrerede Industry 4.0-løsning er tilgængelig i en gratis og uforpligtende 
prøveperiode.

TRANSPORTVOGNE 
Vælg mellem tohjulede og firehjulede vogne, herunder fast-connect 
til opbevaring og transport af trådbokse, innovativ skift af gasflasker på 
gulvniveau, forbedret sikkerhed og lettere bevægelse rundt på værkstedet  
og arbejdsstedet.

MIG/MAG-SVEJSNING

X5 FastMig

Den firehjulede trådboksvogn har et "lyntilslutning"-
design, der muliggør nem tilslutning til standard  
X5 FastMig-strømkilder, hvilket tillader sikker 
opbevaring og transport på gulvniveau.
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X5 FastMig er mere end blot en fantastisk 
svejsning, det er en 360-graders modulær 
svejseløsning. Uanset om din svejseopgave 
udføres i værkstedet eller på stedet, lever X5 
FastMig op til dine specifikke behov.

Vælg mellem strømkilder på 400 A eller 
500 A, svejsning i Manual-, Auto- og Auto 
Puls-tilstand, valgfri svejsesoftware og 
specifikke lysbueprocesser, der giver præcise 
svejsesømme af høj kvalitet, øget kontrol over 
smeltebadet og fremragende produktivitet. 

Visualiser svejseaktivitet gennem 
digitale dashboards, der understøtter 
svejsekvalitet, personalekvalifikation 
og dokumentationsansvar. 

Opbyg dit 
system SVEJSESTYRING

SVEJSESOFTWARE

SVEJSESOFTWARE

WELD ASSIST

MAX- OG WISE-
LYSBUEPROCESSER 
MED HØJ YDEEVNE 

WELDEYE CLOUD-
TJENESTE

DIGITAL WPS

WELDEYE ARCVISION

360°360°360°

X5 FastMig



VÆSKEKØLER

TRÅDBOKSE 
& SUBFEEDER-
SYSTEMER

KØLING

ALTERNATIVE 
KABELSÆT

KABLER OG 
TRANSPORTVOGNE

STRØMKILDER

FLASKEVOGN

KONTROL AF 
SVEJSEPROCES

VOGN

TRÅDBOKS TIL 
LYNTILSLUTNING

STRØMKILDER 
400 A
400 A PULSE
400 A PULSE+
500 A
500 A PULSE
500 A PULSE+

MULTISPÆNDING
STRØMKILDER 
400 A MV PULSE+

MANUEL

APC

AP

TRÅDBOKSE 
TIL 200/300 mm 
TRÅDSPOLER

SUPERSNAKE 
SUBFEEDER

DOBBELT 
TRÅDBOKS

ENKELT 
TRÅDBOKS

TRÅDBOKSENS 
BALANCEARM

TRÅDBOKSBØJLER 
TIL LØFTEBOM

SVEJSEPROCESSER

MIG/MAG

DC TIG

MMA

FUGNING

MIG/MAG-SVEJSNING

X5 FastMig
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Tekniske specifikationer

X5 FastMig

X5 POWER SOURCE 400 400 PULSE 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Netspænding 3~ 50/60 Hz 380...460 V ±10 % 380 - 460  ±10 % 380 - 460 ±10 % 220 - 230 ±10 % 
380 - 460 ±10 % 

Output ved +40 °C 40 % ED
60 % ED
100 % ED

-
400 A
350 A

-
400 A
350 A

-
400 A
350 A

400 ved [220-230 V]
400 ved [380-460 V]
350

Svejsestrøms- og spændingsområde MIG
MMA
TIG

15 A/12 V... 400 A/42 V
15 A/10 V... 400 A/42 V
15 A/1 V... 400 A/42 V

15 A/10 V... 400 A/50 V
15 A/10 V... 400 A/50 V
15 A/1 V... 400 A/50 V

15 A/10 V... 400 A/50 V
15 A/10 V... 400 A/50 V
15 A/1 V... 400 A/50 V

15 A/10 V... 400 A/45 V
15 A/10 V... 400 A/45 V
15 A/1 V... 400 A/45 V

Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C

EMC-klasse A A A A

Kapslingsklasse IP23S IP23S IP23S IP23S

Udvendige dimensioner L x B x H 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm

Vægt uden tilbehør 39.0 kg 39.5 kg 39.5 kg 43,5 kg

X5 POWER SOURCE 500 500 PULSE 500 PULSE+

Netspænding 3~ 50/60 Hz 380...460 V ±10 % 380...460 V ±10 % 380...460 V ±10 %

Output ved +40 °C 60 % ED
100 % ED

500 A
430 A

500 A
400 A

500 A
400 A

Svejsestrøms- og spændingsområde MIG
MMA
TIG

15 A/10 V... 500 A/47 V
15 A/10 V... 500 A/47 V
15 A/1 V... 500 A/47 V

15 A/10 V... 500 A/50 V
15 A/10 V... 500 A/50 V
15 A/1 V... 500 A/50 V

15 A/10 V... 500 A/50 V
15 A/10 V... 500 A/50 V
15 A/1 V... 500 A/50 V

Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C

EMC-klasse A A A

Kapslingsklasse IP23S IP23S IP23S

Udvendige dimensioner L x B x H 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm

Vægt uden tilbehør 39.5 kg 39.5 kg 39.5 kg

X5 TRÅDBOKS 200 300 300HD

Brændertilslutning Euro Euro Euro

Trådværk 4-hjulet, en motor 4-hjulet, en motor 4-hjulet, en motor

Diameter af trådhjul 32 mm 32 mm 32 mm

Svejsetråde

Fe 0,8 ... 1,6 mm
Ss 0,8 ... 1,6 mm
Mc/Fc 0,8 ... 2,0 mm
Al 0,8 ... 2,4 mm

Fe 0,8 ... 2,0 mm
Ss 0,8 ... 2,0 mm
Mc/Fc 0,8 ... 2,4 mm
Al 0,8 ... 2,4 mm

Fe 0,8 ... 2,0 mm
Ss 0,8 ... 2,0 mm
Mc/Fc 0,8 ... 2,4 mm
Al 0,8 ... 2,4 mm

Trådhastighed 0.5 ... 25 m/min 0.5 ... 25 m/min 0.5 ... 25 m/min

Trådspolevægt (maks) 5 kg 20 kg 20 kg

Trådspolediameter (maks) 200 mm 300 mm 300 mm

Driftstemperaturområde 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa

Grænseflade til trådboks -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C

EMC-klasse A A A

Kapslingsklasse IP23S IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 565 x 218 x 339 mm 650 x 230 x 410 mm 670 x 240 x 465 mm

Vægt uden tilbehør 9.7 kg 10.9 kg 14.4 kg
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Køleenheder X5 Cooler X5 Cooler MV

Nominel køleeffekt (ved 1 l/min) 1,1 kW 1,0 kW

Anbefalet kølemiddel MGP 4456 (Kemppi-blanding) MGP 4456 (Kemppi-blanding)

Tankvolumen 4 l 4 l

Driftstemperaturområde (med anbefalet kølemiddel)
 

-10...+40 °C   -10...+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40...+60 °C -40...+60 °C

EMC-klasse A A

Kapslingsklasse (monteret tilstand) IP23S IP23S

Vægt uden tilbehør 14,3 kg 15,7 kg

X5 FastMig

MIG/MAG-SVEJSNING

Modelkonfigurationer

X5 FASTMIG MANUEL (1 X5 FASTMIG AUTO (2 X5 FASTMIG PULSE (3

Trådboks X5 Trådboks 200 Manuel X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP

X5 Wire Feeder 300 Manuel X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC

X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP

X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC

Strømkilde X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 Pulse

X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse

X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+

1) X5 FastMig Manual-udstyr er beregnet til manuelt betjent svejsning.
2) X5 FastMig Auto-udstyr giver også mulighed for automatisk 1-MIG-svejsning med ekstra svejseprocesser som tilvalg.
3) X5 FastMig Pulse-udstyr giver også mulighed for automatisk 1-MIG- og pulssvejsning med ekstra svejseprocesser som tilvalg.

X5 FastMig tillader forskellige systemkonfigurationer til forskellige anvendelser. Alle kombinationer af X5-strømkilde og 
trådbokse er mulige til svejsning, men retningslinjerne for konfiguration i nedenstående tabel skal følges for at få adgang  
til alle funktionerne i hver konfigurationsmulighed.

X5 FastMig minimumskonfigurationskrav for hvert system (Manuel/Auto/Pulse).
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Strømkilder Bestillingsnummer

X5 Power Source 400 X5110400000

X5 Power Source 400 WP X5110400010

X5 Power Source 500 X5110500000

X5 Power Source 500 WP X5110500010

X5 Power Source 400 Pulse X5130400000

X5 Power Source 400 Pulse WP X5130400010

X5 Power Source 400 Pulse+ X5100400000

X5 Power Source 400 Pulse+ WP X5100400010

X5 Power Source 400 MV Pulse+ X5100400100

X5 Power Source 400 MV Pulse+ WP X5100400110

X5 Power Source Pulse500 X5130500000

X5 Power Source 500 Pulse WP X5130500010

X5 Power Source Pulse+500 X5100500000

X5 Power Source 500 Pulse+ WP X5100500010

Software Bestillingsnummer

MAX Cool
MSM70000 (produktkode for Master M)
X570000 (produktkode for X5 FastMig)

MAX-position
MSM90000 (produktkode for Master M)
X590000 (produktkode for X5 FastMig)

MAX Speed
MSM80000 (produktkode for Master M)
X580000 (produktkode for X5 FastMig)

WiseFusion
X5500001 (produktkode for X5 FastMig)
X8500000 (produktkode for X8 MIG Welder)
MSM40000 (produktkode for Master M)

WisePenetration
X5500002 (produktkode for X5 FastMig)
X8500002 (produktkode for X8 MIG Welder)
MSM50000 (produktkode for Master M)

WiseSteel
X5500000 (produktkode for X5 FastMig)
X8500001 (produktkode for X8 MIG Welder)
MSM60000 (produktkode for Master M)

WiseRoot+
X8500003 (produktkode for X8 MIG Welder)
X5500003 (produktkode for X5 FastMig)

WiseThin+
X8500004 (produktkode for X8 MIG Welder)
X5500004 (produktkode for X5 FastMig)

WeldEye ArcVision 9990797

X5 Work Pack Pulse X5520002

X5 Work Pack 1-MIG X5520000

Svejseprogrammer, X5 FastMig Kontakt din lokale Kemppi-forhandler, eller se Kemppi Software Hub.

Bestillingsoplysninger

Trådbokse Bestillingsnummer

X5 Trådboks 200 Manuel X5220200000

X5 Trådboks 300 Manuel X5220300000

X5 Trådboks 300 AP X5240300000

X5 Trådboks 300 APC X5250300000

X5 Trådboks HD300 M X5260300000

X5 Trådboks HD300 AP X5270300000

X5 Trådboks HD300 APC X5280300000
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MIG/MAG-SVEJSNING

Tilbehør Varekode

X5 Cooler X5600000000

X5 Cooler MV X5600000100

Flexlite GX – X5 FastMig GX203G35 (3,5 m), GX203G5 (5 m)
GX253G35 (3,5 m), GX253G5 (5 m)
GX303G35/GX303W35 (3,5 m), GX303G5/GX303W5 (5 m)
GX403G35/GX403W35 (3,5 m), GX403G5/GX403W5 (5 m)
GX503W35 (3,5 m), GX503W5 (5 m)
GX205G35 (3,5 m), GX205G5 (5 m)
GX255G35 (3,5 m), GX255G5 (5 m)
GX305G35/GX305W35 (3,5 m), GX305G5/GX305W5 (5 m)
GX305GS6 (6 m), GX305GS8 (8 m)
GX305WS6 (6 m)
GX305GMN35 (3,5 m), GX305GMN5 (5 m)
GX405G35/GX405W35 (3,5 m), GX405G5/GX405W5 (5 m)
GX405WS6 (6 m), GX405WS8 (8 m)
GX505W35 (3,5 m), GX505W5 (5 m)
GX605W5 (5 m)

Flexlite TX – X5 FastMig
TX223GE4 (4 m)
TX253WSE4 (4 m)
TX353WE4 (4 m)

SuperSnake GTX – subfeeder Pakker
SuperSnake GTX GAS 10 m pakke, 50 mm²: P400GTX
SuperSnake GTX GAS 15 m pakke, 50 mm²: P401GTX
SuperSnake GTX GAS 20 m pakke, 50 mm²: P402GTX
SuperSnake GTX GAS 25 m pakke, 50 mm²: P403GTX
SuperSnake GTX WATER 10 m pakke, 50 mm²: P404GTX
SuperSnake GTX WATER 15 m pakke, 50 mm²: P405GTX
SuperSnake GTX WATER 20 m pakke, 50 mm²: P406GTX
SuperSnake GTX WATER 25 m pakke, 50 mm²: P407GTX
SuperSnake GTX WATER 10 m pakke, 70 mm²: P408GTX
Alle pakker inkluderer SuperSnake GTX-motorenhed og -ramme
(SGTXMDUPF01) og kabel

Andet
SuperSnake GTX-motorenhed: SGTXMDU01
SuperSnake GTX-beskyttelsesramme: SGTXPF01
SuperSnake GTX-motorenhed og -ramme: SGTXMDUPF01
SuperSnake Kit X5 Feeder: X5702030000

Kabler
SuperSnake GTXG 10 m kabel, 50 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXG105CBL
SuperSnake GTXG 15 m kabel, 50 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXG155CBL
SuperSnake GTXG 20 m kabel, 50 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXG205CBL
SuperSnake GTXG 25 m kabel, 50 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXG255CBL
SuperSnake GTXW 10 m kabel, 50 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXW105CBL
SuperSnake GTXW 15 m kabel, 50 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXW155CBL
SuperSnake GTXW 20 m kabel, 50 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXW205CBL
SuperSnake GTXW 25 m kabel, 50 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXW255CBL
SuperSnake GTXW 10 m kabel, 70 mm² (Standardliner FE 1,0-1,6 mm): SGTXW107CBL
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Tilbehør Bestillingsnummer

GXR10 (fjernbetjening til pistolmontering) GXR10

HR40 (fjernbetjening) HR40

X5 Flaskevogn X5701020000

X5 2-hjulet transportvogn X5701030000

X5 Trådboks, vogn X5702020000

X5 Trådboks 2-hjulet let vogn X5702010000

X5 tilbehørsskuffe X5701040000

GH 20 svejsepistolholder 6256020

Varmeelement til trådboks X8700010000

Varmeelement til trådboks, X5 200 SP021613

X5 Trådboks 200 Beskyttelsesramme X5702080000

Drejeplade til X5 Trådboks SP801116

Drejeplade til X5 Double Wire Feeder X5702070000

X5 Wire Feeder, bøjle til løftebom X5702040000

X5 Dobbelt trådboksbøjle til løftebom X5702050000

Kontravægtsarm til X5 Wire Feeder X5702060000

X5 Wire Feeder svejsepistolholder til trådboksvogn X5702092000

Varmeelement til X5 Trådboks HD300 SP023363

X5 Trådboks HD300 Trådboksbøjle til løftebom X5702041000

X5 Trådboks HD300 Beskyttelsesskinner med 
svejsepistolholder

X5702091000

X5 Trådboks HD300 Rotameter Kit SP024832

X5-mellemkabel 70-g (gaskølet)

X57002MG X5-mellemkabel 70-g 2 m
X57005MG X5-mellemkabel 70-g 5 m
X57010MG X5-mellemkabel 70-g 10 m
X57020MG X5-mellemkabel 70-g 20 m
X57030MG X5-mellemkabel 70-g 30 m

X5-mellemkabel 70-gV (gaskølet, spændingsfølsom)

X57002MGV-mellemkabel 70-gV 2 m
X57005MGV-mellemkabel 70-gV 5 m
X57010MGV-mellemkabel 70-gV 10 m
X57020MGV-mellemkabel 70-gV 20 m 
X57030MGV-mellemkabel 70-gV 30 m

X5-mellemkabel 70-w (vandkølet)

X57002MW X5-mellemkabel 70-w 2 m
X57005MW X5-mellemkabel 70-w 5 m
X57010MW X5-mellemkabel 70-w 10 m 
X57020MW X5-mellemkabel 70-w 20 m 
X57030MW X5-mellemkabel 70-w 30 m

X5-mellemkabel 70-wV (vandkølet, spændingsfølsom)

X57002MWV X5-mellemkabel 70-wV 2 m 
X57005MWV X5-mellemkabel 70-wV 5 m
X57010MWV X5-mellemkabel 70-wV 10 m
X57020MWV X5-mellemkabel 70-wV 20 m
X57030MWV X5-mellemkabel 70-wV 30 m

X5-mellemkabel 95-gV (gaskølet, spændingsfølsom) X59502MGV (2 m)

X5-mellemkabel 95-w (vandkølet) X59502MW (2 m)

X5-mellemkabel 95-wV (vandkølet, spændingsfølsom) X59502MWV (2 m)

Mellemkabel til dobbelt trådboks X570DF000

Bestillingsoplysninger

X5 FastMig
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Tilbehør Bestillingsnummer

Luftfilter til strømkilden SP016870 (10 stk.)

Trådspolenav, monteringssæt

W012757 Trådspolenav, monteringssæt (5 m)
W012758 Trådspolenav, monteringssæt (10 m)
W012759 Trådspolenav, monteringssæt (20 m)
W012760 Trådspolenav, monteringssæt (27 m)

Digital Connectivity Module 6265051

MMA-svejsekabel, 50 mm²

6184501-svejsekabel 50 mm² (5 m)
618450101 Svejsekabel 50 mm² (5 m/MYK)
6184502 Svejsekabel 50 mm² (10 m)
6184503 Svejsekabel 50 mm² (15 m)

MMA-svejsekabel, 70 mm² 6184701 (5 m)

MMA-svejsekabel, 95 mm² 6184901 (5 m)

Returkabel, 70 mm²

6184711 Returkabel 70 mm² (5 m)
6184712 Returkabel 70 mm² (10 m)
6184713 Returkabel 70 mm² (15 m)
6184714 Returkabel 70 mm² (20 m)

Returkabel, 95 mm² 6184921 (5 m)

X5-fjernbetjeningsenhed 5 m X5RK5

X5-fjernbetjeningsenhed 10 m X5RK10

X5 FastMig

MIG/MAG-SVEJSNING

X5 Flaskevogn X5 Trådboks, vognX5 2-hjulet 
transportvogn



40

4040

SuperSnake GTX
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• Kan tilsluttes svejsepistoler med  
Euro-connector

• Kompatibel med alle X5/X5P FastMig- 
og Master M 350-modeller

• 10-, 15-, 20- og 25-meter vand- og 
gaskølede modeller

• Passer til 1,0 mm – 1,6 mm Fe-/Ss-/Al-/
FC-/MC-svejsetråd.

• Nem justering af parametre, lige  
ved hånden

• Tydeligt display under alle lysforhold
• Sikker låsekontakt, der forebygger 

utilsigtet aktivering
• LED-kabinetbelysning, der gør 

trådisætning og vedligeholdelse nemt
• Udviklet og fremstillet i Finland

Anvendelser

• Svære og mellemsvære opgaver inden 
for metalindustrien

• Skibsværfter og offshore-industrien
• Montage og svejsning på stedet

Forbedret sikkerhed 
på arbejdspladsen
SuperSnake GTX er den nye mester i trådfremføring, som kan bruges med 
X5/X5P FastMig- og Master M 350-modeller. SuperSnake GTX-modeller har 
pakkeløsninger på 10/15/20/25 meter og har som standard en beskyttelsesramme 
i metal, digital måling, en sikkerhedsswitch, trådfødning og gastestknapper. 
Opnå kvalitetssvejsning på steder, hvor andre brands bare ikke kan nå, og forøg 
både produktiviteten og medarbejdersikkerheden.

SuperSnake GTX er det ultimative synkroniserede trådfødersystem, når det kommer 
til vanskeligt tilgængelige svejsesteder, og er et godt alternativ til de motoriserede 
push-pull-svejsepistoler med begrænset rækkevidde, eller tunge trådbokse med 
forlængede kabelsæt.

SuperSnake GTX kan bruges til både gas- og vandkølet udstyr og understøtter 
svejsepistoler med euro-kobling og synkroniseres med industrielle MIG/MAG-
svejsemaskiner fra Kemppi.

SuperSnake GTX forlænger rækkevidden for MIG euro-standardsvejsepistoler og 
garanterer pålidelig trådfremføring op til 30 meter fra trådboksen. Løft den, og træk 
i den! Den er et perfekt valg til udfordringerne ved tungt og mellemtungt metal- og 
installationsarbejde.

Ultimativ adgangs- og afstandsløsning

SuperSnake GTX

SuperSnake GTX

MIG/MAG-SVEJSNING
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Normal svejsepistol – maks. 5 meter Kemppi SuperSnake GTX maks. 30 meter

SuperSnake GTX

FORBEDRET SIKKERHED 
PÅ ARBEJDSPLADSEN
Betydeligt mindre tidsspilde 

ved flytning mellem strømkilden 
og svejsestedet.

LØSNING TIL NEM ADGANG
Kvalitetssvejsninger op til 30 meter 

fra den primære trådboks.

HOLDBAR OG ROBUST
Løft den, og træk i den – den 
er designet til svejsearbejde.

KERNEFUNKTIONER



43

SuperSnake GTX har digital måling, 
sikkerhedsswitch, trådfødning og 
gastestknapper som standard.

SuperSnake GTX giver pålidelig 
trådfremføring op til 30 meter fra 
den primære trådfremføringsenhed.

Stærk og kompakt beskyttelsesramme i metal 
øger robustheden, og kombineres problemfrit, 
hvilket sikrer og støtter kabelpakken samt deres 
stik og slanger. Beskyttelsesrammen er nem at 
åbne for hurtig håndtering af kabler, og kan 
også bruges til ophængning af SuperSnake GTX 
over arbejdsområdet. Medfølger i salgspakken 
eller sælges separat.

Stålspiraler 
Fe/FeMc/FeFc

Svejsetråd 
ø, mm

Bestillingsnum-
mer, 10 m

Bestillingsnum-
mer, 15 m

Bestillingsnum-
mer, 20 m

Bestillingsnum-
mer, 25 m

1.0…1.6 W022458 W022460 W022462 W022464

DL-Chili-line-
re Al/Ss

Svejsetråd 
ø, mm

Bestillingsnum-
mer, 10 m

Bestillingsnum-
mer, 15 m

Bestillingsnum-
mer, 20 m

Bestillingsnum-
mer, 25 m

DL Chili 5,9/1,5 1.0…1.6 W022457 W022459 W022461 W022463

Reservedel Stålspiraler og DL Chili-linere er udstyret med stik. Begge ender er låst i positionen i 
kabelpakkens sæt/subfeeder.

SuperSnake GTX

Output 40 °C                         60 % ED 350 A

Trådværk 2-hjulet

Trådhastighed 1…25 m/min

Trådboksens dimensioner L 
x B x H

400 mm x 127 mm x 150 mm

Anbefalet tråd Massiv Fe/Ss ø 1,0…1,6 mm

Al-legeringer ø 1,2…1,6 mm

FCW/MCW ø 1,2…1,6 mm

Kabeldiameter 50/70 mm2

Kapslingsklasse IP23S

Tekniske specifikationer

Produktbeskrivelse Salgspakkekode

SuperSnake GTX GAS 10 m pakke, 50 mm2 P400GTX

SuperSnake GTX GAS 15 m pakke, 50 mm2 P401GTX

SuperSnake GTX GAS 20 m pakke, 50 mm2 P402GTX

SuperSnake GTX GAS 25 m pakke, 50 mm2 P403GTX

SuperSnake GTX VAND 10 m pakke, 50 mm2 P404GTX

SuperSnake GTX VAND 15 m pakke, 50 mm2 P405GTX

SuperSnake GTX VAND 20 m pakke, 50 mm2 P406GTX

SuperSnake GTX VAND 25 m pakke, 50 mm2 P407GTX

SuperSnake GTX VAND 10 m pakke, 70 mm2 P408GTX

Bestillingsoplysninger

Supersnake GTX Trådlinere

SuperSnake GTX

MIG/MAG-SVEJSNING
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Markedets mest avancerede 
svejseudstyr til multiprocessvejsning

X8 MIG Welder dækker det hele, fra synergiske og pulserede MIG/MAG-
svejsesystemer og elektrodesvejsning (MMA) til MIG-lodning, indkapsling og fugning. 

Med det intelligente udstyr får du en ekstremt præcis styring af lysbuen, høj 
svejseydelse op til 600 A og integreret tilslutningsmulighed med WeldEye-
svejsestyringssoftware. Alle dele af strømkilden, trådboksen, svejsepistoler, 
brugergrænsefladen og andre komponenter er udviklet med enestående 
brugervenlighed og med brugernes faktiske behov for øje.

X8 MIG Welder, der er udviklet, designet og fremstillet i Finland, introducerer den 
digitale funktion WPS (dWPS), som forbedrer kvalitetskontrollen og gør udskrivning 
af WPS-dokumenter unødvendig. 

Med en opgraderbar strømkilde, en multispændingsstrømforsyning og det brede 
udvalg af Kemppi-applikationssoftware kan X8 MIG Welder nemt tilpasses enhver 
svejseopgave og opfylder de allerhøjeste krav til industriel svejsning.

• Bedste lysbueegenskaber til high speed 
og aluminum (WiseFusion), narrow gap 
(RGT), bundstrengssvejsning (WiseRoot+), 
tyndpladesvejsning (WiseThin+) og 
svejsning med minimalt svejsesprøjt 
i blandbueområdet (WiseSteel)

• Præcist styret, opgraderbar svejsestrøm 
op til 600 A

• Takket være den digitale WPS-funktion  
kan svejseren hurtigt og nemt få  
adgang til WPSs

• Inklusive gratis tjeneste til styring 
af maskinpark

• Indbyggede tilslutningsmuligheder 
til WeldEye-softwaremodulerne Welding 
Procedure og Qualification Management, 
Welding Quality Management og Welding 
Production Analysis

• Udviklet og fremstillet i Finland
• 3 års garanti

Anvendelser

• Olieplatforme
• Procesrørledninger
• Trykbeholdere og kedler

X8 MIG Welder
Fremtidens svejsning er her

X8 MIG Welder

MIG/MAG-SVEJSNING
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30 % HURTIGERE 
OPSÆTNINGSKONFIGURATION

Sammenlignet med standard  
MIG-svejseudstyr

WISE-PROCESSER
Optimerede lysbueegenskaber  

til alle svejseanvendelser

100 % KORREKTE 
SVEJSEPARAMETRE

Sikret med digital WPS (dWPS)

KERNEFUNKTIONER
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Når Control Pad – den trådløse betjening  
i X8 MIG Welder – bruges til at vælge den  
digitale WPS (dWPS) via WeldEye, sker  
opsætningen af strømkilden automatisk  
i henhold til begrænsningerne i WPS.

Indbyggede tilslutningsmuligheder til  
WeldEye-softwaremodulerne Welding  
Procedure og Qualification Management, 
Welding Quality Management og Welding 
Production Analysis.

Enestående ydeevne
X8 MIG Welder er kendetegnet ved en enestående ydeevne. Ud over en fremragende 
standardsvejseydelse opnås optimale lysbueegenskaber med Kemppis Wise-
specialprocesser og -funktioner, uanset hvilke emner du svejser. WiseSteel reducerer 
f.eks. svejsesprøjt med 30 % samtidigt med, at fremføringshastigheden ved svejsning i 
stål kan øges med op til 30 %. Med Reduced Gap Technology (RGT) kan fugen desuden 
formindskes, så forbruget af tilsatsmaterialer kan reduceres med 25 % og lysbuetiden 
med 38 % ved en materialetykkelse på 25 mm.

Enestående brugervenlighed
Svejsning i høj kvalitet kræver omhyggelig forberedelse. Ved en sammenligning af 
X8 MIG Welder med konventionelt MIG-svejseudstyr ses, at den brugervenlighed, 
der kendetegner X8 MIG Welder i form af en innovativ og let anvendelig 
trådboks, trådløs betjening af strømkilden og digital WPS-funktion, nemt 
gør opsætningskonfigurationen 30 % hurtigere. Når du kan gennemføre 
opsætningskonfigurationen hurtigere, har du mere tid til at fokusere på 
selve svejsningen.

Altid de rigtige parametre
Udskrevne WPS-vejledninger indeholder alle nødvendige svejseanvisninger, men 
det er svejserens opgave at indstille de rigtige parametre og udføre svejsningen i 
overensstemmelse med dem. Når Control Pad – den trådløse betjening i X8 MIG 
Welder – bruges til at vælge den digitale WPS (dWPS) via WeldEye, sker opsætningen 
af strømkilden automatisk i henhold til begrænsningerne i WPS. Hurtigere opsætning 
og 100 % sikkerhed omkring WPS-godkendt svejsning – så bliver det ikke bedre.

Trådboksen i innovativt design sørger for 
sikker og ergonomisk indføring af trådspolen. 
Trådboksen og svejsepistolen er udstyret 
med lys, så det er muligt at arbejde på dårligt 
oplyste steder.

X8 MIG Welder

MIG/MAG-SVEJSNING
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X8 MIG Welder 400 A 400 A MV 500 A X8 MIG Welder 500 A MV 600 A 600 A MV

Kabel til lysnettilslutning H07RN-F 6 mm² 16 mm² 6 mm² Kabel til lysnettilslutning H07RN-F 16 mm² 6 mm² 16 mm²

Netspænding 3~, 50/60 Hz - 220 – 230 V ± 10% - Netspænding 3~, 50/60 Hz 220-230 V ±10 % 220 - 230 V ±10 %

Netspænding 3~, 50/60 Hz 380-460 V ±10 % 380 – 460 V ± 10% 380-460 V ±10 % Netspænding 3~, 50/60 Hz 380-460 V ±10 % 380-460 V ±10 % 380-460 V ±10 %

Mærkeeffekt 60 % ED 19 kVA 19 kVA 26 kVA Mærkeeffekt 60 % ED 26 kVA 27 kVA 27 kVA

100 % ED 14 kVA 14 kVA 18 kVA 100 % ED 18 kVA 21 kVA 21 kVA

Tomgangsspænding (MMA) Uav 50 V 50 V 50 V Tomgangsspænding (MMA) Uav 50 V 50 V 50 V

Sikring 220 - 230 V - 63 A - Sikring 220 - 230 V 63 A - 63 A

380-460 V 32 A 32 A 32 A 380-460 V 32 A 35 A 35 A

Output 60 % ED 400 A 400 A 500 A Output 60 % ED 500 A 530 A 530 A

100 % ED 320 A 320 A 400 A 100 % ED 400 A 440 A 440 A

Svejsestrøm og spændingsområde MIG ved 220 V - 20 A/14 V - 400 A/50 V - Svejsestrøm og spændingsområde MIG ved 220 V 20 A/14 V - 500 A/55 V - 20 A/14 V - 600 A/46 V

MIG ved 380 V 20 A/14 V - 400 A/50 V 20 A/14 V - 400 A/50 V 20 A/14 V - 500 A/55 V MIG ved 380 V 20 A/14 V - 500 A/55 V 20 A/14 V - 600 A/55 V 20 A/14 V - 600 A/55 V

Svejsestrøm og spændingsområde MMA ved 220 V - 15 A/20 V - 400 A/58 V - Svejsestrøm og spændingsområde MMA ved 220 V 15 A/20 V - 500 A/57 V - 15 A/20 V - 600 A/46 V
MMA ved 380 V 15 A/20 V - 400 A/58 V 15 A/20 V - 400 A/58 V 15 A/20 V - 500 A/57 V MMA ved 380 V 15 A/20 V - 500 A/57 V 15 A/20 V - 600 A/55 V 15 A/20 V - 600 A/55 V

Svejsespænding (maks) 58 V 58 V 57 V Svejsespænding (maks) 57 V 55 V 55 V

Effektfaktor ved maks. strømstyrke P.F. 0.80 - 0.88 0.80 - 0.88 0.82 - 0.90 Effektfaktor ved maks. strømstyrke P.F. 0.82 - 0.90 0.88 - 0.90 0.90

Virkningsgrad ved maks. strømstyrke ƞ 89 - 91 % 89 - 90 % 89 - 91 % Virkningsgrad ved maks. strømstyrke ƞ 89 - 91 % 88 - 91 % 88 - 90 %

Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C

EMC-klasse A A A EMC-klasse A A A

Kapslingsklasse IP23S IP23S IP23S Kapslingsklasse IP23S IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 921x348x795 mm 921 x 348 x 795 mm 921x348x795 mm Udvendige mål L x B x H 921x348x795 mm 921x348x795 mm 921x348x795 mm

Vægt uden tilbehør 95 kg 95 kg 95 kg Vægt uden tilbehør 95 kg 95 kg 95 kg

Anbefalet generatoreffekt (min) Sgen 25 kVA 25 kVA 35 kVA Anbefalet generatoreffekt (min) Sgen 35 kVA 40 kVA 40 kVA

Trådløs kommunikationstype 2,4 GHz WiFi og Bluetooth 2,4 GHz WiFi og Bluetooth 2,4 GHz WiFi og Bluetooth Trådløs kommunikationstype 2,4 GHz WiFi og Bluetooth 2,4 GHz WiFi og Bluetooth 2,4 GHz WiFi og Bluetooth

Kablet kommunikationstype Ethernet og USB Ethernet og USB Ethernet og USB Kablet kommunikationstype Ethernet og USB Ethernet og USB Ethernet og USB

Standarder IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10 Standarder IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10

X8 Cooler Control Pad

Normeret køleeffekt ved 1 l/min 1,4 kW Driftstemperaturområde -20…+40 °C

Normeret køleeffekt ved 1,6 l/min 1,9 kW Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C

Anbefalet kølemiddel MPG 4456 (Kemppi-blanding) Kapslingsklasse IP54

Kølemiddeltryk (maks) 0,4 Mpa Udvendige mål L x B x H 200 x 130 x 33 mm

Tankvolumen 4 l Vægt uden tilbehør 0,89 kg

Driftstemperaturområde * -10…+40 °C Typisk driftstid for batteri 15-24 t

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C Batteritype Li-ion

EMC-klasse A Batteriets mærkespænding 7,2 V

Kapslingsklasse ** IP23S Batteriets mærkekapacitet 6,2 Ah

Vægt uden tilbehør 15,5 kg Typisk ladetid for batteri 5 t

Standarder IEC 60974-2, -10 Trådløs kommunikationstype 2,4 GHz Bluetooth

* Med anbefalet kølemiddel Typisk trådløst 
kommunikationsinterval

15 m

** Når monteret Kablet kommunikationstype USB

Skærmtype TFT LCD

Skærmstørrelse 5,7"

Standarder IEC 60950-1, EN 62368-
1; EN 300 328 v2.1.1; 
EN 300 330 v2.1.1; 
EN 301 489-1 v2.1.1; 
EN 301 489-3 v2.1.0; 
EN 301 489-17 v3.1.1

Tekniske specifikationer

X8 MIG Welder
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X8 MIG Welder 400 A 400 A MV 500 A X8 MIG Welder 500 A MV 600 A 600 A MV

Kabel til lysnettilslutning H07RN-F 6 mm² 16 mm² 6 mm² Kabel til lysnettilslutning H07RN-F 16 mm² 6 mm² 16 mm²

Netspænding 3~, 50/60 Hz - 220 – 230 V ± 10% - Netspænding 3~, 50/60 Hz 220-230 V ±10 % 220 - 230 V ±10 %

Netspænding 3~, 50/60 Hz 380-460 V ±10 % 380 – 460 V ± 10% 380-460 V ±10 % Netspænding 3~, 50/60 Hz 380-460 V ±10 % 380-460 V ±10 % 380-460 V ±10 %

Mærkeeffekt 60 % ED 19 kVA 19 kVA 26 kVA Mærkeeffekt 60 % ED 26 kVA 27 kVA 27 kVA

100 % ED 14 kVA 14 kVA 18 kVA 100 % ED 18 kVA 21 kVA 21 kVA

Tomgangsspænding (MMA) Uav 50 V 50 V 50 V Tomgangsspænding (MMA) Uav 50 V 50 V 50 V

Sikring 220 - 230 V - 63 A - Sikring 220 - 230 V 63 A - 63 A

380-460 V 32 A 32 A 32 A 380-460 V 32 A 35 A 35 A

Output 60 % ED 400 A 400 A 500 A Output 60 % ED 500 A 530 A 530 A

100 % ED 320 A 320 A 400 A 100 % ED 400 A 440 A 440 A

Svejsestrøm og spændingsområde MIG ved 220 V - 20 A/14 V - 400 A/50 V - Svejsestrøm og spændingsområde MIG ved 220 V 20 A/14 V - 500 A/55 V - 20 A/14 V - 600 A/46 V

MIG ved 380 V 20 A/14 V - 400 A/50 V 20 A/14 V - 400 A/50 V 20 A/14 V - 500 A/55 V MIG ved 380 V 20 A/14 V - 500 A/55 V 20 A/14 V - 600 A/55 V 20 A/14 V - 600 A/55 V

Svejsestrøm og spændingsområde MMA ved 220 V - 15 A/20 V - 400 A/58 V - Svejsestrøm og spændingsområde MMA ved 220 V 15 A/20 V - 500 A/57 V - 15 A/20 V - 600 A/46 V
MMA ved 380 V 15 A/20 V - 400 A/58 V 15 A/20 V - 400 A/58 V 15 A/20 V - 500 A/57 V MMA ved 380 V 15 A/20 V - 500 A/57 V 15 A/20 V - 600 A/55 V 15 A/20 V - 600 A/55 V

Svejsespænding (maks) 58 V 58 V 57 V Svejsespænding (maks) 57 V 55 V 55 V

Effektfaktor ved maks. strømstyrke P.F. 0.80 - 0.88 0.80 - 0.88 0.82 - 0.90 Effektfaktor ved maks. strømstyrke P.F. 0.82 - 0.90 0.88 - 0.90 0.90

Virkningsgrad ved maks. strømstyrke ƞ 89 - 91 % 89 - 90 % 89 - 91 % Virkningsgrad ved maks. strømstyrke ƞ 89 - 91 % 88 - 91 % 88 - 90 %

Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C Driftstemperaturområde -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C

Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C -40…+60 °C -40…+60 °C

EMC-klasse A A A EMC-klasse A A A

Kapslingsklasse IP23S IP23S IP23S Kapslingsklasse IP23S IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 921x348x795 mm 921 x 348 x 795 mm 921x348x795 mm Udvendige mål L x B x H 921x348x795 mm 921x348x795 mm 921x348x795 mm

Vægt uden tilbehør 95 kg 95 kg 95 kg Vægt uden tilbehør 95 kg 95 kg 95 kg

Anbefalet generatoreffekt (min) Sgen 25 kVA 25 kVA 35 kVA Anbefalet generatoreffekt (min) Sgen 35 kVA 40 kVA 40 kVA

Trådløs kommunikationstype 2,4 GHz WiFi og Bluetooth 2,4 GHz WiFi og Bluetooth 2,4 GHz WiFi og Bluetooth Trådløs kommunikationstype 2,4 GHz WiFi og Bluetooth 2,4 GHz WiFi og Bluetooth 2,4 GHz WiFi og Bluetooth

Kablet kommunikationstype Ethernet og USB Ethernet og USB Ethernet og USB Kablet kommunikationstype Ethernet og USB Ethernet og USB Ethernet og USB

Standarder IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10 Standarder IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10 IEC 60974-1, -10

X8 Wire Feeder

Svejsestrøm, I2 40 % ED 600 A Trådhastighed 0,5-25 m/min

60 % ED 530 A Trådspolevægt (maks) 20 kg

100 % ED 440 A Trådspolediameter (maks) 300 mm

Brændertilslutning Kemppi Beskyttelsesgastryk (maks) pmax 0,5 Mpa

Trådværk 4-ruller, tvillingemotor Driftstemperaturområde -20…+40 °C

Diameter af trådhjul 32 mm Temperaturområde ved 
opbevaring

-40…+60 °C

Svejsetråde Fe 0,6-2,4 mm EMC-klasse A

Ss 0,6-2,4 mm Kapslingsklasse IP23S

MC/FC 0,8-2,4 mm Udvendige mål L x B x H 640 x 220 x 400 mm

Al 0,8-2,4 mm Vægt uden tilbehør 11,2 kg

Trådløs kommunikationstype 2,4 GHz Bluetooth

Standarder IEC 60974-5, 10

X8 MIG Welder

MIG/MAG-SVEJSNING
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X8 Power Source (omfatter Control Pad, X8 Hjulsæt og trådboksdrejeplade til X8 Wire Feeder)

X8 Power Source uden software

X8 Power Source 400 X8100400000

X8 Power Source 400 med køler X8100401000

X8 Power Source 500 med køler X8100501000

X8 Power Source 500 MV med køler X8100501100

X8 Power Source 600 med køler X8100601000

X8 Power Source 600 MV med køler X8100601100

X8 Power Source med svejseprogrammer og -processer, indeholder X8 Work Pack og WiseFusion (gratis)

X8 Power Source 400, BRUGERDEFINERET   X8100400001

X8 Power Source 400 med køler, 
BRUGERDEFINERET   

X8100401001

X8 Power Source 400 MV, BRUGERDEFINERET     X8100400101

X8 Power Source 500 med køler, 
BRUGERDEFINERET   

X8100501001

X8 Power Source 500 MV med køler, BRUGERDEFINERET   X8100501101

Wire Feeder

X8 Wire Feeder * X8200000002

X8 Wire Feeder med varmeelement X8200000001

* Indeholder GH 20-pistolholder

X8 Power-opgradering

Power 500-opgradering til X8 Power Source X8550000

Power 600-opgradering til X8 Power Source X8560000

Softwareprodukter

WiseFusion X8500000

WiseSteel X8500001

WisePenetration X8500002

WiseRoot+ X8500003

WiseThin+ X8500004

X8 Work Pack X8520000

Svejseprogram og pakker fås på DataStore via app'en Mobile Maintenance.

WeldEye WP og PQ Cloud-pakke 6800010

Tilbehør og reservedele til X8

X8 Cooler X8600000000

X8 Hjulsæt X8701010000

X8 Flaskevogn X8701020000

Drejeplade til trådboks X8702010000

Drejeplade til dobbelt trådboks * X8702020000

Aflastningsarm til trådboks X8702030000

Trådboksbøjle til løftebom X8702040000

X8 Cable Rack ** X8701030000

X8 tilbehørsskuffe X8701040000 

Control Pad X8400110001

Trådspolenav, monteringssæt 5 m W012757

Trådspolenav, monteringssæt 10 m W012758

Trådspolenav, monteringssæt 20 m W012759

Trådspolenav, monteringssæt 27 m W012760

* – Drejeplade til dobbelt X8 Wire Feeder er ikke kompatibel med aflastningsarm til X8 Wire Feeder.
** – Monter X8 Cable Rack foran, når den bruges med X8 Flaskevogn.

Tekniske specifikationer

X8 MIG Welder
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x

y α

Pistoler

Flexlite GX 208 G MN 3,5M 3,5 m                                         x=101 mm, Y=86 mm GX208GMN35

Flexlite GX 208 G MN 5M 5,0 m                                         x=101 mm, Y=86 mm GX208GMN5

Flexlite GX 308 G MN 3,5M 3,5 m                                         x=117 mm, Y=97 mm GX308GMN35

Flexlite GX 308 G MN 5M 5,0 m                                         x=117 mm, Y=97 mm GX308GMN5

Flexlite GX 408 G MN 3,5M 3,5 m                                         x=132 mm, Y=110 mm GX408GMN35

Flexlite GX 408 G MN 5M 5,0 m                                         x=132 mm, Y=110 mm GX408GMN5

Flexlite GX 428 W 3,5M 3,5 m                                         x=132 mm, Y=104 mm GX428W35

Flexlite GX 428 W 5M 5,0 m                                         x=132 mm, Y=104 mm GX428W5

Flexlite GX 528 W 3,5M 3,5 m                                         x=145 mm, Y=111 mm GX528W35

Flexlite GX 528 W 5M 5,0 m                                         x=145 mm, Y=111 mm GX528W5

Flexlite GX 428 W 3,5M N 250 3,5 m                                         x=232 mm, Y=104 mm GX428W35N250

Flexlite GX 428 W 5M N 250 5,0 m                                         x=232 mm, Y=104 mm GX428W5N250

Flexlite GX 428 WS 8,0 m                                         x=132 mm, Y=104 mm GX428WS8

Flexlite GX 528 W 3,5M N 250 3,5 m                                         x=245 mm, Y=111 mm GX528W35N250

Flexlite GX 528 W 5M N 250 5,0 m                                         x=245 mm, Y=111 mm GX528W5N250

Flexlite GX 608 W 5,0 m                                         x=152 mm, Y=104 mm GX608W5

Værktøj til monteringsring SP012703

Kabler

Returkabel 5 m, 70 mm2 6184711

Returkabel 10 m, 70 mm2 6184712

Mellemkabler, gaskølede

Mellemkabel 70-g 5 m X8801700500

Mellemkabel 70-g 10 m X8801701000

Mellemkabel 70-g 20 m X8801702000

Mellemkabel 95-g 2 m X8801950200

Mellemkabel 95-g 5 m X8801950500

Mellemkabel 95-g 20 m X8801952000

Mellemkabler, vandkølede

Mellemkabel 70-w 5 m X8800700500

Mellemkabel 70-w 10 m X8800701000

Mellemkabel 70-w 20 m X8800702000

Mellemkabel 95-w 2 m X8800950200

Mellemkabel 95-w 5 m X8800950500

Mellemkabel 95-w 10 m X8800951000

Mellemkabel 95-w 20 m X8800952000

Mellemkabel 95-w 30 m X8800953000

Fjernbetjeninger

Bestillingsnumre til forbrugsmaterialer til svejsepistoler og trådboks findes i Kemppi Configurator.

Bestillingsoplysninger

X8 MIG Welder

MIG/MAG-SVEJSNING
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X8 SuperSnake
Produktivitet på et højere plan – også for dig

X8 SuperSnake kombinerer de enestående fordele ved den originale SuperSnake-
subfeeder med X8 MIG Welders moderne teknologi og præcise lysbuestyring.  
Findes som vandkølede modeller, der udvider den oprindelige rækkevidde med 
op til 25 meter. X8 SuperSnake garanterer en driftssikker trådboks til store afstande, 
lang holdbarhed og nem vedligeholdelse.

Letvægtssubfeederen er nem at tage med sig overalt. Det giver ikke bare en 
forbedret arbejdssikkerhed, idet svejseren ikke længere behøver at bære på tunge 
trådbokse. Det giver også en forbedret produktivitet. Ved at slutte X8 Control Pad 
til subfeederen får svejseren adgang til den omfattende brugerflade, hvor alle de 
nødvendige parameterindstillinger kan foretages som fjernbetjening i forhold til 
svejsesystemet.

X8 SuperSnake er kompatibel med X8 Wire Feeders og X8 MIG Guns. 
Tilslutningen sker ved hjælp af Kemppi Gun Connectors, der er velkendte for deres 
enestående mekaniske og elektriske egenskaber og for deres nøjagtige måling af 
lysbuespændingen. Den nye teknologi giver mulighed for understøtning af Kemppis 
Wise-specialprocesser, og den sikrer en optimal udnyttelse af lysbueegenskaberne 
i forbindelse med enhver svejseopgave.

Ekstrem rækkevidde• Velegnet til svejsetråd Fe/Ss/Al/FCW/MCW

• 10-, 15-, 20-, 25-meter vandkølede modeller

• Parameterjustering med X8 Control Pad 
eller X8 Gun Remote Control

• Understøtter alle Kemppi Wise-
specialprocesser

• Kraftig beskyttelsesramme medfølger 
som standard

• Udviklet og fremstillet i Finland 

Anvendelser
• Værksteder inden for fabrikation med 

tungt og mellemtungt metal

• Montage og svejsning på stedet

X8 SuperSnake

MIG/MAG-SVEJSNING
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FORBEDRET SIKKERHED 
PÅ ARBEJDSPLADSEN
Betydeligt mindre tidsspilde 

ved flytning mellem strømkilden 
og svejsestedet.

LØSNING TIL NEM ADGANG
Kvalitetssvejsninger op til 30 meter 

fra den primære trådboks.

HOLDBAR OG ROBUST
Løft den, og træk i den – den er 

designet til svejsearbejde.

KERNEFUNKTIONER
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MIG/MAG-SVEJSNING

X8 SuperSnake omfatter en version med to 
hjul med X8 Wire Feeders stærke trådværk og 
effektive låsning. Forbrugsmaterialerne er 
egnede til begge udgaver og er farvemarkerede, 
så du altid bruger den korrekte kombination.

Ændringer af parameterværdier foretages let på 
X8 Control Pad'ens store og tydelige skærm. 

Letvægtssubfeederen er en mere ergonomisk 
løsning, end at bære tunge og store trådbokse, 
eller når der skal arbejdes med tunge svejsepis-
toler med push-pull-mekanisme, der i højere 
grad belaster svejserens håndled.

Beskyttelsesrammen og bundpladen medfølger 
som standard for maksimal beskyttelse under 
selv de mest udfordrende værkstedsforhold.

Stålspiraler
Fe/FeMc/FeFc, 
metal

Svejsetråd 
ø, mm

Bestillingsnum-
mer, 10 m

Bestillingsnum-
mer, 15 m

Bestillingsnum-
mer, 20 m

Bestillingsnum-
mer, 25 m

1.0…1.6 W015509 W015511 W015513 W015515

DL-linere 
Al/Ss

Svejsetråd 
ø, mm

Bestillingsnum-
mer, 10 m

Bestillingsnum-
mer, 15 m

Bestillingsnum-
mer, 20 m

Bestillingsnum-
mer, 25 m

Al/Ss, DL Chili 1.2…1.6 W015510 W015512 W015514 W015516

Reservedel Stålspiraler og DL Chili-linere er udstyret med stik. Begge ender er låst i positionen i 
kabelpakkens sæt/subfeeder.

X8 SuperSnake

Ydeevne 40°C      60% ED 310 A

Trådværk GT02X, 2 hjul

Trådhastighed 0-25 m/min

Trådboksens dimensioner L x B x H 777 x 142 x 142 mm

Anbefalet tråd, 15 m Fe/Ss - 1,0-1,6 mm

Al - 1,2-1,6 mm

FeMc/FeFc - 1,2-1,6 mm

Kabeldiameter 50 mm2

Forsyningsspænding 50 V DC

Kapslingsklasse IP 23S

Tekniske specifikationer

X8 SuperSnake, vandkølet

GT02XW 10 m Fe X8900501000

GT02XW 10 m Ss/Al X8900501001

GT02XW 15 m Fe X8900501500

GT02XW 15 m Ss/Al X8900501501

GT02XW 20 m Fe X8900502000

GT02XW 20 m Ss/Al X8900502001

GT02XW 25 m Fe X8900502500

GT02XW 25 m Ss/Al X8900502501

Bestillingsoplysninger

Trådlinere til X8 SuperSnake

Styrerør

Fe/FeMc/FeFc, metal SP014826

Al/Ss, DL Chili SP015060

X8 SuperSnake
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Den bedste TIG-svejsekvalitet

MinarcTig Evo er nøjagtig som du forventer af Kemppi TIG-svejsemaskiner. 
Nøjagtig og raffineret HF-tænding og den nødvendige kontrol, strøm og 
arbejdskapacitet til at udføre en række forskellige professionelle svejseopgaver på 
pålidelig vis. MinarcTig Evo-modellen er den ideelle DC TIG-svejseløsning til mindre 
industrielle produktions-, monterings-, reparations- og vedligeholdelsesopgaver. 
Deres lette og kompakte størrelse er en ekstra fordel for professionelle svejsere, 
som skal være mobile på arbejdsstedet.

Modellerne omfatter MinarcTig Evo 200 og MinarcTig Evo 200MLP. Det 
stærke PFC-strømkildedesign kombinerer nyttige funktionelle fordele såsom 
en fremragende energieffektivitet og driftssikker funktion med ekstra lange 
strømforsyningskabler på mere end 100 meters længde.

MinarcTig Evo-modeller har to store LED -displays og en række funktionsvalg 
såsom for- og eftergastidsregulering, stigningsstyret svejsestrøm og fjernbetjening. 
MLP-modellerne er udstyret med Minilog-styring og synergisk pulsfunktion. 
MinarcTig Evo er en dobbeltprocesmaskine, der også yder MMA-kvalitetssvejsning 
med en række forskellige DC-elektrodetyper.

MinarcTig Evo
200/200MLP

• 200 A DC ved 35 % intermittens,  
1-faset, 230 V

• Glatte svejsninger

• Forbedret lysbuetænding fra 5 A

• For- og eftergastimer

• Timer til strømstigning og -sænkning

• Brænderkontaktlås

• Minilog og pulssvejsefunktion

• Fjernstyrede funktioner for strømstyring

• PFC-teknologi for maksimal 
energieffektivitet

• Udviklet og fremstillet i Finland

• 3 års garanti

Anvendelser
• Installation og opsætning

• Reparation og vedligeholdelse

• Værksteder med fabrikation i tyndplade

• Kemisk industri og 
fremstillingsvirksomheder

Glat, raffineret og stærk 

Minarc Tig Evo

TIG-SVEJSNING
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MinarcTig Evo 200

MULIGHED FOR BRUG AF 
FORLÆNGERKABEL

Stor fleksibilitet under svejsningen

LET OG BÆRBAR
Ikke behov for hjælp til at flytte 

udstyret

 10 % HØJERE 
SVEJSEHASTIGHED

Med TIG-pulssvejsningsfunktion

KERNEFUNKTIONER

MinarcTig Evo

MinarcTig Evo 200 MLP med 
pulsfunktion
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TIG-SVEJSNING

Tekniske specifikationer

Bestillingsoplysninger

MinarcTig Evo 200/200MLP
Netspænding 1~, 50/60 Hz 230 V ±15 % (AU 240 V ±15 %)
Mærkeeffekt ved maks. strøm TIG 35 % ED 200 A/4,9 kVA

MMA 35 % ED 170 A/5,7 kVA
Forsyningsstrøm, I1maks TIG 21.1 A

MMA 24.8 A
Forsyningsstrøm, I1eff TIG 12.7 A

MMA 14.7 A
Tilslutningskabel H07RN-F 3G1.5 (1,5 mm², 3 m)
Sikring type C 16 A
Output 40 °C TIG 35 % ED 200 A/18 V

60 % ED 160 A/16,4 V
100 % ED 140 A/15,6 V

MMA 35 % ED 170 A/26,8 V
60 % ED 130 A/25,2 V
100 % ED 110 A/24,4 V

Svejseområde TIG 5 A/10.2 V…200 A/18.0 V
MMA 10 A/20.4 V…170 A/26.8 V

Tomgangsspænding 95 V (VRD 30 V, AU VRD 12 V)
Tomgangseffekt TIG 10 W

MMA 30 W
Effektfaktor ved 100 % ED TIG 0.99

MMA 0.99
Virkningsgrad ved 100 % ED TIG 77 %

MMA 83 %
Tændspænding 6…12 kV
Stavelektroder, MMA ø 1,5…4,0 mm
Udvendige mål L × B × H 449 × 210 × 358 mm
Vægt (uden kabler) 11 kg
Temperaturklasse F (155 °C)
Kapslingsklasse IP23S
EMC-klasse A
Driftstemperaturområde -20…+40 °C
Temperaturområde ved opbevaring -40…+60 °C
Standarder: IEC 60974-1, IEC 60974-3, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

MinarcTig Evo 200 MinarcTig Evo 200 MLP

TX 225 G, 4 m P0640TX TX 225 G, 4 m P0642TX
VRD, TX 225 G, 4 m P0672TX * AU, TX 225 G, 4 m P0674TX
VRD, TX 225 G, 8 m P0673TX * AU, TX 225 G, 8 m P0675TX
TX 225 G, 8 m P0641TX TX 225 G, 8 m P0643TX
TX 225 G S, 4 m P0645TX TX 225 G S, 8 m P0647TX
TX 165 G S, 4 m P0648TX TX 165 G S, 4 m P0650TX
TX 165 G S, 8 m P0649TX TX 165 G S, 8 m P0651TX
TX 135 G F, 4 m P0652TX TX 135 G F, 4 m P0654TX
TX 135 G F, 8 m P0653TX TX 135 G F, 8 m P0655TX
TX 165 G F, 4 m P0656TX TX 165 G F, 4 m P0658TX
TX 165 G F, 8 m P0657TX TX 165 G F, 8 m P0659TX
 TX 225 G S, 4 m P0644TX  TX 165 G S, 16 m P0671TX
TX 165 G S, 16 m P0670TX  TX 225 G S, 4 m P0646TX
TX 305 W F 4 m, KØLER P0676TX TX 305 W F 4 m, KØLER P0678TX
TX 305 W F 8 m, KØLER P0677TX TX 305 W F 8 m, KØLER P0679TX
TX 255 W S 4 m, KØLER P0687TX TX 255 W S 4 m, KØLER P0689TX
TX 255 W S 8 m, KØLER P0688TX TX 255 W S 8 m, KØLER P0690TX
TX 355 W 4 m, KØLER P0691TX TX 355 W 4 m, KØLER P0693TX
TX 355 W 8 m, KØLER P0692TX TX 355 W 8 m, KØLER P0694TX
MST 400-transportvogn 6185294

* AU-modellen er til det australske og newzealandske marked.

Minarc Tig Evo
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Stærk, bærbar og kompakt

MinarcTig
250/250MLP

• Fremragende tænding ved lav strøm

• Tydeligt parameterdisplay

• For- og eftergastimer

• Timer til strømstigning og -sænkning

• Brænderkontaktlås

• Pulssvejsefunktion

• Egnet til både net- og 
generatorforsyning

• Udviklet og fremstillet i Finland

• 3 års garanti 

Anvendelser
• Installation og opsætning

• Reparation og vedligeholdelse

• Værksteder med fabrikation 
i tyndplade

• Kemisk industri og 
fremstillingsvirksomheder

MinarcTig 250 er den ideelle DC TIG-svejseløsning til montering, reparation og 
vedligeholdelse. 250 amp-modellen er egnet til arbejde af høj kvalitet, og dens lette 
og kompakte størrelse er en virkelig fordel for professionelle svejsere, som skal være 
mobile på arbejdsstedet.

MinarcTig 250 er en dobbelt-procesmaskine, der samler en imponerende 
erfaring inden for DC TIG- og MMA-svejsning. Foruden 250-basismaskinen er 
der 250MLP-modellen med specialfunktioner såsom Minilog og pulseret lysbue. 
Høj 35 % intermittens og let vægt giver store fordele, hvad angår ydelse, og 
den fremragende styring ved lav tænding giver TIG-svejsning af høj kvalitet ved 
krævende svejseopgaver.

Kan kombineres med Kemppi Flexlite TX Tig-brændere for at opnå den perfekte 
svejseydelse og -komfort.

Forbedret TIG-svejsekvalitet 
til præcisionsarbejde 

Minarc Tig

TIG-SVEJSNING
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MULIGHED FOR 
DOBBELTPROCESSVEJSNING

Øget fleksibilitet

KOMPAKT
Nem at tage med overalt

KERNEFUNKTIONER

MinarcTig 250MLP-panel MinarcTig 250-panel

 FREMRAGENDE YDEEVNE
Tænding ved lav strøm
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TIG-SVEJSNING

Tekniske specifikationer

Bestillingsoplysninger

MinarcTig 250MLP/250

Netspænding 50/60 Hz 3~, 400 V (-20…+15 %)

Mærkeeffekt ved maks. strømstyrke TIG 7.2 kVA

MMA 8.2 kVA

Tilslutningskabel H07RN-F 4G1.5 (5 m)

Sikring, træg 10 A

Output 40° C TIG 30 % ED 250 A/20,1 V

60 % ED 180 A/17,2 V

100 % ED 160 A/16,4 V

MMA 35 % ED 220 A/28,8 V

60 % ED 170 A/26,8 V

100 % ED 150 A/26,0 V

Svejseområde TIG 5 A/10,2 V – 250 A/20,1 V

MMA 10 A/20,4 V – 220 A/28,8 V

Tomgangsspænding 95 V

Effektfaktor ved maks. strøm TIG 0.92

MMA 0.91

Virkningsgrad ved maks. strøm TIG 80 %

MMA 86 %

Stavelektrode ø 1,5-5,0 mm

Udvendige mål L x B x H 400 x 180 x 340 mm

Vægt (uden kabler) 11 kg

MinarcTig 250 MinarcTig 250MLP

TX 165 G F, 4 m P0607TX TX 165 G F, 4 m P0611TX

TX 165 G F, 8 m P0608TX TX 165 G F, 8 m P0612TX

TX 225 G, 4 m P0609TX TX 225 G, 4 m P0613TX

TX 225 G, 8 m P0610TX TX 225 G, 8 m P0614TX

TX 165 G S, 4 m P0625TX TX 135 G F, 4 m P0615TX

TX 165 G S, 4 m P0626TX TX 135 G F, 8 m P0616TX

TX 225 G S, 4 m P0632TX TX 165 G S, 4 m P0617TX

TX 225 G S, 8 m P0633TX TX 165 G S, 8 m P0618TX

TX 135 G F, 4 m P0636TX TX 225 G S, 4 m P0634TX

TX 135 G F, 8 m P0637TX TX 225 G S, 8 m P0635TX

TX 165 G S, 16 m P0668TX TX 165 G S, 16 m P0669TX

Model GX 305 G, GX 305 W og GX 405 W 
tilgængelige

Svejsekabel  5 m, 25 mm² 6184201 

Returkabel  5 m, 25 mm² 6184211

MST 400-transportvogn 6185294

Minarc Tig
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MasterTig er den nye mester inden for AC- og DC-TIG-svejsning, som sætter 
nye standarder for svejsekvalitet, brugervenlighed og strømbesparelse.

Produktfamilien MasterTig er designet til professionelle brugergrupper og tilbyder 
et udvalg af forskellige ydelser i modellerne 230A, 300A, 400A og 500A med 
imponerende størrelse- og vægtspecifikationer.

Den modulopbyggede designfilosofi giver dig mulighed for at vælge de 
specifikationer, der passer bedst til dine behov, herunder betjeningspaneler, 
trådløse fjernbetjeninger og transportvogne.

MasterTig er både stilfuld, praktisk og robust, så den absorberer de stød og slag, 
som ofte forekommer under svejsearbejde. Den vejer kun lidt og har en kompakt 
størrelse, og den er fremstillet af robust sprøjtestøbt plast med forstærkninger, der 
beskytter mod stød, så du får en pålidelig partner til værkstedet eller for eksempel 
på byggepladsen.

Fremragende ergonomi og 
uovertruffen brugeroplevelse

MasterTig DC / 
MasterTig ACDC
Langt fra det ordinære

• Vælg mellem de traditionelle 
betjeningspaneler med knapper eller 
betjeningspanelet med en TFT-farveskærm 
på 7", som inkluderer Weld Assist og 99 
hukommelseskanaler pr. proces

• Weld Assist guider svejseren frem til en 
nøjagtig og produktiv svejsning ved 
at anbefale de bedste parametre til 
de forskellige svejseopgaver

• Mange praktiske funktioner til forbedret 
TIG-svejsning

• Let, hurtig og praktisk påfyldning af 
kølemiddel og rengøring

• Transportvognen til MasterTig har 
udskiftning af gasflaske i gulvhøjde,  
så der ikke er behov for tunge løft

• Kompatibel med Flexlite TX TIG-brændere

• Der fås fodpedal og indbyggede og 
håndholdte fjernbetjeninger

• Mulighed for tilslutning af udstyret til 
WeldEye Cloud-tjenesten

• Udviklet og fremstillet i Finland

• 3 års garanti

MasterTig

TIG-SVEJSNING
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20 % LAVERE  
STØJNIVEAU

MasterTig reducerer støjniveauet 
sammenlignet med de førende 

konkurrenter inden for AC-svejsning

 30 % HØJERE 
SVEJSEHASTIGHED

Dobbelpuls-funktionen sætter 
svejsehastigheden op og sænker 

varmetilførslen med 20 %

60 % HURTIGERE  
AT SÆTTE OP

Weld Assist guider dig frem til den 
optimale opsætning, så svejsningen 

bliver let og produktiv.

KERNEFUNKTIONER
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Upload jeres yndlingsbillede eller firmalogo som 
pauseskærmbillede på MTP35X-skærmen.

Bedre svejsning

PERSONLIG TILPASNING
Upload jeres firmalogo eller yndlingsbillede for at gøre pauseskærmbilledet på 
MasterTig mere personligt.

MODULOPBYGGET SYSTEM
Vælg mellem en række MasterTig-modeller med forskellige strømstyrker, 
brugerflader, fjernbetjeninger, transportvogne og brændere for at sikre, 
at maskinen opfylder dine specifikke behov.

STØDABSORBERING
MasterTig er udviklet og konstrueret i stærk, stødabsorberende genbrugelig 
plast med indbyggede forstærkninger, der afværger stød og dermed giver 
en bedre beskyttelse af strømkilden mod de slag, der ofte kommer under 
svejsearbejde. MasterTig 535 ACDC er monteret med metalsideplader.

STÅR SIKKERT
Transportvognen til MasterTig har udskiftning af gasflaske i gulvhøjde,  
så der ikke er behov for tunge løft. P45MT-transportvognen har en integreret, 
innovativ vippeplade til gasflasker, så det er sikkert at skifte dem.

OPBEVARING AF BRÆNDERDELE
Få nem adgang til de TIG-brænderdele, du bruger hyppigt, fra det praktiske 
opbevaringsrum i håndtaget. Funktionen medfølger ikke i MasterTig 535 ACDC.

BETJENINGSPANELER
Vælg mellem de traditionelle betjeningspaneler med knapper eller 
kontrolsystemet med en farve-TFT-skærm på 7" til nem, hurtig og præcis 
opsætning af parametre. TFT-skærmen på 7" til kontrolpanelet er beskyttet  
af en armeret afskærmningsplade på 3 mm, der både er stød- og ridsefast. 
MasterTig 535 ACDC inkluderer MTP35X-panelet som standard.

WELD ASSIST
Sæt din maskine op første gang, og hver gang, med Weld Assist. Følg nogle 
simple trin på skærmen, hvor du vælger materiale, tykkelse, sømtype og 
placering, og Weld Assist opsætter de bedste parametre, så du som svejser 
altid bliver guidet frem mod en nøjagtig og produktiv svejsemetode. Weld 
Assist giver dig også anbefalinger til elektrodestørrelse, svejsetråd, gasflow, 
trådsportype, strengprofil og svejsehastighed. Perfekt til oprettelse af 
specifikationer for svejseprocedurer. 

AUTOKØLING
Dynamisk gas- og vandkøling sikrer en optimal temperaturstyring og en 
effektiv strømbesparelse. Afhængigt af svejseeffekten og -varigheden ændrer 
strømkildens køleblæsere luftstrømmen og kølemotorens kørselstid mellem 
15 sekunder og 4 minutter for at reducere strømforbruget og støjniveauet. 
MasterTig 535 ACDC indeholder også en LED-indikator for vandniveau.

TRÅDLØS 
Magi med trådløs fjernbetjening. Det er slut med ødelagte ledninger til 
fjernbetjeningen, og sikkerheden på arbejdspladsen øges, når du bruger en 
trådløs fjernbetjening. Vælg enten hånd- eller fodpedalmoduler, og få glæde 
af den trådløse strømstyring fra en afstand på op til 15 eller tilmed 100 meter, 
afhængigt af arbejdsstedet. Det gør bare livet nemmere.

MasterTig

TIG-SVEJSNING

Kemppi Flexlite TX-brænderne har fleksible 
gummihåndtag med høj styrke, som giver bedre 
komfort og mindre belastning for svejseren. 

MasterTig 535 ACDC kan løftes med kran via 
løfteøjerne, der leveres som standard,  
og skrues til toppen af maskinen.
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MasterTig 325DC
MasterTig 335ACDC

MasterTig 325DC G
MasterTig 335ACDC G

MasterTig 325DC GM
MasterTig 335ACDC GM

Netspænding 3~ 50/60 Hz 380…460 V ±10 % 380…460 V ±10 % 220 … 230 V; 380 … 460 V 
±10 %

Sikring  16 A 16 A 20 A

Tomgangsspænding (gennemsnitlig) MMA 50 V
23 V*

50 V
23 V*

50 V

Maksimal nominel ydeevne ved 40 °C 40 % TIG 300 A/22 V 300 A/22 V 300 A/22 V

Outputområde TIG 3 A/1 V…300 A/38 V 3 A/1 V…300 A/38 V 3 A/1 V…300/27 V (ved 220 V)

Driftstemperaturområde  -20…+40 °C -20…+40 °C -20…+40 °C

EMC-klasse  A A A

Kapslingsklasse  IP23S IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm

Vægt uden tilbehør  21,0 kg
22,0 kg

21,5 kg
22,5 kg

21,5 kg
22,5 kg

Anbefalet generatoreffekt (min) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA

Stavelektrodediametre ø mm 1,6…6,0 mm 1,6…6,0 mm 1,6…6,0 mm

Standarder  IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 *

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 *

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12

* Gælder kun de strømkildemodeller, hvor VRD-funktionen (Voltage Reduction Device) er låst i ON-tilstand.

MasterTig 235ACDC GM MasterTig 235ACDC GM (VRD låst på ON)

Netspænding 1~ 50/60 Hz 110/220 … 240 V ±10 % 110/240 V ±10 %

Sikring  16 A 15 A

Tomgangsspænding (gennemsnitlig) MMA 50 V 23 V (låst på VRD)

Maksimal nominel ydeevne ved 40 °C 
(240 V)

40 % TIG 230 A/19,2 V 230 A/19,2 V

Maksimal nominel ydeevne ved 40 °C 
(110 V)

40 % TIG 130 A/15,2 V 130 A/15,2 V

Outputområde (240 V) TIG 3 A/1 V…230 A/31 V 3 A/1 V…230 A/31 V

Outputområde (110 V) TIG 3 A/1 V…130 A/24 V 3 A/1 V…130 A/24 V

Driftstemperaturområde  -20…+40 °C -20…+40 °C

EMC-klasse  A A

Kapslingsklasse  IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm

Vægt uden tilbehør  19,1 kg 19,1 kg

Anbefalet generatoreffekt (min) Sgen 8 kVA 8 kVA

Stavelektrodes diametre ø mm 1,6…5,0 mm 1,6…5,0 mm

Standarder  IEC 60974-1,-3,-10/IEC 61000-3-12 IEC 60974-1,-3,-10/IEC 61000-3-12 AS 60974.1-2006

Tekniske specifikationer

MasterTig
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MasterTig-kølere MasterTig Cooler M MasterTig MXL-køler

Anbefalet kølemiddel MPG 4456 (Kemppi-blanding) MPG 4456 (Kemppi-blanding)

Tankvolumen 3,0 l 3,0 l

Driftstemperaturområde * -20…+40 °C -20…+40 °C

Vægt uden tilbehør 12.5 kg 25 kg

* Med anbefalet kølemiddel

FlexFlite TIG-
brændere

TX 135GF TX 165GF TX 165GS TX 165G TX 225G TX 225GS TX 255WS TX 305WF TX 355W

Kølingstype  Gas Gas Gas Gas Gas Gas Væske Væske Væske

Forbindelsestype Strøm/
gas

G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4

Belastningskapacitet ved 
40 % (Argon)

A 130 160 160 160 220 220 250 300 350

Belastningskapacitet ved 
100 % (Argon)

A - - - - - - 200 200 250

Fjernbetjening  Valgfrit Valgfrit Valgfrit Valgfrit Valgfrit Valgfrit Valgfrit Valgfrit Valgfrit

Halstype  Fleksibel Fleksibel Drejelig 70° vinkel 70° vinkel Drejelig Drejelig Fleksibel 70° vinkel

Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 60974-7.

MasterTig 425DC G MasterTig 425DC G 
(VRD låst på ON)

MASTERTIG 535  
ACDC GM

MASTERTIG 535 ACDC GM 
(VRD låst på ON)

Elforsynings netspænding 3~ 50/60 Hz 380…460 V ±10 % 380…460 V ±10 % 220…230 V; 380…460 V 
±10 %

220…230 V; 380…460 V 
±10 %

Sikring  16 A 16 A 32 A 32 A

Tomgangsspænding 
(gennemsnitlig)

MMA 50 V 23 V (låst på VRD) 50 V 23 V (låst på VRD)

Maksimal nominel ydeevne 
ved 40 °C

30 % TIG 400 A/26 V 400 A/26 V 40 % ED 500 A/30 V (400 V) 
40 % ED 450 A/28 V (220 V)

40 % ED 500 A/30 V (400 V) 
40 % ED 450 A/28 V (220 V)

Outputområde TIG  A/3 V…1 A/400 V41  A/3 V…1 A/400 V41 3 A/1 V-500 A/37 V (400 V)
3 A/1 V-450 A/32 V (220 V)

3 A/1 V-500 A/37 V (400 V)
3 A/1 V-450 A/32 V (220 V)

Driftstemperaturområde  -20…+40 °C -20…+40 °C -20 ... +40 °C -20 ... +40 °C

EMC-klasse  A A A A

Kapslingsklasse  IP23S IP23S IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 860 x 263 x 610 mm 860 x 263 x 610 mm

Vægt uden tilbehør  23.6 kg 23.6 kg 57 kg 57 kg

Anbefalet generatoreffekt 
(min)

Sgen 20 kVA 20 kVA 35 kVA 35 kVA

Stavelektrodediametre ø 1,6…7,0 mm 1,6…7,0 mm 1,6…7,0 mm 1,6…7,0 mm

Standarder  IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006

IEC60974-1,-3,-10, 
AS60974.1, GB/T15579.1

IEC60974-1,-3,-10, 
AS60974.1, GB/T15579.1

Tekniske specifikationer

MasterTig

TIG-SVEJSNING

P43MTMT535ACDC T25MT P45MT
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Udstyr Beskrivelse Bestillingsnummer

MasterTig 235ACDC GM Strømkilde: 230 A AC/DC, generator- og multispændingsbrug MT235ACDCGM

MasterTig 235ACDC GM Strømkilde: 230A AC/DC, generator- og multispændingsbrug, VRD låst på ON MT235ACDCGMAU

MasterTig 325DC Strømkilde: 300 A DC MT325DC

MasterTig 325DC G Strømkilde: 300 A DC, generatorbrug MT325DCG

MasterTig 325DC G Strømkilde: 300 A DC, generatorbrug, VRD låst på ON MT325DCGAU

MasterTig 325DC GM Strømkilde: 300 A DC, generator- og multispændingsbrug MT325DCGM

MasterTig 335ACDC Strømkilde: 300 A AC/DC MT335ACDC

MasterTig 335ACDC G Strømkilde: 300 A AC/DC, generatorbrug MT335ACDCG

MasterTig 335ACDC G Strømkilde: 300 A AC/DC, generatorbrug, VRD låst på ON MT335ACDCGAU

MasterTig 335ACDC GM Strømkilde: 300 A AC/DC, generator- og multispændingsbrug MT335ACDCGM

MasterTig 425DC G Strømkilde: 400 A DC, generatorbrug MT425DCG

MasterTig 425DC G Strømkilde: 400 A DC, generatorbrug, VRD låst som slået til MT425DCGAU

MasterTig 535 ACDC GM Strømkilde: 500 A AC/DC, 3-fasegenerator og multispænding, inkluderer MTP35X, MT535ACDCGM

MasterTig 535 ACDC GM Strømkilde: 500 A AC/DC, 3-fasegenerator og multispænding, VRD låst på ON, 
inkluderer MTP35X, MT535ACDCGMAU

MTP35X, MT535ACDCGMAU

MasterTig Cooler MXL MasterTig 535 Cooler 1,7 Kw multispænding XL MTC17KWMXL

MasterTig Cooler M Køleenhed, multispændingsbrug MTC1KWM

MTP23X Betjeningspanel: Membranpanel, DC MTP23X

MTP33X Betjeningspanel: Membranpanel, AC/DC MTP33X

MTP35X Betjeningspanel: 7" TFT-panel, DC, AC/DC MTP35X

HR43 Kabelforbundet fjernbetjening HR43

HR45 Trådløs fjernbetjening HR45

FR43 Fjernbetjening til kabelforbundet fodpedal FR43

FR45 Fjernbetjening til trådløst forbundet fodpedal FR45

P43MT Transportvogn, 4-hjulet transportvogn P43MT

T25MT Transportvogn, 2 hjulet vogn til gasflaske T25MT

P45MT Transportvogn, 4 hjulet vogn til gasflaske P45MT

X5 flaskevogn Transportvogn, 4 hjulet vogn til gasflaske X5701020000

Bestillingsoplysninger

MasterTig

MODELBESKRIVELSE SALGSPAKKEKODE

MASTERTIG 535 AC/DC 500 GM 4M WC FR-VOGN  P0916TX

MASTERTIG 535 AC/DC 500 GM 8M WC FR-VOGN  P0917TX

MASTERTIG 535 AC/DC 500 GMVRD 4M WC FR-VOGN  P0918TX

MASTERTIG 535 AC/DC 500 GMVRD 8M WC FR-VOGN  P0919TX
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Let, kompakt og bærbar.

Minarc 150- og 220-maskiner til MMA-svejsning er lette og alligevel robuste, 
holdbare og stødsikre og dermed perfekte til brug på værksteder og skiftende 
arbejdssteder.

Uovertruffen lysbuesvejsning, der er baseret på kraftige spændingsreserver 
og automatisk "Arc Force"-styring. På den måde forbliver lysbuen stabil i alle 
svejsepositioner – selv når strømforsyningen sker via ekstralange svejse- og 
strømforsyningskabler (op til 100 m).

Automatisk hotstart giver perfekt tænding under alle forhold, og antistick-
funktionen mindsker risikoen for, at MMA-elektroden sætter sig fast i 
grundmaterialet og hjælper med at kontrollere kort lysbue. Beskyttelse mod 
overbelastning, fugt og støvindtrængning giver fremragende pålidelighed, og TIG-
svejsning er gjort mulig med skrabe-TIG-funktionen og GV TIG-brændere. Minarc 
220 har mulighed for fjernbetjening.

Specificerede Minarc-modeller understøtter VRD-funktionen (Voltage Reduction 
Device), hvilket nedsætter tomgangsspændingen for svejsemiljøer, der er 
kendetegnet ved våde eller fugtige arbejdsforhold.

• Fremragende svejsekvalitet og tænding

• 1-fasede 230 V- og 3-fasede 
400V-modeller

• Automatic Dynamics-funktionen

• Lav vægt og høj ydelse

• Fremragende svejseeffektivitet

• Forskellige VRD-modeller

• TIG-svejsning med skrabetænding

• Komplette svejsepakker

• Udviklet og fremstillet i Finland

• 3 års garanti 

Anvendelser
• Metalproduktion

• Byggeindustri

• Landbrug

• Reparation og vedligeholdelse

Små kæmper i MMA-svejseverdenen

Minarc
150 / 220

Minarc

MMA-SVEJSNING
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FANTASTISK PAKKE
Lav vægt, høj effekt  
og høj intermittens

NEM START
Med svejseklare pakker

FREMRAGENDE 
SVEJSEKVALITET

Fremragende lysbueegenskaber

KERNEFUNKTIONER

Minarc
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Minarc 150

Netspænding 1~, 50/60 Hz 230 V ±15 % 

Mærkeeffekt 35 % ED MMA 140 A/7,5 kVA

50 % ED MMA -

100 % ED MMA 100 A/5,1 kVA

35 % ED TIG 150 A/5,0 kVA

50 % ED TIG -

100 % ED TIG 110 A/3,3 kVA

Tilslutningskabel H07RN-F 3G2.5 (3,3 m)

Sikring, træg 16 A

Svejseområde MMA 10 A/20,5 V–140 A/25,6 V

TIG 10 A/10,5 V – 150 A/15,6 V

Stiktype Schuko

Tomgangsspænding 85 V (30 V/VRD)

Effektfaktor ved maks. strømstyrke 0.60

Virkningsgrad ved maks. strømstyrke 80 %

Stavelektrode ø mm 1.5–3.25

Udvendige mål L x B x H, mm 320 x 123 x 265

Vægt kg 4

Tekniske specifikationer Minarc 150

Minarc 220

Netspænding 3~, 50/60 Hz  400 V -20 %…+15 %

Mærkeeffekt MMA 35 % ED 220 A

100 % ED 150 A

Output 40 °C MMA 35 % ED 220 A/28,8 V

60 % ED 170 A/26,8 V

100 % ED 150 A/26,0 V

TIG 35 % ED 220 A/18,8 V

60 % ED 180 A/17,2 V

100 % ED 160 A/16,4 V

Tilslutningskabel H07RN-F 4G1.5 (5 m)

Sikring, træg 10 A

Svejseområde MMA 10 A/20,4 V-220 A/28,8 V

TIG 10 A/10,4 V-220 A/18,8 V

Tomgangsspænding 85 V (30 V/VRD)

Effektfaktor ved maks. strøm MMA 0,91 (TIG 0,92)

Virkningsgrad ved maks. strømstyrke 0,86 (TIG 0,80)

Stavelektrode ø 1,5-5,0 mm

Udvendige mål L x B x H 400 × 180 × 340 mm

Vægt 9.2 kg

Tekniske specifikationer Minarc 220

Minarc
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Minarc 220, inkl. retur- og svejsekabel (5 m), tilslutningskabel 6102220

Model GX 305 G, GX 305 W og GX 405 W tilgængelige

Returkabel 5 m, 25 mm2 6184211

Svejsekabel 5 m, 25 mm2 6184201

Bæreremme 9592162

TIG-brænder Flexlite TX 223GVD134 TX223GVD134

Minarc 150

Minarc 150, inkl. retur- og svejsekabel (3 m), tilslutningskabel med Schuko 6102150

Minarc 150 VRD, inkl. retur- og svejsekabel (3 m), tilslutningskabel med Schuko 6102150VRD

Tilbehør

Returkabel 5 m, 16 mm2 6184015

Svejsekabel 5 m, 16 mm2 6184005

Bæreremme 9592162

TIG-brænder Flexlite TX 163 GVD94 TX163GVD94

Bestillingsoplysninger Minarc 150

Bestillingsoplysninger Minarc 220

Minarc 150/220



Minarc 150/220

MMA-SVEJSNING
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Minarc Evo 180
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• Særdeles god svejseydelse

• Bruges sammen med alle 
elektrodetyper

• Kan bruges med lange forsyningskabler

• PFC-teknologi for maksimal 
energieffektivitet

• Højt strømoutput og intermittens

• Let og bærbar

• Robust og holdbar

•  Præcis lift TIG-teknologi

• Kører via elnet eller generator

• Fjernbetjening (ekstra)

• Udviklet og fremstillet i Finland

•  3 års garanti 

Anvendelser
• Metalproduktion

• Byggeindustri

• Landbrug

• Reparation og vedligeholdelse

Kraftigere og mere økonomisk 
end nogensinde
Kemppis lille MMA-svejsegigant er tilbage, stærkere end nogensinde. 
Minarc Evo 180 er den sidste nye MMA-model i den populære Minarc Evo-serie. 
Den har alle forgængerens fantastiske kvaliteter suppleret med en række nye. Takket 
være denne opgradering med diverse forbedringer kan man som svejser glæde sig 
over større svejsekapacitet end nogensinde før.

Uovertruffen svejseydelse er ingen overdrivelse. Hver del i Minarc Evo  
180 er udviklet til at imødekomme den mobile svejsers behov. Når det gælder 
størrelse, vægt og svejsekvalitet, har den intet sidestykke.

Ideel til brug ved skiftende arbejdssteder. Du kan bruge Minarc Evo 180 
med strømforsyning fra enten elnet eller generator – selv med ekstralange 
strømforsyningskabler. Minarc Evo er let at bære, så du kan som regel tage  
det hele med i første tur.

Stor spændingsreserve og automatisk kontrol af lysbuestyrke 
giver fremragende lysbuestabilitet i alle positioner, og der er et stort udvalg 
af elektrodetyper, så du er sikker på svejseresultater i høj kvalitet hver gang. 

Det store og tydelige display gør det nemt og enkelt at foretage en nøjagtig 
regulering af strømmen. En præcis lift TIG-tænding sikrer DC TIG-svejsning i høj 
kvalitet. Hvis du tilslutter en fjernbetjening, kan du fjernjustere svejseparametrene 
mens du svejser og opnå ultimativ styring af smeltebadet.

Minarc Evo 180
Du kan arbejde overalt

MMA-SVEJSNING

Minarc Evo 180
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Let, kompakt og bærbar.

PROFESSIONEL 
 YDEEVNE

Bærbar, kraftfuld, effektiv

LETVÆGT  
5,85 KG

Nem at medbringe overalt.

KERNEFUNKTIONER

Minarc Evo 180
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MMA-SVEJSNING

Bestillingsoplysninger

Tekniske specifikationer
Minarc Evo 180

Netspænding 1~ 50/60 Hz 230 V ±15 % (AU 240 V ±15 %)

Mærkeeffekt ved maks. strøm 30 % ED MMA 170 A/5,7 kVA

35 % ED TIG 180 A/4,0 kVA

Output (40 ºC) MMA 30 % ED 170 A/26,8 V (140AU: 28 % ED 
140 A/25,6 V)

60 % ED 140 A/25,6 V

100 % ED 115 A/24,6 V (140 AU: 80 A/23,2 V)

Output (40 ºC) TIG 35 % ED 180 A/17,2 V

60 % ED 150 A/15 V

100 % ED 130 A/15,2 V

Tomgangsspænding 90 V (VRD 30 V; AU VRD 12 V)

Effektfaktor ved 100 % ED 0.99

Virkningsgrad ved 100 % ED (MMA) 84 %

Stavelektroder ø 1,5…4 mm

Udvendige mål L x B x H 361 x 139 x 267 mm

Vægt (med tilslutningskabel) 5.85 kg

EMC-klasse A

Normerne IEC 60974-1, -10, IEC 61000-3-12

Minarc Evo 180 (inkl. returkabel, svejsekabler (3 m) og bærerem)

Minarc Evo 180 61002180

Minarc Evo 140 AU* 61002140AU

Minarc Evo 180 AU* 61002180AU

Minarc Evo 180 VRD 61002180VRD

Returkabel 5 m, 16 mm2 6184015

Svejsekabel 5 m, 16 mm2 6184005

Bærerem 9592163

Ekstraudstyr: TIG-brænder Flexlite TX 163 GVD94 4 m TX163GVD94

Håndholdt R10-fjernbetjening 5 m 6185409

* AU-modellen er til det australske og newzealandske marked. 

Minarc Evo 180
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Mere end blot det ordinære

Master 315 er en flot og praktisk MMA-svejsemaskine, der kan holde til de 
slag og stød, hverdagens svejsearbejde byder på.
Den lette og kompakte Master 315 er fremstillet af robust, sprøjtestøbt plast med 
forstærkninger, der beskytter mod stød. Det gør den til en pålidelig partner til 
værkstedet eller byggepladsen.

Master 315 garanterer optimal svejsefunktion og hurtig parameterindstilling 
understøttet af det innovative menuvalgsværktøj Weld Assist. 
Weld Assist sikrer, at passende parametre er indstillet til enhver anvendelse, uanset 
din svejseerfaring. Vælg elektrodetype, elektrodestørrelse og sømtype, og så finder 
Weld Assist den perfekte indstilling for dig.

MMA-svejsning er måske nok en almindelig svejseproces, men Master 315 tilbyder 
lidt ud over det sædvanlige i en perfekt blanding til professionel svejsning.

Master 315

• Specialudviklet til MMA-svejsning

• Kompakt og let

• Designet til alle elektrodetyper, også 
celluloseelektroder.

• MMA- og DC TIG-svejsefunktion

• Egnet til brug sammen med generatorer

• Udviklet og fremstillet i Finland

• 3 års garanti

Anvendelser
• Installation og opsætning

• Reparation og vedligeholdelse

• Kemisk industri og 
fremstillingsvirksomheder

• Skibsværfter og offshore-industrien

Hurtig og præcis opsætning 
af førsteklasses svejsekvalitet

Master 315

MMA-SVEJSNING
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KERNEFUNKTIONER

TRÅDLØS FJERNBETJENING
Få et større anvendelsesområde,  
og fjern faremomenterne med  

den trådløse HR45-fjernbetjening.  
Du kan indstille effektniveauet 

enkelt og sikkert og vælge 
hukommelseskanaler op til  

100 m fra din arbejdsstation.

WELD ASSIST
Overlad intet til gætterier med  

MMA-parameterindstilling med  
Weld Assist, der sænker 

opsætningstiden med op til 
60 % og sikrer en passende 
parameteropsætning første  

gang og hver gang.

ELEKTRODESVEJSNING AF 
HØJ KVALITET

Perfekte svejsninger er kendetegnet 
ved en jævn, kontrolleret lysbue. 
Master 315 har den dynamiske 

ydeevne, der holder lysbuen under 
kontrol, også med celluloseelektroder.

Master 315
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Optimale svejseparametre til ethvert job ved hjælp 
af det store og tydelige TFT-display, inklusive en 
personlig pauseskærmfunktion. Tilføj dit firmalogo 
og dine kontaktoplysninger eller et yndlingsbillede.

Velegnet til alle elektrodetyper, 
også celluloseelektroder.

Vælg enten kablet og trådløs fjernbetjening 
HR43 (kablet) eller HR45 (trådløs).

PULS-MMA
Til bestemte anvendelser kan puls-MMA sænke den samlede 
varmetilførsel, forbedre lysbuen og øge svejsehastigheden. Blandt de 
yderligere fordele ved puls-MMA kan nævnes fremragende egenskaber 
for positionssvejsning og bundstrengssvejsning, renere svejsninger og 
reduceret varmedeformation.

CELLULOSESVEJSEEGENSKABER
Celluloseelektroder kræver en stor spændingsreserve for at give 
pålidelig svejsning. Master 315 har et særligt svejseprogram og 
tunet effektdynamik, der sikrer unikke lysbueegenskaber og giver 
fremragende cellulosesvejsningsegenskaber.

ARCBREAK-TEKNOLOGI
ARCbreak-teknologi giver professionelle svejsere en variabel 
parameterindstilling, der let kan danne og bryde lysbuen under MMA-
svejsning. Med den bedre styring af smeltebadet hjælper ARCbreak 
dig med at undgå gennembrænding, den samlede svejsekvalitet 
forbedres, og hæftesvejsningshastigheden øges. ARCbreak kan 
optimeres via menuen Weld Assist efter forskellige elektrodetyper.

OPTIMALE SVEJSEPARAMETRE TIL ENHVER OPGAVE
Master 315 er som standard udstyret med et 7" TFT-display i farve og 
giver den absolut bedste brugeroplevelse og nøjagtighed til indstilling 
og kontrol af svejseparametre. De brugervenlige navigationsknapper 
og multifunktionsknappen gør det let at finde de optimale 
svejseparametre til hver enkelt opgave. Du kan enten vælge dine egne 
indstillinger manuelt eller lade Weld Assist guide dem for dig. Kontrol 
og indstilling af svejsemaskiner kan ikke blive lettere.

TILPAS
Upload jeres firmalogo, kontaktoplysninger eller yndlingsbillede som 
pauseskærmbillede på Master 315-skærmen. Det er enkelt og hurtigt.

HUKOMMELSESKANALER
Master 315 har 99 hukommelseskanaler til at gemme dine 
parameterindstillinger eller WPS-værdier. Kopiér dem, eller slet 
og opdater dem efter behov. Det er hurtigt og enkelt.

Enestående brugeroplevelse

Master 315

MMA-SVEJSNING
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Master 315 G Master 315 G (VRD låst som slået til) Master 315 GM

Elforsynings netspænding 3~ 50/60 Hz 380…460 V ±10 % 380…460 V ±10 % 220…230 V ±10 %
380…460 V ±10 %

Sikring 16A-C 16A-C 16A-C

Maksimal nominel ydeevne ved 40 °C, MMA 30 % 300 A/32,0 V (400 V)
260 A/30,4 V (220 V)

40 % 300 A/32 V 300 A/32 V 280 A/31,2 V (400 V)
260 A/30,4 V (220 V)

60 % 260 A/30,4 V 260 A/30,4 V 260 A/30,4 V (400 V)
230 A/29,2 V (220 V)

100 % 220 A/28,8 V 220 A/28,8 V 220 A/28,8 V (400 V)
175 A/27,0 V (220 V)

Maksimal nominel ydeevne ved 40 °C, TIG 40 % 300 A/22 V 300 A/22 V 280 A/21,2 V (400 V)
260 A/20,4 V (220 V)

60 % 260 A/20,4 V 260 A/20,4 V 260 A/20,4 V (400 V)
230 A/19,2 V (220 V)

100 % 220 A/18,8 V 220 A/18,8 V 220 A/18,8 V (400 V)
175 A/17,0 V (220 V)

Svejseområde MMA 10…300 A 10…300 A 10…300 A (400 V)
10…260 A (220 V)

TIG 3…300 A 3…300 A 3…300 A (400 V)
3…260 A (220 V)

Ubelastet spænding (reg) 50 VDC 23 VDC 50 VDC

Ubelastet spænding (un-reg) 70…95 V 70…95 V 70…95 V

Ubelastet spænding, VRD 23 VDC 23 VDC 23 VDC

Maksimal svejsespænding 63...89 VDC 63...89 VDC 38...60 VDC

Effektfaktor ved 100 % 0.89 0.89 0,89 (400V)
0,95 (220 V)

Virkningsgrad ved 100 % 0.87 0.87 0,87 (400 V)
0,85 (220 V)

Driftstemperaturområde  -20 ... +40 °C -20 ... +40 °C -20 ... +40 °C

EMC-klasse  A A A

Kapslingsklasse  IP23S IP23S IP23S

Udvendige mål L x B x H 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm

Vægt uden tilbehør  21.4 kg 21.4 kg 22.6 kg

Anbefalet generatoreffekt (min) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA

Stavelektrodes diametre ø mm 1,6…7,0 mm 1,6…7,0 mm 1,6…7,0 mm

Standarder  IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
GB 15579.1

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
GB 15579.1
AS 60974.1-2006

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
GB 15579.1

Tekniske specifikationer

Master 315
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Udstyr Beskrivelse Bestillingsnummer

Master 315 G Strømkilde 300 A, generatorbrug M315G

Master 315 G Strømkilde 300 A, generatorbrug, VRD låst som slået til M315GAU

Master 315 GM Strømkilde 300 A, generator- og multispændingsbrug M315GM

Svejsekabel 5 m, 35 mm² 6184301

Svejsekabel 5 m, 50 mm² 6184501

Returkabel 5 m, 35 mm² 6184311

Returkabel 5 m, 50 mm² 6184511

Flexlite TX 223GVD13 Flexlite TX-brænder med en manuel gasventil og et 13 mm DIX-stik TX223GVD134

HR43 Kabelforbundet fjernbetjening HR43

HR45 Trådløs fjernbetjening HR45

FR43 Fjernbetjening til kabelforbundet fodpedal FR43

FR45 Fjernbetjening til trådløs fodpedal FR45

P43MT 4-hjulet transportvogn P43MT

T25MT 2 hjulet vogn til gasflaske T25MT

P45MT 4 hjulet vogn til gasflaske P45MT

Bestillingsoplysninger

Master 315

MMA-SVEJSNING

P45MT
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En sand mester "i marken"
MMA-strømkilder Master S-serien er designet til professionel svejsning, der 
kræver høj ydeevne. De tilbyder en kompakt, robust og bærbar MMA-strømkilde 
med en optimal energiudnyttelse. Det er den perfekte partner til tunge svejseopgaver, 
hvor brugervenlighed, driftssikkerhed og holdbarhed er afgørende krav. 

•  Kraftig og bærbar MMA-strømkilde til professionelt værksted og brug på stedet
•  Velegnet til alle elektrodetyper, også celluloseelektroder
• Effektiv udgang ved 400/500 A 60 % ED
•  Robust opbygning til tunge opgaver på arbejdsstedet
 
Den kraftige 400 eller 500 A strømkilde giver gode svejseresultater og gør det til en 
fornøjelse at svejse. Trækker på elnet eller generator og med stor tolerance over for 
forsyningsspændingen. Den integrerede spændingsreduktionsenhed (VRD) øger 
arbejdssikkerheden. Alt dette og meget mere i en kompakt og let konstruktion, 
der letter transport og håndtering på arbejdsstedet.

• Hotstart og justering af lysbuestyrke 
til optimeret start- og lysbuestyring 
med forskellige elektrodetyper, 
som garanterer problemfri og stabil 
styring af smeltebadet.

• Antifreeze afbryder strømmen til 
maskinen og beskytter elektroden, 
hvis den sætter sig fast under 
svejsning

• Kontakttænding (Lift TIG) i DC TIG
• Kulbuemejsling
• Udviklet og fremstillet i Finland
• 3 års garanti

Kraftig, effektiv, førsteklasses, økonomisk

Master S
400 / 500

Master S

MMA-SVEJSNING
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MULIGHED FOR 
FJERNREGULERING

Med en egnet Kemppi-fjernbetjening 
er der mulighed for fjernbetjent 
regulering af svejsestrømmen

ALSIDIG
Professionel svejseydelse, kompakt, let, 
industriel MMA (elektrode) og DC TIG.

KERNEFUNKTIONER
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MMA-SVEJSNING

Bestillingsoplysninger

Tekniske specifikationer

Master S

Master S 400 632140001

Master S 500 632150001

Master S 500 offshore Til ekstreme forhold 632150001C1

Master S 400 AU*    6321400AU

Master S 500 AU*    6321500AU

Svejsekabel 5 m, 50 mm² 6184501

10 m, 50 mm² 6184502

5 m, 70 mm² 6184701

10 m, 70 mm² 6184702

Returkabel 5 m, 50 mm² 6184511

10 m, 50 mm² 6184512

5 m, 70 mm² 6184711

10 m, 70 mm² 6184712

R10-fjernbetjening 5 m 6185409

10 m 618540901

Glideskinner SP007023

Master S S 400 S 500

Netspænding 3~ 50/60 Hz 380-440 V (-10 
%…+10 %)

380-440 V (-10 %…+10 %)

Mærkeeffekt ved maks. strøm 60 % ED 18 kVA 26 kVA

Sikring (træg) 25 A 35 A

Output ved 40 °C MMA 60 % ED 400 A/36 V 500 A/40 V

100 % ED 310 A/32,4 V 390 A/35,6 V

Output ved 40 °C TIG 60 % ED 400 A/26 V 500 A/30 V

100 % ED 310 A/22,4 V 390 A/25,6 V

Maks. svejsespænding 400 A/48 V 500 A/46 V

Tomgangsspænding 80-95 V 80-95 V

Stavelektroder ø 1,6…6,0 mm ø 1,6…7,0 mm

Styring af svejsestrøm trinløs trinløs

Effektfaktor ved 100 % 0.89 0.90

Virkningsgrad ved 100 % 0.89 0.89

Kapslingsklasse IP23S IP23S

Driftstemperaturområde -20…+50 °C -20…+50 °C

EMC-klasse A A

Udvendige mål L x B x H 570 x 270 x 370 mm 570 x 270 x 370 mm

Vægt (uden kabler) 20.5 kg 23.5 kg

* AU-modellerne er til det australske og newzealandske marked. 

Klart og brugervenligt display plus justering for 
lysbuedynamik og hotstart-værdier.

Til lands og til vands giver Master S 400 og 
S 500 kraften til at få arbejdet gjort.

Kan løftes af en enkelt person,  
leveres i en kraftfuld, kompakt pakke.

Master S
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Mobil, kraftig kulfugning

KempGouge har 800 A fugningskraft med 50 % intermittens. 
Karakteristikkurven er specielt udviklet til kulfugning, så egenskaberne er optimale, 
og støjniveauet er holdt meget lavt. Pakken omfatter strømkilde, betjeningspanel og 
transportvogn til nem mobilitet. KempGouge kan bruges  
til at åbne rodsvejsninger eller fejlsvejsninger, klargøre svejsefuger, skære i metaller, 
lave huller, rengøre støbninger og fjerne overskydende metal.

KempGouge ARC 800 gør fugningsarbejdet mere produktivt og brugervenligt. 
Når den valgfri R10-fjernbetjeningsenhed er tilsluttet, kan strømreguleringen til 
kulfugningen foretages direkte fra arbejdsstedet,  
og det er så ikke længere nødvendigt at gå frem og tilbage mellem arbejdsemnet 
og strømkilden. Elektrodeholderen til kulfugning GT4000 er beregnet til at blive 
brugt sammen med KempGouge og passer til enten runde eller flade elektroder. 
Det lufttryk, der bruges til kulfugning, kan reguleres med funktionsknappen på selve 
holderen.

KempGouge 
ARC 800

• Specialudviklet til kulfugning
• Ekstrem energieffektiv
• Kompakt og let at flytte
• Strømregulering på betjeningspanel 

eller ved hjælp af fjernbetjening
• Udviklet og fremstillet i Finland
• 3 års garanti

Anvendelser

• Skibsværfter
• Metalværksteder
• Støberier

Specialisten til fugning af  
svært stål

KempGouge

FUGNING
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EKSTREM ENERGIEFFEKTIV
Effektiv elektrisk energi.

HURTIG OG EFFEKTIV
fjernelse af svejsefejl.

NEM AT FLYTTE
maskinen og justere 
fugningsstrømmen.

KERNEFUNKTIONER

KempGouge
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Tekniske specifikationer
KempGouge™ ARC 800

Netspænding 3~, 50/60 Hz 400 V, -15…+20 %

Mærkeeffekt ved maks. strøm 50 % ED 44 kVA

Output 50 % ED 800 A/44 V

100 % ED 600 A/44 V

Sikring 63 A træg

Svejseområde 20 A/20 V…800 A/44 V

Tilslutningskabel H07RN-F 4G16 (16 mm)

Tomgangsspænding 50 V

Effektfaktor ved 100 % ED 0.9

Virkningsgrad ved 100 % ED 0.90

Udvendige mål L x B x H 700 x 660 x 1400 mm

Vægt med transportvogn 115 kg

Strømkilder

KempGouge ARC 800 (inkl. transportvogn) 6284000

Kabler

Tilslutningskabel (inkl. 63 A-stik) 5 m, 4 x 16 mm2 W000869

Tilslutningskabel (inkl. 63 A-stik) 10 m, 4 x 16 mm2 W003408

Returkabel 5 m, 120 mm2 61841201

Returkabel 10 m, 120 mm2 61841202

Elektrodeholder til mejsling

GT 4000 med 2,1 mm kabel 6285400

Fjernbetjeningsenheder

R10 5 m 6185409

R10 10 m 618540901

Forlængerkabel til fjernbetjening af R10, 10 m 6185481

Bestillingsoplysninger

Elektrodeholderen til kulfugning GT4000 
er beregnet til at blive brugt sammen med 
KempGouge og passer til enten runde eller 
flade elektroder. 

KempGouge ARC 800 er en hurtig, effektiv og sikker måde til at:
• åbne rodsvejsninger

• fjerne defekte svejsninger og revner

• klargøre svejsefuger

• skære i metal

• lave huller

KempGouge ARC 800 kan forsynes med en 
R10-fjernbetjening, som muliggør regulering 
af strømmen direkte fra arbejdsstedet. 

KempGouge ARC 800 gør det nemt at arbejde med kulfugning.

Kraftig mobil strømkilde til krævende arbejde 
med kulfugning og til fjernelse og skæring af en 
lang række metaller.

FUGNING

KempGouge
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80%
FASTER

MIGMMATIG
SVEJSEPROCESKOMPATIBEL

ArcValidator

• Hurtig og nøjagtig med alle 
svejsemaskinefabrikater og -modeller*

• Fuldautomatisk validering af selv det 
mest avancerede Kemppi-udstyr

• Trinvis vejledning i processen
• PC- og certifikatoprettelsessoftware 

medfølger
• Integreret måling af trådhastighed
• Understøtter standardkravene  

IEC 60974-14
• *  Målenøjagtighed op til 550 A
• Udviklet og fremstillet i Finland

Den komplette løsning til validering 
af svejseudstyr
Løsningen til næste trin

Kemppi ArcValidation-systemet er en automatisk og universel løsning til validering 
af nøjagtigheden på udstyr til lysbuesvejsning. ArcValidator-løsningen gør 
valideringen op til 80 % hurtigere. 

Systematisk og nøjagtig validering af svejseudstyr

ArcValidator er en rationel løsning, der understøtter lokal kvalitetskontrol med 
standardiserede strøm- og spændingsmålinger. ArcValidator understøtter MMA-, 
MIG/MAG- og TIG-svejseprocesserne og er universelt kompatibel med næsten alt 
svejseudstyr med absolutte enhedsmålere.

Effektiv, løsningsorienteret tilgang

ArcValidation vejleder og rådgiver teknikeren i hele valideringsprocessen med 
klare anvisninger på skærmen. Alle valideringsdata registreres på ArcValidator 
DataStick'en og anvendes til at generere den endelige valideringsrapportering 
og det officielle certifikat, der udarbejdes med ArcValidation PC-softwaren. 

Den enkelte validering har et unikt referencenummer, som udgør et værdifuldt 
systemaktiv under arbejde på store arbejdspladser, svejsemaskinparker eller flere 
daglige kundeservicebesøg på mindre byggepladser. 

Styringen af kvaliteten gøres præcis og sammenlignelig

ArcValidator opfylder de allernyeste standarder ved at måle de nødvendige 
komponenter og sikre, at svejseudstyret kan opfylde de nødvendige standarder 
for nøjagtig indstilling til de fastlagte værdier i WPS/kvalitetsprocessen. 

Op til 80 % hurtigere end 
manuel validering

ArcValidator
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ArcValidator RC registrerer alle individuelle 
valideringsprocesdata til senere overførsel 
til PC-softwaren.

ArcValidator er nem at flytte rundt, og den er en 
universalløsning til validering af en maskinpark 
med flere mærker.

ArcValidator PC-softwaren styrer både før og 
efter valideringsprocessen og sikrer en nem 
generering af certifikat for bestået validering 
og nøjagtig vedligeholdelse af kunderegisteret.

Hvorfor er det nødvendigt at validere udstyr til lysbuesvejsning?  

Det er nødvendigt at validere udstyr til lysbuesvejsning for at sikre, at den 
normerede nøjagtighed og kvalitet opretholdes. På MIG/MAG-svejseudstyr gøres 
det for eksempel ved at måle nøjagtigheden og ensartetheden af svejseoutputtet 
– strøm, spænding og trådhastighed. Men også repeterbarheden i indstillingen af 
disse parametre skal bekræftes. 

ArcValidator er baseret på de krav, der er defineret i standarden IEC 60974-
14 til validering af udstyr til lysbuesvejsning. ArcValidators overholdelse af 
valideringsstandarden sikres med en årlig kalibrering, og dette udføres  
af dit Kemppi-serviceværksted. 

Tydelige og konsistente rapporteringsværktøjer

skal garantere, at valideringsdataene registreres og gengives klart og nøjagtigt,  
og at genereringen af certifikater sker automatisk. Kemppi ArcValidation-
programmet til pc er nemt at bruge med tydelige og nøjagtige layouts plus  
et afsnit med hjælp og vejledning til førstegangsbrugere.

Automatisk svejsevalidering

Automatisk valideringstilstand er tilgængelig med Kemppis svejseudstyr i systemklasse.  
ArcValidator styrer og betjener automatisk det validerede udstyr – en strømkilde eller 
trådboks – gennem stikket til fjernbetjeningen under valideringen.

Brugeren kan enten vælge standardvalidering (normal nøjagtighed) eller 
præcisionsvalidering (større nøjagtighed) i henhold til Europæisk Standard 
IEC 60974-14.

EN 1090 er den europæiske standard, som skal følges for at få det obligatoriske CE-mærke, 
der kræves til fremstilling og bygning af stålstrukturer.  Kravene til nøjagtigheden på 
udstyret til lysbuesvejsning er defineret i EN 60974-1. 

ArcValidator

VALIDERING AF UDSTYR 
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MAX-metoder
Gør det, der virker umuligt, muligt

MAX Speed øger svejsehastigheden 
med op til 70 %* sammenlignet 
med de traditionelle puls- eller 
spraylysbueprocesser. MAX Speed 
producerer rene svejsesømme i høj kvalitet 
og reducerer effektivt arbejdstiden og 
omkostningerne til svejsning. MAX Speed 
er designet til svejsning i sort stål og 
rustfrit stål i positionerne PA og PB.

MAX Position hjælper med at styre 
tyngdekraftens indvirkning på et 
smeltebad. MAX Position forbedrer kontrol 
og selvtillid, når du arbejder i positioner, 
og er fremragende ved udfyldning 
og dæksvejsning i stål, rustfrit stål 
og aluminium i PF-positionen.

Til udfordrende svejseopgaver og krævende produktionsmål tilbyder de nye MAX-lysbueprocesser med høj 
ydeevne højere svejsehastighed, bedre styring af smeltebadet og lavere varmetilførsel uden behov for et ekstra 
spændingsfølerkabel. De nye MAX-processer supplerer de allerede vellykkede Wise-modificerede lysbueprocesser 
og gør i fællesskab det, der virker umuligt, muligt.

MAX Cool reducerer varmetilførslen med 
op til 32 %, hvilket forbedrer kontrollen, 
når for høje temperaturer har en negativ 
indvirkning på smeltebadets stabilitet og 
øger risikoen for deformation af sømme. 
MAX Cool er ideel til en række forskellige 
opgavetyper, herunder tyndpladearbejde, 
bundsvejsning, lukning af huller og 
mellemrum samt samling af tynde 
ekstruderede sektioner i massive  
Fe-, Ss-, CuAl8- og CuSi3-tilsatsmaterialer.

Se flere oplysninger om 
lysbueprocesser med høj ydeevne

* Maksimale svejsehastigheder målt i automatiserede og 
halvautomatiserede Ss-applikationer. Hastighedsreduktioner 
gælder ved manuel svejsning og Fe-materiale.

kemp.cc/special-processes/com

MAX-metoder
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MAX-metoder
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I søgningen efter de bedste løsninger på problematiske 
svejsesituationer er Wise™-softwareproduktfamilien 
udviklet og testet sammen med industrielle partnere og 
gennemprøvede interne produktionsmiljøer. Wise-produkter 
er svejsesoftwareløsninger, der muliggør nogle standarder 
i svejseegenskaber, der ellers ville være uopnåelige med MIG/
MAG-standardsvejseprocesser. Wise-produkter bruges til 
bundstrengssvejsning, konstant effektstyring, automatisk 
buelængdekontrol og præcis tyndpladesvejsning. 

Administrer svejsefærdigheder, 
produktivitet og kvalitet

WiseRoot er en meget effektiv og specielt tilpasset lysbueproces til manuel og 
automatiseret bundstrengssvejsning i Fe/Ss-materialer. WiseRoot+-processen 
bygger på en nøjagtig måling af spændingen og styring af strømmen. Specifikt 
spændingsfølsomt kabel sikrer overførsel af de aktuelle informationer fra lysbuen. 
Kun to parameterreguleringer er nødvendige. Trådhastighed og finjustering. 
Fremragende svejseegenskaber, også med længere kabler (op til 30 m). 
Yderst effektiv proces » 10 % hurtigere end traditionel MAG-svejsning.

• Bedste bundstrengssvejsning på markedet
• Giver bundstrengssvejsninger i topkvalitet
• Giver god tolerance i spalteåbninger
• Ikke nødvendigt med indlægsring eller keramik
• Tre gange hurtigere end TIG-svejsning
• Meget nem at lære og bruge
• Sparer omkostningerne til efterarbejde
• Kan formindske fugevolumen i tykke materialer, 

så forbruget af tilsatsmaterialer nedsættes
• Fremragende egenskaber ved CO₂-svejsning

Wise-processer

WiseThin+ er en specielt tilpasset lysbueproces til manuel og automatiseret 
tyndpladesvejsning. WiseThin+ processen er baseret på en nøjagtig måling 
af spændingen og styring af strømmen. Svejseegenskaber som blandgas 
ved svejsning med ren CO₂. Udvider parametervinduet og reducerer 
dermed behovet for at bruge mindre tråddiametre. Bløde, behagelige 
lysbueegenskaber. Fremragende svejseegenskaber til pladetykkelser 
0,8…3,0 mm. Reducerer varmeinput og dermed også deformationer. 
Fremragende tænding af lysbuen ved hæftesvejsning og start/stop.

Master M X5 FastMig

353 355 358 Auto Autopuls

WiseRoot+ l*

WiseThin+ l*

WisePenetration l l l

WiseFusion l l l l

WiseSteel l l l

*kræver Pulse+-strømkilde og mellemkabelsæt med "V"-kodesuffiks.

• Fremragende CO₂-svejseegenskaber
• Sparer svejseomkostninger 
• •Mulighed for lodret faldende svejsning og alle 

former for positionssvejsning
• Reducerer mængden og omfanget af sprøjt
• Nem at bruge
• Producerer svejsninger af høj kvalitet
• Mindre efterarbejde på svejsningen
• Højere svejsehastighed end ved traditionel 

kortbuesvejsning
• Stabil lysbue til positionssvejsning af tykkere plader

WiseRoot+

WiseThin+

Wise-processer
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• Enestående stabil og intens lysbue
• Muliggør svejsning af dybe, smalle riller
• Sikret indbrænding selv i tilfælde af begrænset 

udsyn eller tilgængelighed
• Forbedret svejsekvalitet med mindre sprøjt
• Mindre efterarbejde påkrævet
• Besparelser på tilsatsmateriale

• Automatisk lysbuelængderegulering ved puls MIG/
MAG-svejsning og lysbuesvejsning med sprøjte

• Fremragende styring af smeltebadet til ikke-
positionssvejsning

• Smal og energitæt lysbue
• Forbedret svejsekvalitet og udseende
• Større svejsehastighed

• Nem og effektiv MIG-svejsning af kulstofstål
• Nemmere styring af smeltebad i PF-position
• Præcis varmetilførselsstyring på smeltebadets sider
• Højere fremføringshastighed øger produktiviteten
• Mindre forvrængning med lysbue med høj 

energitæthed
• Reduceret dråbestørrelse muliggør svejsning 

i lodrette og overliggende positioner
• Besparelser i omkostninger til slibning og opretning

WisePenetration er en svejsefunktion til synergisk og pulseret MIG/
MAG-svejsning. Det sikrer svejseindbrænding uanset variation 
i afstanden mellem kontaktdysen og arbejdsstedet og holder 
svejsekraften stabiliseret i alle situationer.

WiseFusion skaber og fastholder en optimal kort lysbueegenskab ved 
puls MIG/MAG-svejseopgaver. Når lysbuelængden holdes optimalt 
kort til manuel og automatiseret svejsning, sikrer WiseFusion ensartet 
svejsekvalitet i alle positioner, og når den først er indstillet, skal man 
ikke længere foretage regelmæssige justeringer af parametrene.

WiseFusion 

WisePenetration 

WiseSteel er en svejsefunktion, der er specielt designet til at håndtere 
udfordringerne ved dråbeovergang. Den skifter mellem overførsel med 
kort bue og spraybue, hvilket reducerer svejsesprøjt med op til 30 %, øger 
fremføringshastigheden og giver kvalitetssvejsninger med et karakteristisk 
regelmæssigt fiskeskælsmønster. I spraylysbuetilstanden øger den 
fremføringshastigheden med op til 30 %.

WiseSteel

Wise-processer

APPLIKATIONSSOFTWARE 



102

Fordele

• Den mest komplette løsning på markedet. 
Dækker både svejseværksteder og montage 
med både MIG/MAG- og MMA-svejsning.

• Alle seks pakker kan bruges med 
svejsemaskiner af alle fabrikater.

• MIG/MAG-pakken kan bruges med alle 
trådtyper, massiv, rørtråd og metalfyldt 
rørtråd. Den indeholder 84 kvalificerede 
og testede WPS'er til MIG/MAG

• MIG/MAG-pakken til rørsvejsning 
indeholder 28 WPS'er til konstruktionsrør.

• MMA-pakken indeholder 28 WPS'er 
og praktiske oplysninger om svejsning 
af bærende konstruktioner.

• Alle pakker er også gyldige, når der 
stilles krav om slagsejhed. Du kan få 
flere oplysninger om klassifikation af 
tilsatsmaterialer på www.kemppi.com/wps.

Universal-WPS-pakker fra Kemppi
Fra den 1. juli 2014 skal alle byggematerialer i stål og aluminium i EU have indbygget 
CE-mærkning med EN1090/2 som beskrevet i byggevareforordningen (CPR). Dette 
EU-standardkrav understøtter overordnede kvalitetsmål og sikkerhed for svejsede 
produkter, og Kemppi leverer en række løsninger, der hjælper med at understøtte 
overholdelse af dine arbejdsbaserede funktioner og understøttende dokumentation.

En komplet løsning til værksteder og montagearbejde og til svejseudstyr 
af alle fabrikater
For at opfylde kravene i EN 1090-2-standarden tilbyder vi Universal WPS-pakker 
(svejseprocedurespecifikationer) til brug på værksteder og ved montagearbejde. 
WPS'erne kan bruges til både MIG/MAG- og MMA-svejsning. Kemppi er den første 
producent af svejsemaskiner i verden, der tilbyder universal-WPS-pakker, som 
understøtter de konstant skiftende forhold på værksteder og i montage, hvor der 
er et stærkt behov for klare og enkle instrukser. 

Kemppi Universal WPS'erne egner sig til alle svejsemaskinefabrikater.
Kemppi WPS'er til både MIG/MAG- og MMA-svejsning er kompatible 
med alle svejsemaskinefabrikater. Det er ikke et problem at eje en alsidig 
svejsemaskinpark – Kemppis WPS'er kan bruges med dem alle. De universelle 
svejseprocedurespecifikationer overholder EN ISO 15612 fuldt ud og kan bruges 
til stålkonstruktioner i udførelsesklasse EXC1 og EXC2 i henhold til EN 1090-2.

Der kræves kun én WPS-pakke pr. arbejdssted
Du behøver ikke at købe en særskilt licens til hver enkelt svejsemaskine. Vores WPS'er 
er gyldige på værksteder og montagesteder, der er underlagt den samme tekniske 
og kvalitetsmæssige kontrol. 

Kom på forkant 
med EN 1090 
med Kemppi

Universal-WPS
Til svejseudstyr af alle fabrikater

Universal-WPS



60-65°

30-35°

40-45°

1)

2)

3)

75-90°

65-80°

65-80°

90°

75-90°

90°

PA/1G/1F

PB/2F

PC/2G

PE/4G

PD/4F

PF/3G up/

3F up

PG/3G down/

3F down

PH/5G up/

5F up

PJ/5G down/

5F down

H-L045/6G up

J-L045/6G down45°

45°

Torch angle

Welding positions

135, 136, 138

135, 138

General information

WPS no
WPS 135-FW-1

Date

Rev.1
Page 1 [2]

Language
EN

WPQR no:

Method of preparation and cleaning:
Welding position:

Cutting and grinding

PA, PB, PC

Throat thickness (mm):

Distance contact tube/workpiece (mm):

3…5

15…20

Manufacturer:

Preheat Temperature (°C):

Mode of metal transfer:

≥ 5

Globular/Spry transfer

Joint type and weld type: 
Interpass Temperature (°C) :

Weld details:

FW, P/T

-

sl

Identification of parent material

Weld preparation details

Welding parameters

(kJ/mm)

1
135

0,54…0,90

1
135

0,55…1,04

Identification of filler materials

Filler material handling

Identification of shielding gas

Other information

Dr. Petteri Jernström

IWE Kari Juvonen

Kemppi Oy, Manufacturer

Inspecta Tarkastus Oy, Notified body

6,0…9,0
300...400

EN ISO 14175

M21

15…20 l/min

a) Filler materials that comply with the classifications above can be used, such as Esab OK Autrod 12.51, Elgamatic 100, Böhler EMK6.

Standard

Group

Shielding gas flow rate:

Standard

Designation

EN ISO 14341-A

G 42 2 M/G3Si1  

G 42 3 M/G3Si1  

G 42 4 M/G3Si1 a)

See filler material manufacture's 

instructions1,2
210…250 22,0…26,0

DC+

1,0
160…200 22,5…24,5

DC+
7,0…9,0

260…320Type or current/

polarity

U

Wire feed speed
Travel speed

v

Heat input

Q

(mm)
(A)

(V)

DC-/DC+

(m/min)
(mm/min)

Run Welding 

process

Size of filler 

material

d

Current

I

Voltage

U

EN 10025-2

3…7

> 500

> 150 (rotated)

B
S235/S275/S355

 ReH≤355N/mm2

1.1/1.2/1.4

Range of thickness

 (mm)         
          

          

Range of  outside diameter 

(mm)

A
S235/S275/S355

ReH≤355N/mm2

1.1/1.2/1.4

EN 10025-2

3…7

> 500

> 150 (rotated)

Parent material

Group 

 EN ISO 15608

Standard

MK 135-FW-5

Kemppi Oy, Lahti, Finland

2014-04-04

STANDARD

WELDING PROCEDURE

SPECIFICATION (WPS)

EN ISO 15609-1: 2004

EN ISO 15612: 2004

Welding sequences 

Joint design 

  

B

A

1

3.
..7

3...7

A

B

a3...a5

0.
..2

60°<α<120°  
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UNIVERSAL WPS'ER TIL MIG/MAG-SVEJSNING PÅ VÆRKSTEDER
Denne komplette pakke indeholder 84 MIG/MAG-WPS'er, der er kompatible 
med alle MIG/MAG-svejsemaskiner. De dækker en række af de mest almindelige 
trådtyper, massiv, rørtråd og metalfyldt rørtråd. 

UNIVERSAL WPS'ER TIL MIG/MAG-RØRSVEJSNING
Denne nye pakke med 28 WPS'er er udviklet specifikt til MIG/MAG-kantsvejsning 
af konstruktionsrør. De dækker en række af de mest almindelige massive tråde og 
rørtråde. Som en ekstra bonus indeholder pakken otte WPS'er til svejseprocesser 
med Kemppi WiseRoot+.

UNIVERSAL WPS'ER TIL MMA-SVEJSNING PÅ BYGGEPLADSER
Kemppis Universal WPS-pakke til MMA-svejsning bygger på kundens behov. 
Den indeholder alle de nødvendige svejseprocedurespecifikationer og kan bruges 
med alle MMA-svejsemaskiner. 

UNIVERSAL WPS'ER TIL RUSTFRIT STÅL
Pakken er udviklet til austenitisk rustfrit stål og indeholder 21 WPS'er til MIG/MAG- 
og MMA-svejsning.

UNIVERSAL WPSS TIL RØRSVEJSNING
Pakken er udviklet til elektrodesvejsning af rør (MMA) og indeholder i alt 8 WPS'er. 
WPS'erne er velegnede til svejsning af konstruktionsrør i stålstrukturer.

UNIVERSAL WPS'ER TIL KANTSØMSSVEJSNING AF RØR
MIG/MAG-pakken til kantsømssvejsninger af rør understøtter massiv rørtråd og 
indeholder 6 WPS'er. Pakken indeholder desuden WPS'er til kantsømssvejsning 
af rør i vinkler på 30 til 90 grader.

REGISTRERING, STYRING OG OPDATERINGER ONLINE HOS KEMPPI 
WPS SERVICE
Du kan tilmelde dig Kemppis WPS-onlinetjeneste med en registreringsnøgle, 
som bliver tilgængelig efter køb af WPS-pakken. Med onlinetjenesten kan du 
hente og udskrive WPS'er og WPQR'er. WPS'erne er tilgængelige på flere sprog.

HER KAN DU KØBE
Du kan finde flere oplysninger på www.kemppi.com

Tydelige og letlæselige svejsevejledninger

Alle WPS-blade har detaljerede illustrationer 
af svejsestillinger og svejsevinkler beskrevet 
på bagsiden

Du kan spare tid og penge ved at købe 
og bruge en brugsklar WPS-pakke

Bestillingskoder
Pakketype Bestillingsnummer

Universal-WPS-pakke til MIG/MAG 6800003

Universal-WPS-pakke til MMA 6800002

Universal-WPS-pakke til MIG/MAG-rørsvejsning 6800005

Universal-WPS-pakke til rustfrit stål 6800007

Universal-WPS-pakke til elektrodesvejsning (MMA) af rør 6800008

Universal-WPS-pakke til bundstrengssvejsning af rør og plader 6800009

Du kan finde flere oplysninger på vores WPS-servicewebsted på  
http://www.kemppi.com/wps

Du kan også kontakte vores eksperter direkte på  
weldingservices@kemppi.com

Universal-WPS

SVEJSEPROCEDURESPECIFIKATIONER
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Insight Creates Value  
(Indsigt skaber værdi)

Fordele

• Velegnet til enhver størrelse og type 
af virksomhed med svejseopgaver

• Understøtter EN ISO-, ASME-, AWS-, 
AS/NZS- og JIS-standarder

• Let adgang til dashboard via en 
webbrowser 

• Nem administration af WPS-,  
WPQR- og pWPS-dokumenter

• Hurtig forlængelse af 
svejserkvalifikationer med 
påmindelser  om udløb

• 100 % sporbarhed og bekræftet 
overholdelse af WPS for enkelte 
svejsninger

• Nøjagtig beregning af varmeinput
• Kvalitetskontrol i realtid, uanset hvor 

du befinder dig
• Digitale WPS-dokumenter, der altid er 

opdaterede og tilgængelige overalt
• Cloudtjeneste, som er klar til brug 

uden installation af software
• Kompatibel med svejsemaskiner  

af alle fabrikater 
• Til manuel svejsning og robotsvejsning

Universalløsning til styring 
af svejseproduktionen

Kvalitetsstyring af svejsearbejde. Administration af WPS-dokumenter og 
kvalifikationscertifikater. Overvågning af lysbuetid. Beregning af varmeinput. 
Sporbarhed for hver svejsning. WeldEye kan det hele.

WeldEye-svejsestyringssoftwaren er udviklet til at lette de daglige opgaver 
i forbindelse med svejsning og til at sikre uovertruffet svejsekvalitet med 
automatiserede processer. Den modulopbyggede struktur byder på en 
række nyttige funktioner til forskellige brancher. De forskellige kombinationer 
af WeldEye-moduler sikrer, at løsningen passer til opgavens karakter og de 
særlige behov i din svejseproduktion.

WeldEye kan integreres med svejsemaskiner af et hvilket som helst fabrikat. Du skal 
blot knytte systemets DCM (Digital Connectivity Module) til udstyret og parre det 
med WeldEye-mobilappen. Herefter overføres alle svejsedata løbende til appen – 
automatisk og trådløst. Datasynkronisering med WeldEye-cloudtjenesten foregår 
via et mobilnetværk eller en wi-fi-forbindelse.

Få mere at vide på www.weldeye.com

WeldEye
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WeldEye ArcVision tilbyder nøjagtige realtidsdata om dit daglige 
svejsearbejde. Den sporer og registrerer lysbuetids- og svejseparametre 
for at få bedre indsigt i svejseproduktion. Rådata indsamles digitalt fra 
tilsluttede svejsemaskiner og uploades trådløst til WeldEye ArcVision.

Personnel and Qualifications yder effektive værktøjer til administration 
af medarbejderoplysninger og svejserkvalifikationscertifikater. Funktionen 
har køreklare certifikatskabeloner, som opdateres automatisk, når de 
internationale svejsestandarder ændres. Kvalifikationer kan hurtigt og let 
forlænges, og du bliver mindet om udløb via e-mail i god tid i forvejen.

Welding Procedures gør det mere enkelt og hurtigt at administrere 
WPS-, WPQR- og pWPS-dokumenter. Funktionen passer til virksomheder 
i alle størrelser og typer, som udfører svejseopgaver, og den understøtter 
de mest udbredte internationale svejsestandarder.  Husk at se nærmere 
på det indbyggede værktøj til at tegne svejsesømme, når du udvikler 
dine egne svejseprocedurespecifikationer. 

Quality Control bekræfter, at svejsekvaliteten følger 
svejseprocedurespecifikationerne. Ved at indsamle svejseparametre og 
andre data fra arbejdsstationer giver funktionen 100 % sporbarhed for hver 
svejsning, hvert emne og hvert projekt. Eventuelle afvigelser rapporteres 
omgående, hvilket giver mulighed for kvalitetskontrol i realtid og dermed 
lavere driftsomkostninger. En række nyttige funktioner som digitale 
arbejdsordrer holder dig opdateret om status for svejseopgaverne.

Mulighed for gratis WeldEye-afprøvninger
Test gratis og uforpligtende.

• 3-måneders prøveperiode til WeldEye ArcVision
• 14-dages prøveperiode til WeldEye for Welding Procedure og Qualification 

Management

Hent din gratis prøveversion på kemp.cc/weldeye-trial

Systemets DCM (Digital Connectivity 
Module) er fra fabrikken kompatibel med 
Kemppis FastMig-produktserie (inklusive X5 
FastMig) og den nye MasterTig-produktserie. 
Med WeldEye-adapterne er den desuden 
kompatibel med alle andre modeller og 
fabrikater. X8 MIG Welder er fra fabrikken 
kompatibel med WeldEye – uden behov 
for flere enheder.

Med WeldEye-mobilappen kan svejsere søge 
i virksomhedens WPS-bibliotek, modtage 
digitale arbejdsordrer, rapportere status for 
arbejdet og få feedback på deres svejsninger, 
herunder værdier for varmetilførsel.

WeldEye-dashboardet giver dig et overblik 
over, hvad der sker i svejseproduktionen. 
WeldEye er en cloudtjeneste. Der kræves 
derfor ingen softwareinstallation, og den er 
altid opdateret. Du kan let logge på fra enhver 
enhed via en webbrowser og holde øje med 
svejsearbejdet, uanset hvor du er.

WeldEye

SOFTWARE TIL SVEJSESTYRING
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WeldEye ArcVision 



107

WeldEye ArcVision
Få indsigt i lysbuetid og svejseparametre

Enkel løsning til overvågning 
af svejseproduktivitet

WeldEye ArcVision er en integreret Industry 4.0-løsning, som sporer og registrerer 
lysbuetid og svejseparametre for bedre indsigt i svejseproduktionen. Rådata 
indsamles digitalt fra tilsluttede svejsemaskiner og uploades trådløst* til WeldEye 
ArcVision. Dataene visualiseres derefter i overskuelige tabeller og grafer, der kan 
filtreres baseret på forskellige behov og er nemme at se via webbrowseren på din 
bærbare computer.

• Lysbuetid pr. time, dag, uge eller måned

• Svejseparametre (A; V)

• Forbrug af svejsetråd (kg)

• Energiforbrug (kWh)

• Maskinspecifikke data med de 
seneste svejsninger

• Sammenligningsvisninger med 
lysbuetid

• Brug af svejsemaskiner i realtid 
på værkstedslayout

• Maskinspecifikke oplysninger, f.eks. 
opsætning og softwareversioner

• Tilpasningsmuligheder for 
hovedvisningen med widgets

WeldEye ArcVision indsamler 
automatisk data fra alle tilsluttede 
svejsemaskiner uden yderligere 
handlinger fra brugerne af 
maskinerne:

Klare visualiseringer gør det nemt 
at foretage produktionsanalyser:

Aktivér din gratis tre-måneders prøvelicens til WeldEye 
ArcVision uden forpligtelser. Prøvelicensen inkluderer 
også WeldEyes Welding Procedures-modul, som giver 
dig mulighed for at teste den digitale WPS-funktion 
(dWPS) med X5 FastMig.

Læs mere på weldeye.com

*Modellerne X5 Wire Feeder APC og Master M 358 kan sluttes 
til WeldEye ArcVision uden ekstra hardware.

TRY FOR 
FREE
3 MONTH TRIAL 

LICENS E

SOFTWARE TIL SVEJSESTYRING

WeldEye ArcVision 
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Sæt med forbrugsmaterialer 
til trådboks

Typisk trådværk

Originale forbrugsmaterialer i din Kemppi trådboks garanterer en problemfri drift i forbindelse med alle krævende 
opgaver. Med forbrugsmaterialer af høj kvalitet opnår du en optimal stabilitet og en præcis start- og stopfunktion 
med svejsetråden. 

Til Kemppis forbrugsmaterialer hører de dele, der regelmæssigt skal udskiftes for at holde trådboksen klar til brug og i 
stand til at klare de forskellige svejseopgaver. 

Der er flere oplysninger om valg af de korrekte forbrugsmaterialer i Kemppi Configurator. configurator.kemppi.com

Dele i sættet *

2 Nederste trådhjul (Metal)

2 Øverste trådhjul (Metal)

1 Midterste førerrør (Plastik)

1 Udgangs styrerør (Metal)

1 Indløbs styrerør (Metal)

* Dette er et eksempel på et typisk sæt med 
forbrugsmaterialer. Antallet af trådhjul afhænger 
af trådbokstype.

Trådens materiale

Fe Stål MC Metalrørtråd

Al Aluminium Cu Kobber

FC Tråd med pulverfyld Ss Rustfrit stål

Trådens mål (mm)

1 ø 0,6

1 ø 0,8-0,9

1 ø 1,0

1 ø 1,2

1 ø 1,4

1 ø 1,6

1 ø 2,0

1 ø 2,4

Trådsportype

U U-trådspor

V Regulært V-trådspor

VK Riflet V-spor 

T Trapezformet trådspor

1

2

3

4

F000318 Fe 0.8-0.9 V HD

1 2 3 4 5

Trådhjul

- Standard, plastiktrådhjul

HD Kraftigt metaltrådhjul

5

Der er flere oplysninger om valg af de korrekte 
forbrugsmaterialer i Kemppi Configurator på 
https://configurator.kemppi.com/

Sæt Materiale Størrelse Trådspor Trådhjul

Sæt med forbrugsmaterialer til trådboks

TILBEHØR
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F000241 Al 1.0 U -

F000242 Al 1.2 U -

F000333 Cu 0,6 V -

F000236 Cu 0.8-0.9 V -

F000237 Cu 1.0 V -

F000238 Cu 1.2 V -

F000333 Fe 0,6 V -

F000236 Fe 0.8-0.9 V -

F000237 Fe 1.0 V -

F000238 Fe 1.2 V -

F000239 MC/FC 1.0 VK -

F000240 MC/FC 1.2 VK -

F000333 Ss 0.6 V -

F000236 Ss 0.8-0.9 V -

F000237 Ss 1.0 V -

F000238 Ss 1.2 V -

F000234 Al 1.0 U -

F000235 Al 1.2 U -

F000330 Fe 0.8-0.9 V -

F000331 Fe 1.0 V -

F000332 Fe 1.2 V -

F000329 Fe, Cu 0.6 V -

F000229 Fe, Cu 0.8-0.9 V -

F000230 Fe, Cu 1.0 V -

F000231 Fe, Cu 1.2 V -

F000330 MC/FC 0.8-0.9 V -

F000331 MC/FC 1.0 V -

F000332 MC/FC 1.2 V -

F000232 MC/FC 1.0 VK -

F000233 MC/FC 1.2 VK -

F000329 Ss 0.6 V -

F000229 Ss 0.8-0.9 V -

F000230 Ss 1.0 V -

F000231 Ss 1.2 V -

F000451 Al 1.0 U -

F000452 Al 1.2 U -

F000453 Al 1.4 U -

F000454 Al 1.6 U -

F000421 Fe 0.8-0.9 V -

F000427 Fe 0.8-0.9 V HD

F000439 Fe 0.8-0.9 V HD

F000422 Fe 1.0 V -

F000428 Fe 1.0 V HD

F000440 Fe 1.0 V HD

F000423 Fe 1.2 V -

F000429 Fe 1.2 V HD

F000463 Fe 1.2 V HD

F000424 Fe 1.6 V -

F000430 Fe 1.6 V HD

F000441 Fe 1.6 V HD

F000425 Fe 2,0 V -

F000426 Fe 2,4 V -

F000431 Fe, Cu 0.6 V -

F000432 Fe, Cu 0.8-0.9 V -

F000433 Fe, Cu 1.0 V -

F000434 Fe, Cu 1.2 V -

F000435 Fe, Cu 1.4 V -

F000436 Fe, Cu 1.6 V -

F000437 Fe, Cu 2.0 V -

F000438 Fe, Cu 2.4 V -

F000421 MC/FC 0.8-0.9 V -

F000427 MC/FC 0.8-0.9 V HD

F000422 MC/FC 1.0 V -

F000428 MC/FC 1.0 V HD

F000442 MC/FC 1.0 VK -

F000447 MC/FC 1.0 VK HD

F000423 MC/FC 1.2 V -

F000429 MC/FC 1.2 V HD

F000443 MC/FC 1.2 VK -

F000448 MC/FC 1.2 VK HD

F000444 MC/FC 1.4-1.6 VK -

F000449 MC/FC 1.4-1.6 VK HD

F000424 MC/FC 1.6 V -

F000430 MC/FC 1.6 V HD

F000425 MC/FC 2,0 V -

F000426 MC/FC 2,4 V -

F000445 MC/FC 2.0 VK -

F000450 MC/FC 2.0 VK HD

F000446 MC/FC 2.4 VK -

F000431 Ss 0.6 V -

F000432 Ss 0.8-0.9 V

F000439 Ss 0.8-0.9 V HD

F000433 Ss 1.0 V -

F000440 Ss 1.0 V HD

F000434 Ss 1.2 V -

F000463 Ss 1.2 V HD

F000435 Ss 1.4 V -

F000436 Ss 1.6 V -

F000441 Ss 1.6 V HD

F000437 Ss 2.0 V -

F000438 Ss 2.4 V -

F000464 Fe 1.0 V -

F000465 Fe 1.2 V -

F000466 Fe 1.6 V -

F000466 Fe 1.6 V HD

F000468 Fe 1.2 V HD

F000469 Fe 1.6 V HD

F000470 Ss 1.0 V -

F000471 Ss 1.2 V -

F000472 Ss 1.4 V -

F000473 Ss 1.6 V -

F000474 Ss 1.0 V HD

F000475 Ss 1.2 V HD

Kempact RA 181A,  
251 R, 251 A

Kempact RA 253R, 253A, 
253RMW, 253AMV, 323R, 
323A, 323RMV, 323AMV

Sæt med forbrugsmaterialer til trådboks

X8 SuperSnake

U = U-trådspor  
V = Regulært V-trådspor 
VK = Riflet V-spor 
T = Trapezformet trådspor
- = standard (indeholder plastiktrådhjul)
HD = Kraftigt sæt (indeholder trådhjul af metal)
MC/FC = Metal/pulverfyldt rørtråd

Der er flere oplysninger om valg af de korrekte forbrugsmaterialer i Kemppi Configurator på https://configurator.kemppi.com/

X8 Wire Feeder

Sæt med forbrugsmaterialer til trådboks
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F000476 Ss 1.6 V HD

F000478 MC/FC 1.2 VK -

F000479 MC/FC 1.4-1.6 VK -

F000481 MC/FC 1.2 VK HD

F000482 MC/FC 1.4-1.6 VK HD

F000484 Al 1.2 U -

F000485 Al 1.4 U -

F000486 Al 1.6 U -

W004280 Al 1.2 U -

W010104 Al 1.6 U -

W004276 Fe 0.8-0.9 V -

W004277 Fe 1.0 V -

W004278 Fe 1.2 V -

W004279 Fe 1.6 V -

W004281 MC/FC 1.2 VK -

W006608 MC/FC 1.6 VK -

F000507 FE 1.0 V -

F000508 FE 1.2 V -

F000509 FE 1.6 V -

F000510 FE 1.0 V HD

F000511 FE 1.2 V HD

F000512 FE 1.6 V HD

F000513 SS 1.0 V -

F000514 SS 1.2 V -

F000515 SS 1.4 V -

F000516 SS 1.6 V -

F000517 SS 1.0 V HD

F000518 SS 1.2 V HD

F000519 SS 1.6 V HD

F000520 MC/FC 1.2 VK -

F000521 MC/FC 1.4-1.6 VK -

F000522 MC/FC 1.2 VK HD

F000523 MC/FC 1.4-1.6 VK HD

F000524 AL 1.2 U -

F000525 AL 1.4 U -

F000526 AL 1.6 U -

SuperSnake  
GT02/SW 

SuperSnake GTX

Pakke Materiale Størrelse Trådspor Trådhjul

F000318 Fe 0.8-0.9 V HD

F000455 Ss (FE, CU) 0.8-0.9 V -

F000456 Ss (FE, CU) Ss (FE, CU) V -

F000457 Ss (FE, CU) 1.2 V -

F000458 Ss (FE) 0.8-0.9 V HD

F000459 Ss (FE) 1.0 V HD

F000460 Ss (FE) 1.2 V HD

F000461 Al 1.0 U -

F000462 Al 1.2 U -

F000488 FE (MC/FC) 0.8-0.9 V -

F000489 FE (MC/FC) 1.0 V -

F000490 FE (MC/FC) 1.2 V -

F000491 FE (MC/FC) 1.6 V -

F000492 FE (MC/FC) 0.8-0.9 V HD

F000493 FE (MC/FC) 1.0 V HD

F000494 FE (MC/FC) 1.2 V HD

F000495 FE (MC/FC) 1.6 V HD

F000496 Ss (FE, CU) 1.4 V -

F000497 Ss (FE, CU) 1.6 V -

F000498 Ss (FE) 1.6 V HD

F000499 MC/FC 1.0 VK -

F000500 MC/FC 1.2 VK -

F000501 MC/FC 1.4-1.6 VK -

F000502 MC/FC 1.0 VK HD

F000503 MC/FC 1.2 VK HD

F000504 MC/FC 1.4-1.6 VK HD

F000505 MC/FC 2.0 VK HD

F000506 Al 1.6 U -

F000527 FE (MC/FC) 0.8-0.9 V -

F000528 FE (MC/FC) 1.0 V -

F000529 FE (MC/FC) 1.2 V -

F000530 FE (MC/FC) 0.8-0.9 V HD

F000531 FE (MC/FC) 1.0 V HD

F000532 FE (MC/FC) 1.2 V HD

F000533 SS, CU (FE) 0.8-0.9 V -

F000534 SS, CU (FE) 1.0 V -

F000535 SS, CU (FE) 1.2 V -

F000536 MC/FC 1.0 VK -

F000537 MC/FC 1.2 VK -

F000538 MC/FC 1.4-1.6 VK -

F000539 MC/FC 1.0 VK HD

F000540 MC/FC 1.2 VK HD

F000541 MC/FC 1.4-1.6 VK HD

F000542 AL 1.0 U -

F000543 AL 1.2 U -

F000455 Ss (FE, Cu) 0.8-0.9 V -

F000456 Ss (FE, Cu) 1.0 V -

F000457 Ss (FE, Cu) 1.2 V -

F000458 Ss (FE) 0.8-0.9 V HD

F000459 Ss (FE) 1.0 V HD

F000460 Ss (FE) 1.2 V HD

F000461 Al 1.0 U -

F000462 Al 1.2 U -

F000488 FE (MC/FC) 0.8-0.9 V -

F000489 FE (MC/FC) 1.0 V -

F000490 FE (MC/FC) 1.2 V -

F000492 FE (MC/FC) 0.8-0.9 V HD

F000493 FE (MC/FC) 1.0 V HD

F000494 FE (MC/FC) 1.2 V HD

F000494 FE (MC/FC) 1.2 V HD

F000499 MC/FE 1.0 VK -

F000500 MC/FE 1.2 VK -

F000502 MC/FE 1.0 VK HD

F000503 MC/FE 1.2 VK HD

X5 FastMig,    
X5 FastMig Pulse

Master M 205, 323 

Sæt med forbrugsmaterialer til trådboks

TILBEHØR

Master M 353, 355, 358 
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Forøg svejsekvaliteten, arbejdseffektiviteten, komforten og sikkerheden med de praktiske fjernbetjeninger. Fjernbetjeninger 
til pistol og håndholdte samt fodpedalstyrede betjeningsenheder nedsætter behovet for skift mellem arbejdsstedet og 
strømkilden. Det gør arbejdet mere effektivt og er mindre belastende for svejseren.

Fjernbetjeninger

R10                       R20                          

Fjernbetjeninger R10 R10 R20

Længde (m) 5 10 5 

Bestillingskode 6185409 618540901 6185419

Minarc 220 l l

MinarcTig l l

KempGouge ARC 800 l l

Master S l l

Fjernbetjeninger R11F FR43 FR45 HR40 HR43 HR45

Længde (m) 5 5 5 5

Bestillingskode 6185407 FR43 FR45 HR40 HR43 HR45

Master M l l

MasterTig l l l l

MinarcTig l

Master 315 l l

X5 FastMig l l

R11F FR43 FR45 HR40 HR43 HR45

Fjernbetjeninger



115

Tilhørende produkter

Jordklemmer/tilslutning Bestillingskode

Kemppi 200, 200A 25…35 mm, kabelskoforbindelse ø 6 mm 9871531

Kemppi 300, 300A 50…70 mm, kabelskoforbindelse ø 6 mm, kobberfletning mellem forbindelsesklemmerne 9871540

Kemppi 500, 500A 70…95 mm, kabelskoforbindelse ø 8 mm, kobberfletning mellem forbindelsesklemmerne 9871541

Kemppi G- 600, 600A 35...120 mm, kabeltilslutning med sekskantskrue, messingramme, skruetype 9871560

Elektrodeholdere 60/35 % ED, nominel strømstyrke Vægt (g)/kabelstørrelse (mm²) Bestillingskode

KEMPPI 300 150/200, 300 A 321/16–25 9871021

KEMPPI 400 200/250, 400 A 421/16–25 9871031

URANIA 5 250/300, 500 A 500/35–50 9871041

URANIA 6 300/400, 600 A 855/50–70 9871051

MYKING 200 200 A 285/10–25 9871060

MYKING 450 450 A 485/35–70 9871070

MYKING 600 600 A 535/50–70 9871080

Alle har en kobberlegeringsramme og kabeltilslutning med en sekskantet skrue

Kabelstik Bestillingskode Bestillingskode

Strømholdbarhed A Kabel mm² Han Hun

200 10…25 9771650 9771626

250 35 9771671 9771628

315 50 9771670 9771627

400 70 9771680 9771629

500 95 9771630

600 95 9771681

Stikforbindelse (1 han- og 2 hunstik) 70/90 9771637

Adapter Euro-Dix 70/95 SP801140

Tilhørende produkter

TILBEHØR
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Bestillingsnummer X8 Welder X5 FastMig

Drejeplade til trådboks X8702010000 l l

Drejeplade til to trådbokse X8702020000 l

Aflastningsarm til trådboks X8702030000 l

Trådboksbøjle til løftebom X8702040000 l

Kabelholder X8701030000 l

Tilbehørsskuffe X8701040000 l

X5, drejeplade SP801116 l

Drejeplade til to trådbokse X5702070000 l

Aflastningsarm til trådboks X5702060000 l

Trådboksophæng til løftebom X5702040000 l

Tilbehørsskuffe X5701040000 l

Tilhørende produkter

KABELHOLDERKONTRAVÆGTARM

TILBEHØRSSKUFFE

TRÅDBOKSBØJLE 
TIL ARM

DREJEPLADE TIL 
DOBBELT TRÅDBOKS

DREJEPLADE 
TIL TRÅDBOKS

Tilhørende produkter
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GH 10-PISTOLHOLDER GH 20-PISTOLHOLDER GH 30-PISTOLHOLDER

Pistolholdere er primært beregnet til at blive fastgjort på svejsemaskiner, men de kan også fastgøres på transportvogne og svejseborde.

EURO-ADAPTER TIL MINARCMIG OG MINARCMIG EVO

Euro-adapter til MinarcMig og MinarcMig Evo

Euro-adaptersæt W008366

Trådliner, 0,6-0,8 mm til Euro-adapter SP008578

Rød trådliner, 0,9-1,0 mm til Euro-adapter SP008856

Pistolholdere

GH 10-pistolholder 6256010

GH 20-pistolholder 6256020

GH 30-pistolholder 6256030

Tilhørende produkter

TILBEHØR
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Tohjulede transportvogne
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Bestillingskode Vægt, kg

MST 400 6185294 11.8 l l l

T22MT T22MT l

T25MT T25MT 31 l l l l l l l

T32A T32A l

T35A T35A l l l

S10M Meder S10M l l l

X5 2-hjulet 
transportvogn X5701030000 l

* Anbefales til mindre gasflasker 

Tohjulede transportvogne

MST 400* X5 2-hjulet 
transportvogn

T25MT

T32AT22M

T35A

S10M Meder
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Firehjulede transportvogne

X8 Flaskevogn Hjulsæt til  
X8 MIG Welder

* Beslag W002731 er påkrævet i MV-modeller.

Firehjulede transportvogne

TILBEHØR

P43MT

X5 Trådboks, vogn X5 Trådboks 2-hjulet let vogn
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Bestilling-
skode Vægt, kg

P45MT P45MT 30,5 l l l l l l l

P43MT P43MT 13,5 l l l l l l l

X8 Flaskevogn X8701020000 l

X8 Hjulsæt (inkluderet i strømkilden) X8701010000 l

X5 Flaskevogn X5701020000 l l

Bestillingskode Vægt kg X5 Wire Feeder 300 X5 Wire Feeder 300HD X8 Wire Feeder

X5 Wire Feeder, vogn X5702020000 9,5 l l l

X5 Trådboks 2-hjulet let vogn X5702010000 9,7 l l l

Kontrollér kravene til monteringssæt for trådbokse

P45MT X5 Flaskevogn



120 Kontaktoplysninger

Kemppi forbeholder sig ret til at ændre oplysningerne i dette katalog. 
Du kan få de seneste produktoplysninger på www.kemppi.com
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Kemppi Oy
Hovedkontor, produktion, distributør 
og salg i hjemlandet

P.O. Box 13 (Kempinkatu 1)

15801 LAHTI

FINLAND

Tlf. +358 3 899 11

Kemppi Australia Pty Ltd
Unit 2, 463 Victoria Street

Wetherill Park NSW 2164

Sydney

AUSTRALIEN

Tlf. +61 2 8785 2000

E-mail: sales.au@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Minervum 7284

4817 ZM Breda

HOLLAND

Tlf. +31 76 571 7750

E-mail: sales.nl@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Belgien

Tlf. +32 15 212 880

E-mail: sales.nl@kemppi.com

Kemppi Danmark A/S
Literbuen 9G

2740 Skovlunde

DANMARK

Tlf. +45 4494 1677

E-mail: sales.dk@kemppi.com

Kemppi France S.A.S
65 Avenue de la Couronne des Prés

78681 Épône Cedex

FRANKRIG

Tlf. + 33 (0) 1 30 90 04 40

E-mail: vente.fr@kemppi.com

Kontaktoplysninger
Kemppi GmbH
Perchstetten 10

35428 Langgöns

TYSKLAND

Tlf. +49 6403 7792 0

E-mail: sales.de@kemppi.com

Kemppi India Private  
Limited
Ingale Industrial Park

Shed 1, GAT No – 339/3 

Village Mahalunge Ingale

Tal. Khed, Dist. Pune Phase 1 

Chakan MIDC, Pune – 410501

INDIA

Tel. +91 2135-684450

e-mail: sales.india@kemppi.com

Kemppi Italy S.R.L
Via Del Lavoro 8

36020 Castegnero, Italien

ITALIEN

Tlf. +39 0444739850

sales.it@kemppi.com

Kemppi Norge A/S
Danholmen 19

3115 Tønsberg

Postboks 2151, Postterminalen

3103 Tønsberg

NORGE

Tlf. +47 33 34 60 00

E-mail: sales.no@kemppi.com

Kemppi Sp. z o.o.
ul. Kolonijna 3

03-565 Warszawa

POLEN

Tlf. +48 22 7815301

E-mail: info.pl@kemppi.com

Kemppi Sverige AB
Kung Hans väg 3

19268 Sollentuna

SVERIGE

Tlf. +46-8-590 783 00

E-mail: sales.se@kemppi.com

Kemppi (U.K) Ltd.
Martti Kemppi Building

Priory Business Park

Fraser Road

Bedford, MK44 3WH

STORBRITANNIEN

Tlf. +44 845 6444201

E-mail: sales.uk@kemppi.com

Kemppi Welding 
Technology (Beijing)  
Co., Ltd.
5/F, Building #29,

No.18,13th Kechuang Street,

VPark, BDA Beijing,

100176 Beijing

KINA

Tlf. +86 10 6787 6064

E-mail: sales.cn@kemppi.com

KONTAKTOPLYSNINGER

Kontaktoplysninger
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Energy e�cient

DC Hz
50/60

CV

*

CC

ACDC

CC
CV

Phase

3

Phase

1
MVU
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Specialsymboler

Strømforsyningsfrekvens

Trådværk med 4 hjul

Jævnstrøm og 
strømoutput med puls

Konstant 
spændingsoutput

Kræver enkeltfaset 
strømforsyning

VandkølingsfunktionTrådværk 
med 2 hjul

Konstant strømoutput

Kræver trefaset 
strømforsyning

Vekselstrøm, jævnstrøm 
og strømoutput med puls

Konstant strøm- og 
spændingsoutput

Multispændingsenhed 

Energieffektiv 
sammenlignet med 
alternative produktvalg

SPECIALSYMBOLER

En komplet liste over Kemppi-datterselskaber, -distributører og -forhandlere findes på www.kemppi.com

Specialsymboler
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Frontløberen inden for lysbuesvejsning. Kemppi er designførende inden for 
lysbuesvejsning. Vi er forpligtet til at øge kvaliteten og produktiviteten af svejsning ved 
kontinuerlig udvikling af lysbuen, og til at arbejde for en grønnere og mere lige verden. 
Kemppi leverer bæredygtige produkter, digitale løsninger og tjenester til fagfolk fra 
industrielle svejsevirksomheder til enkelt-entreprenører. Vores produkters anvendelighed 
og pålidelighed er et ledende princip for os. Vi opererer med et højt kvalificeret 
partnernetværk, der dækker over 70 lande, og for at gøre ekspertisen lokalt tilgængelig. 
Med hovedkontor i Lahti, Finland, beskæftiger Kemppi tæt på 800 fagfolk i 16 lande og 
har en omsætning på 195 mio. euro.

Kemppi – Designet til svejsere

Designet til svejsere


